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在开发绿色产品与超级绿色产品的过程中
深化环保设计

在新开发的产品中，富士通将推行全集团统一的环保设计，致力提高整个产品生命周期的

环境性能。

富士通从1993年，即开始实施独特的产品环境评估，以推动符合“节能”、“3R原则*1”、

“化学物质”、“包装”、“资讯公开”等符合环保要求的产品开发。

为了进一步加强开发符合环保要求的产品，富士通自1998年起制定了“绿色产品评价规

定”，将达到标准的产品标定为“绿色产品”。此外，为强化绿色产品的开发和提高效

率，富士通在2004年，统一了“产品环境评估规定”与“绿色产品评价规定”，并制定符

合环保要求标准升级版的“产品环境绿色评估规定”。

进而，富士通从2004年度开始，即以新开发的产品为对象，致力超越绿色产品的超级绿色

产品开发。
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绿色产品与超级绿色产品

先进环境技术的研究开发

为了开发更好的绿色产品和超级绿色产品，富士通和

富士通研究所积极展开先进环境技术的相关研究开发，并

取得了众多成果。例如，在笔记本电脑上世界首创使用植

物性塑胶；2007年9月开发出全面支援RoHS规范的在晶片

在电镀过程中，含铅状况的有效分析方法。

�镀焊过程中的含铅状况分析
http://pr.fujitsu.com/jp/news/2007/09/14-1.html

绿色产品和超级绿色产品的评价方法

实施
“产品环境评估”

综合得分
 90以上

所有的评价合格

符合环保要求的
“超级绿色产品”
的定义

STEP1

实施
“绿色产品评价”

STEP2

根据“超级绿色产品”
的定义对符合环保要
求进行评价

STEP3

超级绿色产品
（顶级符合环保要求产品）

绿色产品
（加强符合环保要求产品）

所谓“绿色产品”是指产品在“产品环境评估规定”评价

中，获得90分以上的评价、同时在采取严格的全球化环境对策

的“绿色产品评价规定”的评价中达标。

从2004年度开始，富士通将这两个规定统一为“产品环境

绿色评估规定”，完成了符合环保要求标准的升级。所谓“超

级绿色产品”是指达到绿色产品标准的前提下，在“节能”、

“3R设计与技术”、“化学物质使用情况”、“环境贡献型材

料与技术”等环境要素方面，进一步达到顶级标准*2，与富士通

产品或者市场产品相比，被认定为杰出的产品或系统。

在2007年度，富士通集团有32个产品系列被认定为超级绿

色产品。�

�

*1：�指注重废弃物的Reduce（减量化）、Reuse（再利用）、Recycle

（再生）。�

*2：�环境要素级别可分为“世界首创”、“日本首创”、“行业首创”、

“世界最小”、“日本最小”、“行业最小”、“与富士通产品相比

能够减轻环境负担并提高环境效率”等。
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消费类FCRAM

消费类FCRAM同时实现高速性能和低
功 耗 ， 是 面 向 数 位 家 电 的 记 忆 体 。
256M位元消费类FCRAM具备有2个相
同DDR2 SDRAM*1的高速性能並实现低
功耗。

●环保特点

◎耗电量减少70％（约1W）,每年减少
19,264T的CO2*3排放量

◎SiP封装使印刷电路板的层数减少一半,封
装面积减少五分之一*4

●环保特点

◎电源电路的基板面积减小

◎不使用电池可减少65％的CO2排放量
*1
*2
*3

*4

DRAM（随机读写记忆体）的一种，是当前主流DRAM
两个性能相同的DDR2 SDRAM相比
根据2008年全世界平板电视出厂总数（预测值）20%采用
该产品的情况来推算
与在数位电视上使用2个DDR2 SDRAM的情况相比

MB81EDS256545

换算成FCRAM时
降低环境负荷的效果（单位：千吨）

CO2

削减效果
约减少
70％*2

数位相机用电源IC

该产品在提高IC整合性的同时，降低了
Cross转换器*1的电力损耗。符合了数位
相机等可携设备的电源小型化与高效化
的需求。

●环保特点

◎高度整合性使芯片面积减少38％

◎Cross转换器的电力损耗减半

*1
*2

升压与降压功能
与富士通以往产品相比

MB39C309

数位相机用芯片小型化的图解

CO2

削减效果
约减少
15％*2

UMPC用电源IC

行业首创6通道DC/DC转换器控制电路*1

单 晶 片 化 ， 并 内 置 外 围 器 件 ， 完 成
UMPC延长电池驱动时间和电源基板面
积的小型化。

●环保特点

◎电源基板面积减少66％、重量减少69％*3

◎提高供电效率使电力消耗减少4％*2

*1
*2
*3

直流电压的变压电路
与以往UMPC电源装置的基板面积耗电量相比
与利用单电源型电源IC、但未使用MB39C308的UMPC相比

MB39C308

CO2

削减效果
约减少
4％*2

FRAM单记忆体晶片

FRAM是使用强诱电体*1的记忆体。可
进行高速读写，即使电源关断，也能保
持资料。可由BBSRAM*2更改内容。被
应用于OA设备等广泛的用途。

*1
*2
*3

外加电压后内部电特性的正负发生变化的物质
电池备份用SRAM，可用电池来保存SRAM的资料。
50％写操作、50％读操作时的比较

MB85R2001/2 MB85R1001/2

MB85R256H MB85R256S

基板小型化的图解

CO2

削减效果
约减少
65％*3

富士通微电子的超级绿色产品

“2008环保产品展”参展

　　日本最大规模环保产品展览会“2008环保产品展”在东京国际展览中心举

办。富士通微电子在富士通集团的展位上，展出了自己的产品。

　　展品介绍了环保技术的应用，致力于绿色工厂的三重工厂，回收排水中所含

的氟转化成有价萤石，成功地减少了30%的淤泥。同时，还展示了绿色记忆体产

品FRAM，及实现低功耗和小型化的电源晶片等。

2008年12月11日(四)～13日(六)
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