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FUJITSU  DL3750+/3850+

ÌÀÒÐÈ×ÍÛÉ ÏÐÈÍÒÅÐ

ÐÓÊÎÂÎÄÑÒÂÎ ÏÎËÜÇÎÂÀÒÅËß



ÂÀÆÍÀß ÈÍÔÎÐÌÀÖÈß ÄËß ÏÎËÜÇÎÂÀÒÅËÅÉ

ÏÐÎ×ÒÈÒÅ ÂÍÈÌÀÒÅËÜÍÎ «ÐÓÊÎÂÎÄÑÒÂÎ ÏÎËÜÇÎÂÀÒÅËß» ÏÎËÍÎÑÒÜÞ, ÏÐÅÆÄÅ ×ÅÌ
ÐÀÁÎÒÀÒÜ Ñ ÄÀÍÍÛÌ ÈÇÄÅËÈÅÌ. ÍÅÏÐÀÂÈËÜÍÎÅ ÅÃÎ ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÅ ÌÎÆÅÒ
ÏÐÈÂÅÑÒÈ  Ê ÒÐÀÂÌÀÌ ÏÎËÜÇÎÂÀÒÅËÅÉ È ÍÀÕÎÄßÙÈÕÑß ÐßÄÎÌ ËÞÄÅÉ, À ÒÀÊÆÅ
ÏÎÂÐÅÆÄÅÍÈßÌ ÑÎÁÑÒÂÅÍÍÎÑÒÈ.
Íåñìîòðÿ íà òî, ÷òî FUJITSU ISOTEC ñòðåìèëñÿ îáåñïå÷èòü òî÷íîñòü èíôîðìàöèè â äàííîì Ðóêîâîäñòâå,
FUJITSU ISOTEC íå íåñåò íèêàêîé îòâåòñòâåííîñòè ïåðåä ëþáîé èç ñòîðîí çà óáûòêè è ïîâðåæäåíèÿ,
âûçâàííûå îøèáêàìè èëè óïóùåíèÿìè â äàííîì Ðóêîâîäñòâå, åãî îáíîâëåíèÿõ èëè äîïîëíåíèÿõ,
íåçàâèñèìî îò òîãî, ÿâëÿþòñÿ ëè ýòè îøèáêè èëè óïóùåíèÿ ðåçóëüòàòîì íåáðåæíîñòè, ñëó÷àéíîñòè èëè
êàêîé-ëèáî èíîé ïðè÷èíû.
Êðîìå òîãî, FUJITSU ISOTEC íå íåñåò íèêàêîé îòâåòñòâåííîñòè â îòíîøåíèè èñïîëüçîâàíèÿ èçäåëèÿ
îòäåëüíî èëè â ñèñòåìå â ñîîòâåòñòâèè ñ îïèñàíèÿìè èëè èíñòðóêöèÿìè, ñîäåðæàùèìèñÿ çäåñü, âêëþ÷àÿ
ëþáóþ îòâåòñòâåííîñòü çà ñëó÷àéíûå è êîñâåííûå ïîâðåæäåíèÿ.
FUJITSU ISOTEC ÎÒÊÀÇÛÂÀÅÒÑß ÎÒ ÂÑÅÕ ÃÀÐÀÍÒÈÉ ÎÒÍÎÑÈÒÅËÜÍÎ ÈÍÔÎÐÌÀÖÈÈ,
ÑÎÄÅÐÆÀÙÅÉÑß ÇÄÅÑÜ, ÍÅÇÀÂÈÑÈÌÎ ÎÒ ÒÎÃÎ, ÂÛÑÊÀÇÀÍÀ ËÈ ÎÍÀ ßÂÍÎ,
ÏÎÄÐÀÇÓÌÅÂÀÅÒÑß ÈËÈ ÏÐÅÄÏÈÑÀÍÀ ÇÀÊÎÍÎÌ.
FUJITSU ISOTEC îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â ëþáûå èçäåëèÿ, îïèñàííûå çäåñü áåç
äàëüíåéøåãî óâåäîìëåíèÿ è áåç êàêèõ-ëèáî îáÿçàòåëüñòâ.

Èñïîëüçîâàíèå äàííîãî èçäåëèÿ â ñèòóàöèÿõ ñ âûñîêèì ðèñêîì.

Äàííîå èçäåëèå áûëî ñïðîåêòèðîâàíî è ïðîèçâåäåíî äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â ñòàíäàðòíûõ óñëîâèÿõ, òàêèõ êàê
ðàáîòà â îôèñå, äîìà èëè â óñëîâèõ ïðîìûøëåííîãî ïðèìåíèÿ îáùåãî òèïà.
Äàííîå èçäåëèå íå ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ îñîáûõ ñëó÷àåâ (óïðàâëåíèå ÿäåðíûìè ðåàêòîðàìè â àòîìíîé
ýíåðãåòèêå, àýðîíàâèãàöèîííûõ èëè êîñìè÷åñêèõ ñèñòåìàõ, â ñèñòåìàõ óïðàâëåíèÿ âîçäóøíûì äâèæåíèåì,
îïåðàöèîííîì óïðàâëåíèè â ñèñòåìå îáùåñòâåííîãî òðàíñïîðòà, ìåäèöèíñêèõ ñèñòåìàõ æèçíåîáåñïå÷åíèÿ
èëè ñèñòåìàõ óïðàâëåíèÿ ðàêåòàìè â àðìåéñêèõ ÷àñòÿõ), ãäå ñóùåñòâóþò îñîáåííî âûñîêèå òðåáîâàíèÿ ïî
íàäåæíîñòè, ãäå íå ìîãóò áûòü ãàðàíòèðîâàíû ñîîòâåòñòâóþùèå íîðìû áåçîïàñíîñòè, èëè ãäå ïîâðåæäåíèå
èëè îïåðàöèîííàÿ îøèáêà ìîãóò ïîâëå÷ü çà ñîáîé óãðîçó æèçíè ëèáî âûçâàòü ôèçè÷åñêèå ïîâðåæäåíèÿ (â
äàëüíåéøåì òàêèå ñèòóàöèè óïîìèíàþòñÿ êàê ñèòóàöèè ñ «âûñîêèì ðèñêîì»).
Ïîòðåáèòåëè, ïðåäïîëàãàþùèå èñïîëüçîâàòü äàííîå èçäåëèå â ñèòóàöèÿõ ñ âûñîêèì ðèñêîì, äîëæíû ñàìè
çàðàíåå ïðåäóñìîòðåòü âñå ìåðû áåçîïàñíîñòè. Êðîìå òîãî, ðåêîìåíäóåòñÿ îáðàòèòüñÿ ê íàøèì òîðãîâûì
ïðåäñòàâèòåëÿì çà êîíñóëüòàöèåé.
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Federal Communications Commission
Radio Frequency Interference Statement

for United States Users

NOTE: This equipment has been tested and found to comply with the limits
for a Class B digital device, pursuant to Part 15B of the FCC Rules.  These
limits are designed to provide reasonable protection against harmful
interference in a residential installation.  This equipment generates, uses, and
can radiate radio frequency energy and, if not installed and used in accordance
with the instructions, may cause harmful interference to radio communications.
However, there is no guarantee that interference will not occur in a particular
installation.  If this equipment does cause harmful interference to radio or
television reception, which can be determined by turning the equipment off
and on, the user is encouraged to try to correct the interference by one or more
of the following measure:

• Reorient or relocate the receiving antenna.
• Increase the separation between the equipment and receiver.
• Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to

which the receiver is connected.
• Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.

FCC warning: Changes or modifications not expressly approved by the
party responsible for compliance could void the user’s authority to
operate the equipment.

NOTES
1. Testing of this equipment was performed on model number M33331A or

M33333A.
2. The use of a nonshielded interface cable with the referenced device is

prohibited.  The length of the parallel interface cable must be 3 meters (10
feet) or less.  The length of the optional serial interface cable must be 15
meters (50 feet) or less. The length of the LAN cable must be 100 meters
(330feet) or less.

3. The length of the power cord must be 2 meters (6.6 feet) or less.

После замечания для пользователей США 
действительны только 100-120V модели
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Обратите внимание, для европейских 
пользователей

Это продукт класса А.. В бытовых условиях это изделие может 
вызывать радиопомехи, в этом случае пользователь должен 
принять соответствующие меры.
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Ñîäåðæèìîå äàííîãî Ðóêîâîäñòâà ìîæåò áûòü èçìåíåíî áåç

ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ è áåç êàêèõ-ëèáî îáÿçàòåëüñòâ âíîñèòü

èçìåíåíèÿ è óëó÷øåíèÿ â îáîðóäîâàíèå, óæå ïîñòàâëåííîå ïîòðåáèòåëþ.

Ñäåëàíî âñå âîçìîæíîå, ÷òîáû èíôîðìàöèÿ, ïðèâåäåííàÿ çäåñü áûëà

ïîëíîé è òî÷íîé íà ìîìåíò ïóáëèêàöèè; òåì íå ìåíåå,  Fujitsu Isotec

Limited íå ìîæåò  íåñòè îòâåòñòâåííîñòü çà âîçìîæíûå îøèáêè è

óïóùåíèÿ.

Ìîäåëè ïðèíòåðà îòëè÷àþòñÿ íàïðÿæåíèåì ïèòàíèÿ (100-120 èëè 220-240

VAC).

Îòïå÷àòàíî â ßïîíèè. Âñå ïðàâà ñîõðàíåíû. Íè îäíà èç ÷àñòåé ýòîãî

Ðóêîâîäñòâà íå ìîæåò áûòü âîñïðîèçâåäåíà, ïåðåâåäåíà, ïîìåùåíà â

èíôîðìàöèîííóþ áàçó èëè  ñèñòåìó ïîèñêà, ïåðåíåñåíà â ëþáîé ôîðìå è

ëþáûì ñïîñîáîì, â òîì ÷èñëå ýëåêòðîííûì, ìåõàíè÷åñêèì,

ôîòîãðàôè÷åñêèì, çàïèñûâàþùèì èëè èíûì áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî

ïèñüìåííîãî ðàçðåøåíèÿ îò ôèðìû  Fujitsu Isotec Limited.

FUJITSU - çàðåãèñòðèðîâàííûé òîâàðíûé çíàê è Fujitsu Creative Faces -

òîâàðíûé çíàê ôèðìû Fujitsu Limited. Centronics - òîâàðíûé çíàê ôèðìû

Centronics Data Computer Corporation.  IBM PC è IBM Proprinter XL24E 

-òîâàðíûå çíàêè ôèðìû International Business Machines Corporation. ESC/

P2 - òîâàðíûé çíàê ôèðìû Seiko Epson Corporation. Microsoft -

çàðåãèñòðèðîâàííûé òîâàðíûé çíàê, MS DOS è Windows - òîâàðíûå

çíàêè ôèðìû Microsoft Corporation. Nimbus Sans – çàðåãèñòðèðîâàííûé

òîâàðíûé çíàê ôèðìû URW Unternehmensberatung Karow Rubow Weber

GmbH, Ãàìáóðã.

Äðóãèå íàçâàíèÿ èçäåëèé, óïîìÿíóòûå â ýòîì Ðóêîâîäñòâå, ìîãóò òàêæå

áûòü òîâàðíûìè çíàêàìè èõ ñîîòâåòñòâóþùèõ ïðàâîîáëàäàòåëåé.

ÏÐÈÇÍÀÍÍÛÅ

ÒÎÂÀÐÍÛÅ ÇÍÀÊÈ

C147-E047-07RU май 2023

© 2004-2023 FUJITSU ISOTEC LIMITED.

V).
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Î ÄÀÍÍÎÌ ÐÓÊÎÂÎÄÑÒÂÅ ÏÎËÜÇÎÂÀÒÅËß

Ñïàñèáî çà ïîêóïêó ìàòðè÷íîãî ïðèíòåðà Fujitsu DL3750 +. Âû ìîæåòå

ðàññ÷èòûâàòü íà ãîäû åãî íàäåæíîé ðàáîòû ïðè íåáîëüøîì çà íèì óõîäå.

Äàííîå Ðóêîâîäñòâî ïîìîæåò Âàì ìàêñèìàëüíî èñïîëüçîâàòü

âîçìîæíîñòè ïðèíòåðà. Îíî ïðåäíàçíà÷åíî êàê äëÿ íà÷èíàþùèõ, òàê è

îïûòíûõ ïîëüçîâàòåëåé. Â Ðóêîâîäñòâå ðàññêàçûâàåòñÿ, êàê óñòàíîâèòü,

íàñòðîèòü è èñïîëüçîâàòü ïðèíòåð. Òàêæå ïîÿñíÿåòñÿ, êàê ïîääåðæèâàòü

åãî â õîðîøåì ðàáî÷åì ñîñòîÿíèè, è ÷òî íåîáõîäèìî ïðåäïðèíÿòü â

ñëó÷àå âîçíèêíîâåíèÿ ïðîáëåì. Ïðèâåäåíà ïîäðîáíàÿ èíôîðìàöèÿ,

ðàñ÷èòàííàÿ íà íà÷èíàþùèõ ïîëüçîâàòåëåé. Îïûòíûå ïîëüçîâàòåëè ìîãóò

ïðîïóñòèòü íåêîòîðûå ðàçäåëû, îáðàùàÿñü ê «Îãëàâëåíèþ» Ðóêîâîäñòâà

è ïîÿñíèòåëüíîé èíôîðìàöèè ê ãëàâàì.

Â äàííîì Ðóêîâîäñòâå Âû íàéäåòå íåñêîëüêî ïðèëîæåíèé, ãëîññàðèé è

ïðåäìåòíûé óêàçàòåëü. Âåñü ïåðå÷åíü êîìïëåêòóþùèõ, äîïîëíèòåëüíóþ

äîêóìåíòàöèþ è èíôîðìàöèþ (ñì. ïðèëîæåíèå À) Âû ìîæíî ïîëó÷èòü ó

äèëåðà èëè óïîëíîìî÷åííîãî ïðåäñòàâèòåëÿ êîìïàíèè Fujitsu. êîòîðóþ.

Ñïèñîê ïðåäñòàâèòåëüñòâ êîìïàíèè Fujitsu ïðèâåäåí â êîíöå Ðóêîâîäñòâà.

Â Ðóêîâîäñòâå îïèñàíà 80-ñòîëáöîâàÿ ìîäåëü DL3750+ . Äàííàÿ ìîäåëü

ïîñòàâëÿåòñÿ êàê äëÿ ïèòàíèÿ 100-120 VAC, òàê è 220-240 VAC.

Ïîñëåäîâàòåëüíûé èíòåðôåéñ ÿâëÿåòñÿ çàâîäñêîé îïöèåé. Ïðè ïîêóïêå

ïðèíòåðà Âû äîëæíû óêàçàòü âñå íåîáõîäèìûå Âàì îïöèè.

DL3750+/3850+

Îñíîâíûå õàðàêòåðèñòèêè

Ñòðîêà ïå÷àòè ïðè ïëîòíîñòè 10 cpi : 80 ñòîëáöîâ (DL3750+)

136 ñòîëáöîâ (DL3850+)

Èíòåðôåéñ:Ïàðàëëåëüíûé Centronics

   Ïàðàëëåëüíûé  Centronics + RS-232C

  Ïàðàëëåëüíûé Centronics + USB + LAN

Àëüòåðíàòèâíûå ïàðàìåòðû

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ: 100–120 VAC or 220–240 VAC

Çàâîäñêàÿ îïöèÿ

Ïîñëåäîâàòåëüíûé èíòåðôåéñ RS-232C (Òîëüêî äëÿ ìîäåëè ñ

ïàðàëëåëüíûì èíòåðôåéñîì Centronics)

Ïîëüçîâàòåëüñêèå îïöèè

Ñåòåâàÿ êàðòà

cpi:  ñèâîëîâ íà äþéì

ÌÎÄÅËÈ ÏÐÈÍÒÅÐÀ È

ÂÎÇÌÎÆÍÛÅ ÎÏÖÈÈ

ÏÎÑÒÀÂÊÈ

100-120 V  220-240 V

100-120 V,  220-240 V.
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ÑÒÐÓÊÒÓÐÀ
ÐÓÊÎÂÎÄÑÒÂÀ

Äàííîå Ðóêîâîäñòâî ñîñòîèò èç ñëåäóþùèõ ÷àñòåé:

Â Ñïðàâî÷íèêå ðàñïèñàíû åæåäíåâíûå îïåðàöèè ñ ïðèíòåðîì.  Ïîñëå
òîãî, êàê Âû îçíàêîìèòåñü ñ ïðèíòåðîì, èñïîëüçóéòå ýòîò ðàçäåë êàê
ïàìÿòêó.

Ãëàâà 1, Ââåäåíèå îïèñûâàþò ïðèíòåð, åãî îñíîâíûå õàðàêòåðèñòèêè è
ïàðàìåòðû, êîòîðûå ðàñøèðÿþò âîçìîæíîñòè ïðèíòåðà.

Â Ãëàâå 2, Óñòàíîâêà ïðèíòåðà,  ïðèâîäÿòñÿ ïîøàãîâûå îïåðàöèè äëÿ
íàñòðîéêè ïðèíòåðà  íåïîñðåäñòâåíî ê ðàáîòå, è îïèñûâàþòñÿ îñíîâíûå
åãî ÷àñòè.  Åñëè ýòî Âàø ïåðâûé ïðèíòåð, íåîáõîäèìî ïîëíîñòüþ
ïðî÷èòàòü âñþ ãëàâó ïåðåä íà÷àëîì ðáîòû.

Â Ãëàâå 3, Ðàáîòà ñ áóìàãîé, îáúÿñíÿåòñÿ, êàê çàãðóæàòü áóìàãó è
ïå÷àòàòü íà íåé.

Â Ãëàâå 4, Ïå÷àòü, ïðèâåäåíû îñíîâíûå äåéñòâèÿ ïðè ïå÷àòè. Â ãëàâå
ïîäðîáíî îïèñûâàåòñÿ åæåäíåâíàÿ ðàáîòà ñ ïàíåëüþ óïðàâëåíèÿ
ïðèíòåðà (çàãðóçêà áóìàãè, çàäàíèå ïàðàìåòðîâ ïå÷àòè è ïð.). Ïîñëå òîãî,
êàê Âû èçó÷èòå ïðèíòåð, èñïîëüçóéòå Ñïðàâî÷íèê åñëè íåîáõîäèìî
âñïîìíèòü êàêèå-ëèáî äåòàëè.

 Ãëàâà 5, Íàñòðîéêà ïàðàìåòðîâ ïðèíòåðà, îïèñûâàåò, êàê èçìåíÿòü
ïàðàìåòðû ïå÷àòè, àïïàðàòíûå íàñòðîéêè ïðèíòåðà, ïîëîæåíèå íà÷àëà
ïå÷àòè íà áóìàãå è ïð. Áîëüøèíñòâî íàñòðîåê âëèÿþò òîëüêî íà
ïàðàìåòðû ïå÷àòè, òàêèå êàê ñòèëü ïå÷àòè èëè ôîðìàò ñòðàíèöû. Äðóãèå
íàñòðîéêè íåïîñðåäñòâåííî âëèÿþò íà ñîâìåñòèìîñòü ïðèíòåðà ñ
ïðîãðàììíûì îáåñïå÷åíèåì. Îáðàùàéòåñü ê ìàòåðèàëàì äàííîé ãëàâû â
ñëó÷àÿõ, êîòîðûå ïðèâåäåíû â Ãëàâå 2 èëè ïî íåîáõîäèìîñòè.

Ãëàâà 6, Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå, îïèñûâàåò îñíîâíûå äåéñòâèÿ äëÿ
ïîääåðæàíèÿ   ðàáîòîñïîñîáíîñòè ïðèíòåðà.

Ãëàâà 7, Óñòðàíåíèå íåèñïðàâíîñòåé, îïèñûâàåò îñíîâíûå ñïîñîáû
óñòðàíåíèÿ âîçìîæíûõ ïðîáëåì. Ïðåæäå ÷åì îáðàùàòüñÿ ê äèëåðó,
îçíàêîìüòåñü ñî ñïèñêîì âîçìîæíûõ ïðîáëåì è ïóòåé èõ ðàçðåøåíèÿ,
êîòîðûå ïðèâîäÿòñÿ â äàííîé Ãëàâå.

Â ãëàâå 8, Óñòàíîâêà äîïîëíèòåëüíûõ îïöèé, ïðèâåäåíû ïåðå÷åíü
äîïîëíèòåëüíûõ îïöèé ïðèíòåðà è äåéñòâèÿ ïî èõ óñòàíîâêå.
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Â êîíöå Ðóêîâîäñòâà – äâà Ïðèëîæåíèÿ è ïðåäìåòíûé óêàçàòåëü. Â
Ïðèëîæåíèè À ïðèâîäÿòñÿ íîìåðà êîìïëåêòóþùèõ ïðèíòåðà, ïåðå÷åíü
âîçìîæíûõ îïöèé è ñïèñîê äîêóìåíòàöèè. Â ïðèëîæåíèè Â ñîäåðæèòñÿ
äîïîëíèòåëüíàÿ òåõíè÷åñêàÿ èíôîðìàöèÿ î ïðèíòåðå.

Ñïåöèàëüíàÿ èíôîðìàöèÿ îáîçíà÷åíà ñëåäóþùèì îáðàçîì:

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ
ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ óêàçûâàåò íà âîçìîæíîñòü òåëåñíûõ òðàâì, åñëè
Âû íåâåðíî âûïîëíèòå êàêóþ-ëèáî îïåðàöèþ.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ
ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ óêàçûâàåò íà âîçìîæíîñòü ïîâðåæäåíèÿ
ïðèíòåðà, åñëè Âû íåâåðíî âûïîëíèòå êàêóþ-ëèáî îïåðàöèþ.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ ñîäåðæàò âàæíóþ èíôîðìàöèþ è ñîâåòû ïî ðàáîòå ñ
ïðèíòåðîì. ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß îñîáåííî ïîëåçíû äëÿ íîâûõ
ïîëüçîâàòåëåé.

Äëÿ îïûòíûõ ïîëüçîâàòåëåé:
Åñëè Âû çíàêîìû ñ äàííûì ïðèíòåðîì èëè ñ ìàòðè÷íûìè ïå÷àòàþùèìè
óñòðîéñòâàìè âîîáùå, èíôîðìàöèÿ ñîäåðæàùàÿñÿ çäåñü ïîìîæåò Âàì
ïîëüçîâàòüñÿ Ðóêîâîäñòâîì íàèáîëåå ýôôåêòèâíî.

ÎÁÐÀÒÈÒÅ ÂÍÈÌÀÍÈÅ
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Пояснение символов на принтере 

Предупреждение: Горячо 
Данный символ указывает на опасность получения травмы от горячего объекта. 

Не касайтесь деталей, отмеченных этим символом, до тех пор, пока не пройдет достаточное время, за которое они 
остынут. 
В противном случае это может привести к травмам или ожогам. 

Переключатель питания 
На переключателе питания есть два символа. «○» значит ВЫКЛ., «|» значит ВКЛ. 

Если принтер становится источником избыточного тепла, дыма, странного запаха или нехарактерных 
звуков или наблюдаются другие признаки неисправной работы, незамедлительно выключите питание 
принтера с помощью переключателя питания и отсоедините кабель питания от сетевой розетки. 

Если посторонний предмет (например, вода или другая жидкость, металлический фрагмент) попал в 
принтер, незамедлительно выключите питание принтера с помощью переключателя питания и 
отсоедините кабель питания от сетевой розетки.  Затем обратитесь к дилеру принтера. 

ВКЛ. ВЫКЛ. 

Переключатель питания 

Предупреждение: Горячо 
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ÑÏÐÀÂÎ×ÍÈÊ ÏÎ ÐÀÁÎÒÅ
Ñ ÏÐÈÍÒÅÐÎÌ

Äàííûé Ñïðàâî÷íèê ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îïûòíûõ
ïîëüçîâàòåëåé. Â ñïðàâî÷íèêå îïèñàíà òîëüêî
ðàáîòà ïðèíòåðà â îáû÷íîì ðåæèìå (íå â ðåæèìå íàñòðîéêè ïàðìåòðîâ).
Äëÿ îçíàêîìëåíèÿ ñ íàñòðîéêîé ïàðàìåòðîâ ñì. ãëàâó 5.

Îáû÷íûé ðåæèì ðàáîòû âêëþ÷àåò â ñåáÿ åæåäíåâíûå îïåðàöèè, òàêèå êàê
ðàáîòà ñ áóìàãîé è âûáîð øðèôòà.  Ïðèíòåð âõîäèò â äàííûé ðåæèì
ïîñëå âêëþ÷åíèÿ. Äëÿ ïåðåõîäà â ðåæèì íàñòðîåê îäíîâðåìåííî íàæìèòå
êíîïêè TEAR OFF è ONLINE ïîêà èíäèêàòîð ïîä êíîïêîé ONLINE íå
ñâåòèòñÿ.

Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ

Â òàáëèöå íà ñëåäóþùåé ñòðàíèöå ïðèâåäåíû îïåðàöèè ñ ïðèíòåðîì â
ðåæèìàõ online (ðåæèì ðàáîòû ñ êîìïüþòåðîì) è offline (àâòîíîìíûé), à
òàêæå òðåáóåìûå äåéñòâèÿ ïîëüçîâàòåëÿ.

Q



ÑÏÐÀÂÎ×ÍÈÊ

QR-2 Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ

Îïåðàöèè ñ ïðèíòåðîì (îáû÷íûé ðåæèì ðàáîòû)

√ : Îïåðàöèÿ ìîæåò áûòü âûïîëíåíà.
— : Îïåðàöèÿ íå ìîæåò áûòü âûïîëíåíà.
íåò : Íå èñïîëüçóåòñÿ.

Îïåðàöèÿ Ðåæèì 
online  

Ðåæèì 
offline Òðåáóåìûå äåéñòâèÿ  

Î÷èñòèòü áóôåð ïå÷àòè —  √  Íàæìèòå MENU è TEAR OFF.  
Èçâëå÷ü îòäåëüíûé ëèñò  √  √  Íàæìèòå LF/FF.  

Âîéòè â îáû÷íûé ðåæèì  íåò  íåò  
Âêëþ÷èòå ïðèíòåð. (Íàæìèòå 
êíîïêó «|» íà âûêëþ÷àòåëå 
ïèòàíèÿ)  

Âîéòè â ðåæèì íàñòðîéêè   —  √  Íàæìèòå   TEAR OFF è ONLINE.  

Ïåðåéòè ê îáû÷íîìó ðåæèìó  —  √  Íàæìèòå ONLINE, à çàòåì TEAR 
OFF èëè MENU.  

Âûïîëíèòü ïðîãîí ñòðàíèöû (âïåðåä)  √  √  Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå LF/FF 
Âûïîëíèòü ïðîòÿæêó íà îäíó ñòðîêó 
(ïðÿìóþ)  √  √  Íàæìèòå  LF/FF íà òðè ñåêóíäû.  

Çàãðóçèòü áóìàãó  √  √  Íàæìèòå LOAD.  
Âûïîëíèòü ìèêðîïðîòÿæêó (îáðàòíóþ)  —  √  Íàæìèòå ONLINE è LOAD.  
Âûïîëíèòü ìèêðîïðîòÿæêó (ïðÿìóþ)  —  √  Íàæìèòå ONLINE è LF/FF.  
Ïåðåâåñòè ïðèíòåð â àâòîíîìíûé ðåæèì 
(offline) √  —  Íàæìèòå ONLINE.  

Ïåðåâåñòè ïðèíòåð â íîðìàëüíûé ðåæèì 
(online)   —  √  Íàæìèòå ONLINE.  

Âîññòàíîâèòü íàñòðîéêè ïðèíòåðà ïî 
óìîë÷àíèþ  √  √  Âûêëþ÷èòå ïðèíòåð à çàòåì 

âêëþ÷èòå âíîâü.  
Âîçîáíîâèòü ïå÷àòü ïîñëå îêîí÷àíèÿ 
áóìàãè  —  √  Íàæìèòå ONLINE.  

Ñîõðàíåíèå âûáðàííûõ íàñòðîåê 
çàãðóçêè áóìàãè  —  √  Íàæìèòå ONLINE è MENU.  

Âûáîð MENU1 èëè MENU2  —  √  Íàæìèòå MENU.  
Íà÷àëî: ïîäàéòå êîìàíäó íà 
ïå÷àòü.  Íà÷àëî/îñòàíîâêà/âîçîáíîâëåíèå ïå÷àòè √  √  Îñòàíîâêà/âîçîáíîâëåíèå: 
Íàæìèòå ONLINE.  
Íà÷àëî: Âûêëþ÷èòå ïðèíòåð. 
Íàæìèòå LF/FF âêëþ÷àÿ 
ïðèíòåð.  
Îñòàíîâêà/âîçîáíîâëåíèå: 
Íàæìèòå TEAR OFF .  

Ïå÷àòü àâòîòåñòà   √  √  

Âûõîä: Íàæìèòå ONLINE.  

Ïðîòÿæêà áóìàãè äî ëèíèè îòðûâà 
(òîëüêî äëÿ ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè)  √  √  

Íàæìèòå TEAR OFF. Îòîðâèòå 
áóìàãó, à çàòåì íàæìèòå ëþáóþ 
êíîïêó äëÿ ïîäà÷è áóìàãè íàçàä.  

Âûãðóçêà áóìàãè â èñõîäíîå ïîëîæåíèå 
(òîëüêî äëÿ ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè) √  √  Íàæìèòå LOAD.  
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1ÂÂÅÄÅÍÈÅ

Ïîçäðàâëÿåì Âàñ ñ ïîêóïêîé ïðèíòåðà
FUJITSU DL3750+ .Ýòîò êîìïàêòíûé, ìíîãîöåëåâîé
ïðèíòåð ñîâìåñòèì ñ ñîâðåìåííûì ïðîãðàììíûì
îáåñïå÷åíèåì è ïåðñîíàëüíûìè êîìïüþòåðàìè . 24-èãîëü÷àòàÿ
ïå÷àòàþùàÿ ãîëîâêà îáåñïå÷èâàåò îòëè÷íîå êà÷åñòâî ïå÷àòè è âûñîêóþ
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü êàê â ðàáî÷èõ, òàê è â äîìàøíèõ óñëîâèÿõ. Ïðèíòåð
ëåãîê â ýêñïëóàòàöèè è îáñëóæèâàíèè.

Ìàòðè÷íûé ïðèíòåð

• Ñîâìåñòèìîñòü ñ ïðîãðàììíûì îáåñïå÷åíèåì. Ýòîò ïðèíòåð
ïîääåðæèâàåò óïðàâëÿþùèå êîäû Fujitsu DPL24C PLUS è
óïðàâëÿþùèå êîäû ýìóëÿöèè IBM Proprinter XL24E è Epson ESC/P2.

• Ðàçëè÷íûå íàáîðû ñèìâîëîâ. Óïðàâëÿþùèå êîäû Fujitsu DPL24C
PLUS è ýìóëÿöèè IBM Proprinter XL24E â êà÷åñòâå îñíîâíûõ
ïîääåðæèâàþò íàáîðû ñèìâîëîâ 1 è 2 IBM PC. Êóðñèâíûå è
ãðàôè÷åñêèå íàáîðû ñèìâîëîâ 1 è 2 ïîääåðæèâàþòñÿ ïðèíòåðîì â
ðåæèìå ýìóëÿöèè Epson ESC/P2. Ïðèíòåð ïîääåðæèâàåò îò 57 äî 61
ìåæäóíàðîäíûõ (íàöèîíàëüíûõ) íàáîðîâ ñèìâîëîâ (â çàâèñèìîñòè îò
ðåæèìà ýìóëÿöèè), âêëþ÷àÿ íàáîðû ñèìâîëîâ IBM PS/2.

ÎÑÍÎÂÍÛÅ
ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ



1-2

ÂÂÅÄÅÍÈÅ

Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ

• Øðèôòû. Ïðèíòåð ïîääåðæèâàåò 19 âñòðîåííûõ øðèôòîâ: äåñÿòü
ðàñòðîâûõ øðèôòîâ - Courier 10, Pica 10, Prestige Elite 12, Boldface PS,
OCR-B 10, OCR-A 10, Correspondence, Compressed, Draft è High-speed
Draft, à òêàæå äåâÿòü âåêòîðíûõ øðèôòîâ - Timeless, Nimbus Sans, è
Courier, êàæäûé â òðåõ âàðèàíòàõ (íîðìàëüíûé, êóðñèâ, æèðíûé).

• Âûñîêîñêîðîñòíàÿ ïå÷àòü. Âûñîêîñêîðîñòíàÿ ïå÷àòü. Ïðè 10 cpi
(ïëîòíîñòü ñèìâîëîâ íà äþéì) ñêîðîñòü ïå÷àòè âàðüèðóåòñÿ â
äèàïàçîíå îò 113 ñèìâîëîâ â ñåêóíäó ïðè êà÷åñòâå ïå÷àòè «letter» äî
400  (80-ñòîëáöîâàÿ ïå÷àòíàÿ ñòðîêà) èëè 448 ñèìâîëîâ â ñåêóíäó
(136- ñòîëáöîâàÿ ïå÷àòíàÿ ñòðîêà) ïðè êà÷åñòâå ïå÷àòè «high-speed
draft».

• Áîëüøîé îáúåì áóôåðà ïå÷àòè. Îáúåì ïàìÿòè äëÿ õðàíåíèÿ
ïå÷àòàåìûõ äàííûõ è çàãðóæàåìûõ øðèôòîâ â ñóììå ñîñòàâëÿåò 128Ê.
Áîëüøîé îáúåì áóôåðà ïîçâîëÿåò áûñòðî âåðíóòñÿ ê ðàáîòå ñ
ïðèëîæåíèåì, èç êîòîðîãî áûëè ïåðåäàíû äàííûå íà ïå÷àòü, à òàêæå
èñïîëüçîâàòü ïîìèìî âñòðîåííûõ, äîïîëíèòåëüíûå øðèôòû.

• 80 èëè 136-ñòîëáöîâàÿ ïå÷àòíàÿ ñòðîêà. 80-ñòîëáöîâûå ïðèíòåðû
ëó÷øå âñåãî ïîäõîäÿò äëÿ «àëüáîìíîãî» ðåæèìà ïå÷àòè íà áóìàãå
ôîðìàòà À4 èëè «letter». 136- ñòîëáöîâàÿ ïå÷àòíàÿ ñòðîêà  - äëÿ
«àëüáîìíîãî» ðåæèìà ïå÷àòè íà áóìàãå ôîðìàòà «legal» èëè
ñòàíäàðòíîé ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãå.

• Ïðîñòàÿ ñìåíà òèïîâ áóìàãè. Ïðèíòåð ïîçâîëÿåò ëåãêî
ïåðåêëþ÷àòüñÿ ñ ïå÷àòè íà ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãå íà ïå÷àòü íà
îòäåëüíûõ ëèñòàõ è íàîáîðîò.

• Àâòîìàòè÷åñêàÿ ïîäãîíêà â ïîëîæåíèå îòðûâà ëèñòîâ áóìàãè.
Ïðè ïå÷àòè íà ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãå âûïîëíÿåòñÿ àâòîìàòè÷åñêèé
îòðûâ áóìàãè.

• Îòñóòñòâèå íåîáõîäèìîñòè ðåãëàìåíòíûõ ðàáîò. Äîñòàòî÷íî
òîëüêî ïåðèîäè÷åñêè ÷èñòèòü ïðèíòåð è ìåíÿòü ëåíòó êàðòðèäæà.

Âîçìîæíà äîïîëíèòåëüíàÿ óñòàíîâêà ñåòåâîé êàðòî÷êè òîëüêî íà ìîäåëè
ïðèíòåðà ñ ïàðàëëåëüíûì èíòåðôåéñîì  Centronics è USB èíòåðôåéñîì.
Óñòàíîâêà ìîæåò áûòü âûïîëíåíà ñàìèì ïîëüçîâàòåëåì. Áîëåå ïîäðîáíî
ñì. ãëàâó 8.

ÎÏÖÈÈ
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2ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ ÏÐÈÍÒÅÐÀ

Â ýòîé ãëàâå îïèñàíî, êàê óñòàíîâèòü ïðèíòåð è
ïîäãîòîâèòü åãî ê ïå÷àòè. Åñëè ýòî Âàø ïåðâûé
ïðèíòåð, ïðî÷òèòå ãëàâó ïîëíîñòüþ.
Â ýòîé ãëàâå Âû íàó÷èòåñü:

• Ðàñïàêîâûâàòü, ñîáèðàòü è ïðàâèëüíî âûáèðàòü ìåñòî äëÿ
ïðèíòåðà

• Ïîäêëþ÷àòü øíóð ïèòàíèÿ è èíòåðôåéñíûé êàáåëü
• Òåñòèðîâàòü ïðèíòåð ïåðåä ïîäêëþ÷åíèåì ê êîìïüþòåðó
• Âûáèðàòü âàðèàíò ýìóëÿöèè è ïå÷àòàòü òåñòîâóþ ñòðàíèöó ñ

èñïîëüçîâàíèåì ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ
• Óñòàíàâëèâàòü äðàéâåð ïðèíòåðà

Â ñëó÷àå ïðîáëåì ñ óñòàíîâêîé îáðàòèòåñü ê ðàçäåëó «Óñòðàíåíèå
íåèñïðàâíîñòåé» â ãëàâå 7. Åñëè æå ïðîáëåìó íå óäàñòüñÿ óñòðàíèòü,
îáðàòèòåñü ê Âàøåìó äèëåðó.

Ýòîò ïðèíòåð ïîäõîäèò äëÿ áîëüøèíñòâà ðàáîò â îôèñå è äîìà. Ïðè
âûáîðå ìåñòà ó÷èòûâàéòå ñëåäóþùèå ðåêîìåíäàöèè:

√ Óñòàíîâèòå ïðèíòåð íà òâåðäîé, ãîðèçîíòàëüíîé ïîâåðõíîñòè.

√ Èñïîëüçóéòå ïðàâèëüíî çàçåìëåííóþ ýëåêòðè÷åñêóþ ðîçåòêó
ñîîòâåòñòâóþùåãî íàïðÿæåíèÿ.

√ Îñòàâüòå âîêðóã ïðèíòåðà ñâîáîäíîå ïðîñòðàíñòâî äëÿ óäîáñòâà
ðàáîòû è åãî òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ.

√ Íå ñòàâüòå ïðèíòåð ïîä ïðÿìûìè ëó÷àìè ñîëíöà èëè ðÿäîì ñ
èñòî÷íèêàìè òåïëà.

√ Óáåäèòåñü, ÷òî êîìíàòà õîðîøî ïðîâåòðèâàåòñÿ è íå äîïóñêàéòå
áîëüøîãî êîëè÷åñòâà ïûëè â ïîìåùåíèè.

ÂÛÁÎÐ ÌÅÑÒÀ ÄËß
ÏÐÈÍÒÅÐÀ



ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ ÏÐÈÍÒÅÐÀ

2-2 Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ

√ Íå ïîäâåðãàéòå ïðèíòåð ðåçêèì èçìåíåíèÿì  òåìïåðàòóðû è
âëàæíîñòè âîçäóõà.

√ Èñïîëüçóéòå òîëüêî òîò øíóð ïèòàíèÿ, êîòîðûé ïîñòàâëÿåòñÿ ñ
ïðèíòåðîì èëè ðåêîìåíäîâàííûé äèëåðîì. Íå èñïîëüçóéòå
óäëèíèòåëè êàáåëÿ ïèòàíèÿ.

√ Íå âñòàâëÿéòå ïðèíòåð â ðîçåòêó âìåñòå ñ äðóãèì ìîùíûì
ïðîìûøëåííûì îáîðóäîâàíèåì, íàïðèìåð, ýëåêòðîìîòîðàìè, à
òàêæå ñ òàêèìè ïðèáîðàìè, êàê êîïèðîâàëüíûå ìàøèíû,
êîôåâàðêè. Ýòî ñîçäàåò ýëåêòðè÷åñêèå ïîìåõè è âûçûâàåò
óõóäøåíèå êà÷åñòâà ïèòàíèÿ
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Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ 2-3
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ÐÀÑÏÀÊÎÂÊÀ ÏÐÈÍÒÅÐÀ Ðàñïàêîâûâàéòå ïðèíòåð â ñëåäóþùåé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè:

1. Îòêðîéòå êîðîáêó è äîñòàíüòå ïðèíòåð è åãî êîìïëåêòóþùèå.

Óáåäèòåñü, ÷òî â íàëè÷èè èìåþòñÿ âñå êîìïëåêòóþùèå. Òèï

øíóðà ïèòàíèÿ çàâèñèò îò ìîäåëè ïðèíòåðà (100-120 èëè 220-240

Âîëüò/VAC).

Картридж с лентой

(черный)

Лоток для подачи бумаги

Принтер

Шнур питания
CD с программным 

обеспечением  принтера

Êîìïëåêòàöèÿ ïîñòàâêè

(100-120 V
220-240 V).



ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ ÏÐÈÍÒÅÐÀ

2-4 Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ

2. Òùàòåëüíî ïðîâåðüòå âñå êîìïëåêòóþùèå íà íàëè÷èå âíåøíèõ
ïîâðåæäåíèé. Ïðè íàëè÷èè êàêèõ-ëèáî ïðîáëåì îáðàòèòåñü ê
äèëåðó.

3. Óñòàíîâèòå ïðèíòåð â âûáðàííîì ìåñòå.

4. Óäàëèòå ëåíòû, ôèêñèðóþùèå ïåðåäíþþ, çàäíþþ è âûõîäíóþ
êðûøêè. Îòêðîéòå ïåðåäíþþ êðûøêó è óäàëèòå êàðòîííóþ
ïðîêëàäêó, ôèêñèðóþùóþ êàðåòêó (ñì. íèæå).

Передняя крышкаКартонная 

прокладка

Óäàëåíèå êàðòîííîé ïðîêëàäêè

5. Íå âûáðàñûâàéòå óïàêîâêó. Îíà ìîæåò ïðèãîäèòüñÿ â ñëó÷àå åñëè
Âû, íàïðèìåð, çàõîòèòå ïåðåìåñòèòü ïðèíòåð.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Èíòåðôåéñíûé êàáåëü â ïîñòàâêó íå âõîäèò. Åãî íåîáõîäèìî
ïðèîáðåñòè îòäåëüíî. Ïîäñîåäèíåíèå èíòåðôåéñíîãî êàáåëÿ áóäåò
îïèñàíî äàëåå â ýòîé ãëàâå.
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Äîïîëíèòåëüíûå êîìïîíåíòû

Â ñëó÷àå çàêàçà îòäåëüíî ìîæåò áûòü äîñòàâëåí

• Ñåòåâàÿ êàðòà (ïî ïðîñüáå êëèåíòà)
• Äîïîëíèòåëüíûé ìîíîõðîìíûé ëåíòî÷íûé êàðòðèäæ

Èíòåðôåéñ RS-232C ÿâëÿåòñÿ çàâîäñêîé îïöèåé è äîëæåí áûòü óñòàíîâëåí
òîëüêî ñåðâèñíûì èíæåíåðîì.

Ïðîâåðüòå, ÷òî Âû ïîëó÷èëè âñå êîìïëåêòóþùèå, êîòîðûå çàêàçàëè.

Òîëüêî ïîñëå ýòîãî ìîæíî ïðèñòóïàòü ê ñáîðêå ïðèíòåðà.
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2-6 Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ

ÑÁÎÐÊÀ ÏÐÈÍÒÅÐÀ Óñòàíîâêà ëîòêà äëÿ áóìàãè

Ëîòîê îáåñïå÷èâàåò ìÿãêóþ ïîäà÷ó êàê ëèñòîâîé, òàê è ïåðôîðèðîâàííîé
áóìàãè. Óñòàíîâêà ëîòêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñëåäóþùèì îáðàçîì:

1. Â ñîîòâåòñòâèè ñ ðèñóíêîì íàéäèòå ïàçû ñ âûåìêàìè íà âåðõíåé
÷àñòè ïðèíòåðà íà îáîðîòíîé ñòîðîíå âåðõíåé êðûøêè. Îáðàòèòå
âíèìàíèå, ÷òî êàæäûé ïàç èìååò âûåìêè ñïåðåäè è ñçàäè.

2. Íàéäèòå äâà óñòàíîâî÷íûõ øòèôòà ñ êàæäîé ñòîðîíû ëîòêà.

Óñòàíîâêà ëîòêà

Лоток

Установочные штифты
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3. Óñòàíîâèòå ëîòîê ïîä óãëîì ñâåðõó ïðèíòåðà. Ïëàâíî âñòàâüòå
óñòàíîâî÷íûå øòèôòû â äëèííûå ïåðåäíèå âûåìêè ïàçîâ. Ýòî åñòü
âåðõíÿÿ ïîçèöèÿ ëîòêà, êîòîðàÿ èñïîëüçóåòñÿ ïðè ïå÷àòè íà
îòäåëüíûõ ëèñòàõ.
Äëÿ òîãî, ÷òîáû ïåðåìåñòèòü ëîòîê âíèç, âîçüìèòå åãî äâóìÿ
ðóêàìè è ïîäíèìèòå ââåðõ äî âûõîäà äâóõ âåðõíèõ øòèôòîâ èç
ïåðåäíèõ ïàçîâ. Çàòåì ïîâåðíèòå ëîòîê íàçàä òàê, ÷òîáû âåðõíèå
óñòàíîâî÷íûå øòèôòû ïîïàëè â çàäíèå âûåìêè.

Óñòàíîâêà ëåíòî÷íîãî êàðòðèäæà

Â ïðèíòåðå èñïîëüçóåòñÿ ÷åðíûé ëåíòî÷íûé êàðòðèäæ. Äëÿ åãî
óñòàíîâêè :

1. Âûêëþ÷èòå ïðèíòåð. Îòêðîéòå ïåðåäíþþ êðûøêó. ×òîáû áûëî
ëåã÷å, îòîäâèíüòå êàðåòêó òàê, ÷òîáû îíà íå êàñàëàñü ïðèæèìíîãî
ðîëèêà.

2. Ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè, ðàñïîëîæåííûé ñ ïðàâîé ñòîðîíû
ïðèíòåðà, èìååò 9 ïîëîæåíèé. Ïåðåä óñòàíîâêîé êàðòðèäæà
ïåðåâåäèòå åãî â ïîëîæåíèå D.

Ïîäãîòîâêà ê óñòàíîâêå êàðòðèäæà

Регулятор толщины 

бумаги

Установка в 

положение D
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ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ
Íå âðàùàéòå  ðó÷êó ïðîêðóòêè ëåíòû ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè.

4. Óáåäèòåñü, ÷òî ïðèíòåð  âûêëþ÷åí.

Óñòàíîâêà ëåíòî÷íîãî êàðòðèäæà
5. Ñäâèíüòå ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè â ïîëîæåíèå D.

6. Îòêðîéòå ïåðåäíþþ êðûøêó.

 

Ïîâîðíèòå ïî
÷àñîâîé ñòðåëêå

3. Íàæìèòå íà ñåðûå îñâîáîæäàþùèå ëåíòó êíîïêè, ðàñïîëîæåííûå
ñáîêó ëåíòî÷íîãî êàðòðèäæà è ïåðåìåñòèòå ðîëèê èç ïîëîæåíèÿ
LOCK â ïîëîæåíèå FREE . Ïîâåðíèòå ðó÷êó ïðîêðóòêè ëåíòû ïî
÷àñîâîé ñòðåëêå äëÿ òîãî, ÷òîáû íàòÿíóòü ëåíòó.

Ðó÷êà ïðîêðóòêè
ëåíòû

Ïîäãîòîâêà ëåíòî÷íîãî êàðòðèäæà

Óñòàíîâî÷íûé
øòèôò

Îñâîáîæäàþùèå
ëåíòó êíîïêè
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7. Óñòàíîâèòå ïå÷àòàþùóþ ãîëîâêó íàïðîòèâ çåëåíîé ìåòêè íà
âûõîäíîé êðûøêå ïðèíòåðà.

зеленая метка 

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ
Íå òðîãàéòå ïå÷àòàþùóþ ãîëîâêó âî âðåìÿ èëè ñðàçó ïîñëå ïå÷àòè.
Ýòî ìîæåò âûçâàòü îæîãè. Ïîäîæäèòå, ïîêà ïå÷àòàþùàÿ ãîëîâêà
îñòûíåò.

8. Âñòàâüòå ëåíòó ìåæäó ïå÷àòàþùåé ãîëîâêîé è ïå÷àòíîé
íàïðàâëÿþùåé, çàòåì ëåãêèì íàæàòèåì âñòàâüòå êàðòðèäæ.
(Óáåäèòåñü, ÷òî ðó÷êà ïðîêðóòêè ëåíòû íàïðàâëåíà ââåðõ).

печатная направляющая

печатающая головка

лента

печатная направляющая

передняя часть 

печатающей головки

ленточный картридж

9. Ïîâåðíèòå ðó÷êó ïðîêðóòêè ëåíòû ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå, ÷òîáû
íàòÿíóòü ëåíòó.

10. Óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè è íóæíîå ïîëîæåíèå.
Áîëåå ïîäðîáíî ñì. Óñòàíîâêà òîëùèíû áóìàãè â ãëàâå 3.
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ÓÑÒÐÎÉÑÒÂÎ ÏÐÈÍÒÅÐÀ Âèä ïðèíòåðà ñïåðåäè ïðèâåäåí íà ðèñóíêå íèæå.

Ïðèíòåð (âèä ñïåðåäè è ñïðàâà)

Íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ïðèíòåðà ðàñïîëîæåíû êíîïêè è èíäèêàòîðû,
èñïîëüçóåìûå äëÿ çàãðóçêè, ïðîòÿæêè áóìàãè (ñì. ãëàâó 3), âûáîðà
ðåæèìà ïå÷àòè (ñì. ãëàâó 4), èçìåíåíèÿ óñòàíîâîê ïðèíòåðà (ñì. ãëàâó 5).

Ïå÷àòàþùàÿ
ãîëîâêà

Ïå÷àòíàÿ
íàïðàâëÿþùàÿ

Ïåðåäíÿÿ
êðûøêà

Ëîòîê äëÿ
ïîäà÷è
áóìàãè

Ðåãóëÿòîð
òîëùèíû
áóìàãè

Ðó÷êà
ïðîêðóòêè
âàëèêà

Ïå÷àòíûé
âàëèê

Êíîïêà
âêëþ÷åíèÿ
ïèòàíèÿ

Ïàíåëü
óïðàâëåíèÿ

Çâóêîïîãëîùà-
þùàÿ êðûøêà
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Ñíÿâ ëîòîê äëÿ ïîäà÷è áóìàãè è çàäíþþ êðûøêó, Âû óâèäèòå:

 

 
Разъем 

интерфейса

Регулятор выбора типа бумаги

Разъем 

подключения 

питания

Направляющие 

протяжного механизма

Задняя крышка

Направляющая 

бумаги

Ïðèíòåð (âèä ñçàäè)

Ïåðåä ïîäêëþ÷åíèåì ïðèíòåðà ê ñåòè:

√ Óáåäèòåñü, ÷òî ïðèíòåð âûêëþ÷åí. Ñòîðîíà ñî çíàêîì «1» íà
êíîïêå âêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ äîëæíà áûòü ïðèïîäíÿòà.

√ Óáåäèòåñü, ÷òî ðîçåòêà ïèòàíèÿ çàçåìëåíà.

√ Èñïîëüçóéòå øíóð ïèòàíèÿ, êîòîðûé âõîäèò â êîìïëåêò ïîñòàâêè
ïðèíòåðà. Îí îêàçûâàåò ìèíèìàëüíîå ýëåêòðîìàãíèòíîå
âîçäåéñòâèå.

ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈÅ ØÍÓÐÀ
ÏÈÒÀÍÈß

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Подключите с помощью шнура питания с заземлением и розетки с 
заземлением.
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Ïîäêëþ÷åíèå øíóðà ïèòàíèÿ

3. Óáåäèòåñü, ÷òî øíóð íàäåæíî ïîäêëþ÷åí.
4. Âêëþ÷èòå ïèòàíèå, íàæàâ ñòîðîíó ñî çíàêîì «1» íà êíîïêå

âêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ ïðèíòåðà. ×åðåç íåñêîëüêî ñåêóíä çàãîðèòñÿ
èíäèêàòîð POWER (Ïèòàíèå) íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ, ïå÷àòàþùàÿ
ãîëîâêà ïðèìåò íà÷àëüíîå ïîëîæåíèå, è çàãîðèòñÿ çåëåíûé
èíäèêàòîð ONLINE .

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Åñëè íåò áóìàãè, ïðèíòåð ìîæåò èçäàâàòü çâóêîâûå ñèãíàëû, áóäåò
ãîðåòü êðàñíûé èíäèêàòîð PAPER OUT (Íåò áóìàãè); èíäèêàòîð
ONLINE áóäåò ïîãàøåí, åñëè ðåãóëÿòîð âûáîðà òèïà áóìàãè
âûñòàâëåí â ïîëîæåíèå ïîäà÷è ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè.
Ïåðåäâèíüòå ðåãóëÿòîð âïåðåä â ïîëîæåíèå ïîäà÷è îòäåëüíûõ
ëèñòîâ (êàê îïèñàíî â ñëåäóþùåì ðàçäåëå). Èíäèêàòîð PAPER OUT
ïîãàñíåò. Ýòî ÿâëÿåòñÿ ðåçóëüòàòîì çàâîäñêèõ íàñòðîåê è íå äîëæíî
âûçûâàòü ïðîáëåì.

Äëÿ òîãî, ÷òîáû ïîäêëþ÷èòü øíóð ïèòàíèÿ:

1. Âñòàâüòå îäèí êîíåö øíóðà â ñîîòâåòñòâóþùèé ðàçúåì ïðèíòåðà,
ðàñïîëîæåííûé íà åãî çàäíåé ÷àñòè.

2. Âñòàâüòå äðóãîé êîíåö â ðîçåòêó.
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ÀÂÒÎÍÎÌÍÎÅ
ÒÅÑÒÈÐÎÂÀÍÈÅ
ÏÐÈÍÒÅÐÀ (OFFLINE)

Âñòàâüòå áóìàãó è ðàñïå÷àòàéòå àâòîòåñò. Îí ïðîâåðèò ðàáîòîñïîñîáíîñòü
ïðèíòåðà è êà÷åñòâî ïå÷àòè ïåðåä ïîäêëþ÷åíèåì åãî ê êîìïüþòåðó.
Èñïîëüçóéòå îòäåëüíûå ëèñòû áóìàãè èëè ïåðôîðèðîâàííûé òèï áóìàãè
(ñì. ãëàâó 3). Äàííûé ðàçäåë îïèñûâàåò ïðîöåññ òåñòèðîâàíèÿ ñ
èñïîëüçîâàíèåì îòäåëüíûõ ëèñòîâ.

Çàãðóçêà áóìàãè äëÿ àâòîòåñòèðîâàíèÿ

Äëÿ ïå÷àòè âñòðîåííîãî òåñòà èñïîëüçóéòå áóìàãó øèðå 215.9 ìì (8.5
äþéìîâ). Ñìåñòèòå ëåâóþ íàïðàâëÿþùóþ áóìàãè âïðàâî âî èçáåæàíèå
íåïðîïå÷àòêè ðåçóëüòàòîâ òåñòèðîâàíèÿ. Ñòàíäàðòíàÿ áóìàãà ôîðìàòà
«letter» èëè À4 ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíà â ðåæèìå ïîðòðåòíîé ïå÷àòè.

Ïåðåä çàãðóçêîé áóìàãè ïðèíòåð äîëæåí áûòü âêëþ÷åí. Äàëåå,
âûïîëíèòå ñëåäóþùèå äåéñòâèÿ:

1. Óáåäèòåñü, ÷òî ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè, ðàñïîëîæåííûé â
âåðõíåé ïðàâîé ÷àñòè ïðèíòåðà íàõîäèòñÿ â ïîëîæåíèè 1.
Óáåäèòåñü, ÷òî ðåãóëÿòîð âûáîðà òèïà áóìàãè, ðàñïîëîæåííûé â
ëåâîé âåðõíåé ÷àñòè ïðèíòåðà, ñìåùåí âïåðåä, êàê ïîêàçàíî íà
ðèñóíêå.

Çàãðóçêà ëèñòà áóìàãè
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2. 2. Ïîäíèìèòå ëîòîê. Ñäâèíüòå ëåâóþ íàïðàâëÿþùóþ áóìàãè
âïðàâî. Âñòàâüòå ëèñò áóìàãè â ëîòîê. Ëèñò ôîðìàòà «letter» èëè
À4, âñòàâëåííûé â ðåæèìå ïîðòðåòíîé ïå÷àòè, îáåñïå÷èò
êà÷åñòâåííóþ ïå÷àòü ðåçóëüòàòîâ òåñòèðîâàíèÿ.

Íàñòðîéòå ïðàâóþ íàïðàâëÿþùóþ áóìàãè òàê, ÷òîáû áóìàãà
íîðìàëüíî ëåæàëà íà ëîòêå.

3. Âñòàâüòå áóìàãó íà ëîòîê òàê, ÷òîáû åå íèæíèé êðàé êîñíóëñÿ
âàëèêà. Íàæìèòå êíîïêó LOAD. Áóìàãà ïåðåìåñòèòñÿ â ïîëîæåíèå
âåðõíåé ãðàíèöû ïå÷àòè.

Ïå÷àòü ðåçóëüòàòîâ àâòîòåñòà

Ïðèíòåð èìååò âñòðîåííóþ ïðîãðàììó òåñòèðîâàíèÿ. Ïå÷àòàåòñÿ íîìåð
âåðñèè ïðîãðàììû, íàçâàíèÿ âñòðîåííûõ âàðèàíòîâ ýìóëÿöèè è âñå
äîñòóïíûå ñèìâîëû. Ïðè ýòîì ïå÷àòàåòñÿ 80 ñèìâîëîâ â ñòðîêå.

Äëÿ òîãî, ÷òîáû ðàñïå÷àòàòü ðåçóëüòàòû àâòîòåñòà óáåäèòåñü, ÷òî
çàãðóæåí ëèñò áóìàãèè. Äàëåå:

1. Âûêëþ÷èòå ïðèíòåð.

2. Íàæèìàÿ êíîïêó LF/FF, âêëþ÷èòå ïèòàíèå. Óäåðæèâàéòå êíîïêó
LF/FF äî çâóêîâîãî ñèãíàëà. Àâòîíîìíîå òåñòèðîâàíèå íà÷íåòñÿ.
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Íà÷àëî àâòîíîìíîãî òåñòèðîâàíèÿ

3. Ïóñòü ïðèíòåð íàïå÷àòàåò 12 è áîëåå ñòðîê ïîâòîðÿþùèõñÿ
ñèìâîëîâ. Äëÿ îñòàíîâêè ïå÷àòè íàæìèòå êíîïêó TEAR OFF .
Âðó÷íóþ ïîâåðíèòå ðó÷êó âàëèêà ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå äëÿ òîãî,
÷òîáû âûíóòü ëèñò áóìàãè.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Íå èñïîëüçóéòå êíîïêó LF/FF äëÿ òîãî, ÷òîáû âûíóòü áóìàãó. Â
ðåæèìå òåñòèðîâàíèÿ ýòà êíîïêà íå ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ ýòèõ
öåëåé.

4. Ïðîâåðüòå ðåçóëüòàòû àâòîòåñòà. Îí äîëæåí âûãëÿäåòü òàê æå,
êàê è îáðàçåö, ïðèâåäåííûé íèæå.
Ïå÷àòü äîëæíà áûòü ðàâíîìåðíîé ïî ïëîòíîñòè, áåç èçáûòî÷íî
òåìíûõ, ñâåòëûõ èëè ñìàçàííûõ îáëàñòåé. Åñëè êà÷åñòâî ïå÷àòè
õîðîøåå, ïåðåõîäèòå ê øàãó 5. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå, ïîïðîáóéòå
óñòðàíèòü ïðîáëåìó ñëåäóþùèì îáðàçîì:

• Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî ëåíòà óñòàíîâëåíà ïðàâèëüíî.
• Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè óñòàíîâëåí â

ïîëîæåíèå 1.
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• Âñòàâüòå íîâûé ëèñò áóìàãè â ëîòîê. Ïðîêðóòèòå ðó÷êó
âàëèêà äî òåõ ïîð, ïîêà êðîìêà áóìàãè íå âîéäåò ïîä
ïðèæèìíûå ðîëèêè.

• Íàæìèòå êíîïêó TEAR OFF äëÿ ïîâòîðà ïå÷àòè. Åñëè êà÷åñòâî
ïå÷àòè ïî-ïðåæíåìó îñòàåòñÿ ïëîõèì, âûêëþ÷èòå ïðèíòåð è
îáðàòèòåñü ê äèëåðó çà ïîìîùüþ.

Îáðàçåö àâòîíîìíîãî òåñòà

5. Äëÿ âûõîäà èç ðåæèìà àâòîòåñòèðîâàíèÿ íàæìèòå êíîïêó
ONLINE. Ïðèíòåð âåðíåòñÿ ê ðåæèìó ðàáîòû ñ êîìïüþòåðîì
(Online).
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ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Ïðèíòåð òàêæå ìîæåò ïå÷àòàòü òàê íàçûâàåìóþ
«äåìîíñòðàöèîííóþ ñòðàíèöó». Äëÿ ýòîãî:

1. Âñòàâüòå ëèñò áóìàãè ôîðìàòà À4 èëè «letter».

2. Âûêëþ÷èòå ïðèíòåð.

3. Íàæàâ êíîïêó TEAR OFF, âêëþ÷èòå ïðèíòåð. Îí íà÷íåò ïå÷àòü.

4. Ïå÷àòü îñòàíàâëèâàåòñÿ ïîñëå îäíîé ñòðàíèöû. Äëÿ îñòàíîâêè
èëè ïîâòîðà ïå÷àòè «äåìîíñòðàöèîííîé ñòðàíèöû» íàæìèòå
ONLINE.

5. Äëÿ âûõîäà èç ðåæèìà âûêëþ÷èòå ïðèíòåð.
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Äåìîíñòðàöèîííàÿ ñòðàíèöà
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ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈÅ
ÏÐÈÍÒÅÐÀ Ê ÂÀØÅÌÓ
ÊÎÌÏÜÞÒÅÐÓ

Âàø ïðèíòåð ïîääåðæèâàåò îäèí èç ñëåäóþùèõ âàðèàíòîâ ïîäêëþ÷åíèÿ:
• Ïàðàëëåëüíûé èíòåðôåéñ Centronics
• Ïàðàëëåëüíûé èíòåðôåéñ Centronics + ïîñëåäîâàòåëüíûé

èíòåðôåéñ RS-232C
• Ïàðàëëåëüíûé èíòåðôåéñ Centronics + USB èíòåðôåéñ + ñåòåâîé

èíòåðôåéñ
Ïîñëåäîâàòåëüíûé èíòåðôåéñ RS-232 ÿâëÿåòñÿ çàâîäñêîé îïöèåé äëÿ
ìîäåëåé ïðèíòåðà ñ ïàðàëëåëüíûì èíòåðôåéñîì Centronics. Óñòàíîâêà
ïîñëåäîâàòåëüíîãî èíòåðôåéñà îáåñïå÷èâàåò âîçìîæíîñòü èñïîëüçîâàíèÿ
îäíîãî èç äâóõ èíòåðôåéñîâ, íî íå äâóõ îäíîâðåìåííî.

Ðàçúåì ïàðàëëåëüíîãî èíòåðôåéñà èìååò ïðóæèííûå ôèêñàòîðû. Ðàçúåì
ïîñëåäîâàòåëüíîãî èíòåðôåéñà èìååò ðåçüáîâûå îòâåðñòèÿ. Êàáåëè äëÿ
ýòèõ èíòåðôåéñîâ ìîæíî ïðèîáðåñòè ó äèëåðîâ, â ñåðâèñíûõ öåíòðàõ è
ò.ï.

Ñåòåâàÿ êàðòà âîçìîæíà â âàðèàíòå ïîñòàâêè. Äëÿ áîëåå äåòàëüíîé
èíôîðìàöèè ñìîòðèòå Ðàçäåë 8 èëè ðóêîâîäñòâî, êîòîðîå èäåò âìåñòå ñ
ñåòåâîé êàðòîé.

Âûáîð êàáåëÿ ïàðàëëåëüíîãî èíòåðôåéñà
√ Ñî ñòîðîíû, ïîäêëþ÷àåìîé ê ïðèíòåðó, èñïîëüçóéòå ðàçúåì

Centronics, íàïðèìåð, Amphenol DDK 57FE-30360 èëè åãî
àíàëîãè. Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ òðåáîâàíèé ïî ýëåêòðîìàãíèòíîé
ñîâìåñòèìîñòè êîðïóñ ðàçúåìà äîëæåí áûòü ñîåäèíåí ñ ýêðàíîì
êàáåëÿ.

√ Ñî ñòîðîíû, ïîäêëþ÷àåìîé ê êîìïüþòåðó, äëÿ áîëüøèíñòâà
êîìïüþòåðîâ (â òîì ÷èñëå è äëÿ ïåðñîíàëüíûõ êîìïüþòåðîâ òèïà
IBM) òðåáóåòñÿ ðàçúåì òèïà DB-25P. Äëÿ íåêîòîðûõ
êîìïüþòåðîâ, îäíàêî, íåîáõîäèì ðàçúåì òèïà Centronics. Äëÿ òîãî,
÷òîáû îïðåäåëèòü êàêîãî òèïà ðàçúåì òðåáóåòñÿ äëÿ Âàøåãî
êîìïüþòåðà, îáðàòèòåñü ê åãî «Ðóêîâîäñòâó ïîëüçîâàòåëÿ».

√ Óáåäèòåñü, ÷òî äëèíà êàáåëÿ íå ïðåâûøàåò 3 ìåòðîâ (10 ôóòîâ).

Âûáîð êàáåëÿ ïîñëåäîâàòåëüíîãî èíòåðôåéñà
√ Ñî ñòîðîíû, ïîäêëþ÷àåìîé ê ïðèíòåðó èñïîëüçóéòå 25-

øòûðüêîâûé ðàçúåì, òèïà Cannon DB-25P èëè àíàëîãè÷íûå åìó.

√ Äëÿ òîãî, ÷òîáû îïðåäåëèòü êàêîãî òèïà ðàçúåì íóæåí äëÿ Âàøåãî
êîìïüþòåðà, îáðàòèòåñü ê åãî «Ðóêîâîäñòâó ïîëüçîâàòåëÿ» èëè ê
äèëåðó.

√ Äëèíà êàáåëÿ íå äîëæíà ïðåâûøàòü 15 ìåòðîâ (50 ôóòîâ).
Âûïîëíåíèå ýòèõ òðåáîâàíèé ïî äëèíå êàáåëÿ íåîáõîäèìî ïðè
òèïîâûõ ñåòåâûõ ïîäêëþ÷åíèÿõ ïðèíòåðà è ïå÷àòè â ðåæèìå
ðàçäåëåíèÿ.
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Защитная крышка

Ïîäñîåäèíåíèå èíòåðôåéñíîãî êàáåëÿ

1. Âûêëþ÷èòå ïðèíòåð è êîìïüþòåð.

2. Ïîäíèìèòå íàñêîëüêî ýòî âîçìîæíî çàùèòíóþ êðûøêó, êîòîðàÿ
íàõîäèòñÿ ñ ëåâîé ñòîðîíû ïðèíòåðà.

Ñíÿòèå çàùèòíîé êðûøêè

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Åñëè çàùèòíàÿ êðûøêà íå íóæíà, åå ìîæíî ñíÿòü (ñì. ðèñóíîê
íèæå). Äëÿ ýòîãî îòêðîéòå åå, ïðèïîäíèìèòå, à çàòåì îïóñòèòå.

Âûáîð USB êàáåëÿ
√ Ïðè èñïîëüçîâàíèè USB èíòåðôåéñà íåäîïóñòèìî èñïîëüçîâàíèå

ïàðàëëåëüíîãî è ïîñëåäîâàòåëüíîãî (çàâîäñêàÿ îïöèÿ)
èíòåðôåéñîâ îäíîâðåìåííî.

√ USB èíòåðôåéñ íå ãàðàíòèðóåò ïîäêëþ÷åíèå âñåõ óñòðîéñòâ,
ïîääåðæèâàþùèõ USB èíòåðôåéñ.

Âûáîð ñåòåâîãî êàáåëÿ
√ Ïðè èñïîëüçîâàíèè ñåòåâîãî êàáåëÿ íå ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ

ïàðàëëåëüíûé è USB êàáåëü.
√ Ïðè èñïîëüçîâàíèè â ñåòÿõ 100 BASE-TX íåîáõîäèìà 5 êàòåãîðèÿ

êàáåëÿ èëè âûøå.
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Ñíÿòèå çàùèòíîé êðûøêè

 

 

 

 

 

1. Откройте защитную крышку.

2. Слегка  нажмите на нее сзади в 
направлении, указанном цифрой 2 на 
рисунке слева.

3. Удерживая ее в этом положении, 
поверните ее так, как показано на 
рисунке слева.

4. Снимите защитную крышку.

защитная 

крышка

Óñòàíîâêà çàùèòíîé êðûøêè

 

 

 

 

(a) 

отверстия
штыри 

защитная 

крышка

5. Установите крышку под наклоном так,  
чтобы ее штыри вошли в отверстия, 
начиная со стороны (а) (см. рис. слева). 
Порядок установки  штырей крышки  в 
отверстия является обратным порядку 
их отсоединения при снятии крышки.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ
Íå äàâèòå íà çàùèòíóþ êðûøêó ñëèøêîì ñèëüíî, èíà÷å øòûðè
ìîãóò áûòü ïîâðåæäåíû.
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ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Ñåòåâàÿ êàðòî÷êà ìîæåò áûòü óñòàíîâëåíà  ïîëüçîâàòåëåì.
Óäàëèòå äâà âèíòà, íà êîòîðûõ êðåïèòñÿ êðûøêà, è ñíèìèòå åå.
Çàòåì âñòàâüòå ñåòåâóþ êàðòî÷êó â ïðèíòåð, çàíîâî óñòàíîâèòå
êðûøêó è çàêðåïèòå åå ïðè ïîìîùè âèíòîâ. Áîëåå ïîäðîáíî ñì.
Ðóêîâîäñòâî, ïîñòàâëÿåìîå ñ ñåòåâîé êàðòî÷êîé.

4. Äëÿ íàäåæíîãî ïîäêëþ÷åíèÿ êàáåëÿ ïàðàëåëëüíîãî èíòåðôåéñà,
çàêðåïèòå ôèêñèðóþùèå çàæèìû, ðàñïîëîæåííûå íà ïðèíòåðå, â
ïàçàõ íà ðàçúåìå êàáåëÿ. Äëÿ íàäåæíîãî ïîäêëþ÷åíèÿ êàáåëÿ
ïîñëåäîâàòåëüíîãî èíòåðôåéñà, çàêðåïèòå âèíòû íà êàáåëüíîì
ðàçúåìå.

5. Ïîäñîåäèíèòå äðóãîé êîíåö êàáåëÿ ê êîìïüþòåðó. Ñëåãêà
ïîòÿíèòå, ÷òîáû óáåäèòüñÿ, ÷òî îí íàäåæíî ïîäêëþ÷åí.

6. Çàêðîéòå êðûøêó.

Паралелльный 

разъем Centronics 

Паралелльный разъем 

Centronics + USB

Паралелльный разъем 

Centronics + RS-232C

Ïîäñîåäèíåíèå èíòåðôåéñíîãî êàáåëÿ

3. Ïîäêëþ÷èòå èíòåðôåéñíûé êàáåëü ê ðàçúåìó. Íå èñïîëüçóéòå
áîëåå îäíîãî èíòåðôåéñíîãî êàáåëÿ îäíîâðåìåííî.

Äëÿ ïðèñîåäèíåíèÿ êðûøêè âñòàâüòå åå íàêëîííî îäíèì èç
âûïóêëûõ óãëîâ â îäíî èç îòâåðñòèé ïðèíòåðà, à çàòåì âñòàâüòå åå
äðóãîé óãîë âî âòîðîå îòâåðñòèå. Ïîñëå ýòîãî íàêëîíèòå êðûøêó
âíèç äî óñòàíîâêè åå â íîðìàëüíîå ïîëîæåíèå.
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Ïåðåä òåì, êàê ðàáîòàòü ñ ïðèíòåðîì èñïîëüçóÿ ïðîãðàììíîå
îáåñïå÷åíèå, ïðîâåðüòå ïðàâèëüíî ëè óñòàíîâëåíà ýìóëÿöèÿ. Â äàííîì
ðàçäåëå îïèñûâàþòñÿ åå âîçìîæíûå âàðèàíòû è ñïîñîáû óñòàíîâêè.

Äëÿ îïûòíûõ ïîëüçîâàòåëåé:

Ýìóëÿöèÿ Fujitsu DPL24C PLUS ÿâëÿåòñÿ çàâîäñêîé óñòàíîâêîé. Åñëè
ýòîò âàðèàíò ïðèåìëåì, ìîæåòå íå ÷èòàòü ýòîò ðàçäåë.

Ýìóëÿöèÿ ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé íàáîð êîìàíä, èñïîëüçóåìûõ
ïðîãðàììíûì îáåñïå÷åíèåì äëÿ îáìåíà èíôîðìàöèåé ñ ïðèíòåðîì.
Ñóùåñòâóþò ðàçëè÷íûå âàðèàíòû ýìóëÿöèè, êàæäûé èç êîòîðûõ
îáëàäàåò ñâîèìè âîçìîæíîñòÿìè. Äàííûé ïðèíòåð ïîääåðæèâàåò òðè
âàðèàíòà ýìóëÿöèè:

• Fujitsu DPL24C PLUS (äëÿ ïðèíòåðîâ ñåðèè Fujitsu DL)
• IBM Proprinter XL24E
• Epson ESC/P2

Âñòðåííûå âàðèàíòû ýìóëÿöèè õðàíÿòñÿ â ïîñòîÿííîé ïàìÿòè ïðèíòåðà.

Íåñêîëüêî ñîâåòîâ ïî âûáîðó ýìóëÿöèè:

√ Îïðåäåëèòå, êàêèå âàðèàíòû ïîääåðæèâàþòñÿ Âàøèì
ïðîãðàììíûì îáåñïå÷åíèåì (ñì. äîêóìåíòàöèþ íà íåãî). Òàê êàê
áîëüøèíñòâî ïðîãðàìì ïîääåðæèâàþò äàííûé ïðèíòåð,
ïîïðîáóéòå ñíà÷àëà âàðèàíò óñòàíîâêè ïî óìîë÷àíèþ (DPL24C
PLUS). Ïîïðîáóéòå åãî äàæå â òîì ñëó÷àå, åñëè Âû íå óâåðåíû â
âûáîðå. Áîëåå ïîäðîáíî ñì. Ãëàâó 5.

√ Åñëè Âû èñïîëüçóåòåò áîëåå ÷åì îäíó ïðîãðàììó, âûáåðåòå òîò
âàðèàíò ýìóëÿöèè, êîòîðûé èñïîëüçóåòñÿ íàèáîëåå ÷àñòî.

√ Åñëè Âàøå ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå ïîääåðæèâàåò áîëåå ÷åì
îäèí âàðèàíò ýìóëÿöèè, âûáåðèòå ýìóëÿöèþ DPL24C PLUS, òàê
êàê îíà îáëàäàåò íàèáîëüøèìè âîçìîæíîñòÿìè.

√ Åñëè Âû õîòèòå èñïîëüçîâàòü âàðèàíò ýìóëÿöèè, êîòîðûé íå
ïîääåðæèâàåòñÿ Âàøèì ïðîãðàììíûì îáåñïå÷åíèåì, îáðàòèòåñü ê
åãî ðàçðàáîò÷èêó èëè ê äèëåðó. Âû ìîæåòå ïîëó÷èòü äðàéâåð
ïðèíòåðà, êîòîðûé íå âõîäèò â ñòàíäàðòíóþ ïîñòàâêó
ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ ïðèíòåðà.

ÂÛÁÎÐ ÐÅÆÈÌÀ
ÝÌÓËßÖÈÈ
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Äëÿ âûáîðà âàðèàíòà ýìóëÿöèè:

1. Âêëþ÷èòå ïðèíòåð è âñòàâüòå ëèñò áóìàãè.

Äëÿ èçìåíåíèÿ îäíîé íàñòðîéêè ïðèíòåðà (â äàííîì ñëó÷àå
ýìóëÿöèè) Âû ìîæåòå èñïîëüçîâàòü îäèí ëèñò áóìàãè. Äëÿ
èçìåíåíèÿ íåñêîëüêèõ íàñòðîåê, îïèñàííûõ â Ãëàâå 5, çàãðóçèòå
ïåðôîðèðîâàííóþ áóìàãó (Ñì. ãëàâó 3).

2. Âîéäèòå â ðåæèì èçìåíåíèÿ íàñòðîåê ïðèíòåðà.

Íàæìèòå êíîïêó ONLINE, ÷òîáû ïåðåâåñòè ïðèíòåð â
àâòîíîìíûé ðåæèì ðàáîòû (offline). Çàòåì íàæìèòå TEAR OFF è
ONLINE.

Åñëè ïðèíòåð ïåðåøåë â àâòîíîìíûé ðåæèì èçìåíåíèÿ íàñòðîåê,
îí íàïå÷àòàåò ñëåäóþùåå:

Èñõîäíàÿ ïå÷àòü â ðåæèìå èçìåíåíèÿ íàñòðîåê
ïðèíòåðà

Ïðîâåðüòå íàëè÷èå ìåíþ <<FUNCTION>> âíèçó ñòðàíèöû.

Красный курсор на направляющей
печати

меню
<<FUNCTION>>

Функции
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3. Âûáåðèòå ôóíêöèþ MENU1.

Íàéäèòå êðàñíûé êóðñîð íà ïëàñòèêîâîé ïå÷àòíîé íàïðàâëÿþùåé.
Ñíà÷àëà îí äîëæåí ðàñïîëàãàòüñÿ ïîä SAVE & END âíà÷àëå
ìåíþ<<FUNCTION>>. Íàæìèòå êíîïêó LOAD íåñêîëüêî ðàç,
ïîêà êóðñîð íå âñòàíåò ïîä MENU1 òàê, êàê ïîêàçàíî íèæå:

Íàæìèòå êíîïêó MENU äëÿ âûáîðà MENU1 è ïå÷àòè ñëåäóþùèõ
îïöèé <EMULATE>:

<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2    H      ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST  SELF-TST

HEX-DUMP

  V-ALMNT

<EMULATE>     DPL24C+   XL24E    ESC/P2

Âûáðàííûé âàðèàíò ýìóëÿöèè áóäåò ïîä÷åðêíóò. Òàê, íà ðèñóíêå
âûøå âûáðàí âàðèàíò Fujitsu DPL24C PLUS.

4. Âûáåðèòå âàðèàíò ýìóëÿöèè.

Íàæìèòå êíîïêó LOAD íåñêîëüêî ðàç, ïîêà êðàñíûé êóðñîð íå
âñòàíåò ïîä âûáðàííûì âàðèàíòîì ýìóëÿöèè. Íàæìèòå êíîïêó
MENU äëÿ âûáîðà âàðèàíòà ýìóëÿöèè è ïå÷àòè ñëåäóþùåãî
ïàðàìåòðà MENU1.

Íàæìèòå êíîïêó LOAD äëÿ
óñòàíîâêè êðàñíîãî êóðñîðà â
íóæíîå ïîëîæåíèå.



ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ ÏÐÈÍÒÅÐÀ

2-26 Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ

5. Âûéäèòå èç MENU1.

Íàæìèòå êíîïêó ONLINE, ÷òîáû âûéòè èç MENU1 è ïîâòîðíî
ðàñïå÷àòàòü ìåíþ <<FUNCTION>>.

6. Âûéäèòå èç ðåæèìà èçìåíåíèÿ íàñòðîåê ïðèíòåðà äëÿ
ñîõðàíåíèÿ âûáðàííîé ýìóëÿöèè.

Äëÿ ýòîãî óáåäèòåñü, ÷òî êðàñíûé êóðñîð ðàñïîëîæåí ïîä SAVE
& END, íàæìèòå êíîïêó MENU. Ïðèíòåð ïåðåéäåò â ðåæèì
ðàáîòû ñ êîìïüþòåðîì (online).

Äëÿ èçìåíåíèÿ äðóãèõ ïàðàìåòðîâ ïðèíòåðà èñïîëüçóéòå
ñîîòâåòñòâóþùèé ðåæèì, îïèñàííûé â ãëàâå 5.

Êîãäà àâòîíîìíûé òåñò ïîäòâåðäèò ãîòîâíîñòü ïðèíòåðà ê ðàáîòå,
ïîïðîáóéòå ðàñïå÷àòàòü ÷òî-íèáóäü ñ èñïîëüçîâàíèåì ïðîãðàììíîãî
îáåñïå÷åíèÿ. Ýòîò òåñò ïîäòâåðäèò ïðàâèëüíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ ïðèíòåðà ê
êîìïüþòåðó.

Åñëè Âû èñïîëüçóåòå ïàðàëëåëüíûé âàðèàíò èíòåðôåéñà, ïðèíòåð, êàê
ïðàâèëî, ïå÷àòàåò áåç ïðîáëåì àâòîìàòè÷åñêè. Îäíàêî, âîçìîæíî, Âàì
íóæíî áóäåò íàñòðîèòü ðàçìåðû ñòðàíèöû èëè äðóãèå ïàðàìåòðû
ïå÷àòíîãî ëèñòà ñ èñïîëüçîâàíèåì ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ èëè ðåæèìà
èçìåíåíèÿ íàñòðîåê ïðèíòåðà. Åñëè Âû èñïîëüçóåòå ïîñëåäîâàòåëüíûé
èíòåðôåéñ, ïðèíòåð ìîæåò âîîáùå íå ðàáîòàòü èëè ïå÷àòàòü ìíîæåñòâî
ñèìâîëîâ «?». Â ýòîì ñëó÷àå íàñòðîéêè ïîñëåäîâàòåëüíîãî èíòåðôåéñà
ïðèíòåðà íå ñîîòâåòñòâóþò íàñòðîéêàì êîìïüþòåðà èëè ïðîãðàììíîãî
îáåñïå÷åíèÿ. Ïåðåä èõ èçìåíåíèåì âûïîëíèòå øàãè, îïèñàííûå íèæå, äëÿ
òîãî, ÷òîáû ïå÷àòàòü ñ èñïîëüçîâàíèåì çàâîäñêèõ íàñòðîåê ïðèíòåðà.

Ïðîâåðüòå ñâÿçü ïðèíòåðà ñ êîìïüþòåðîì. Äëÿ ýòîãî:

1. Âñòàâüòå ëèñò áóìàãè.

2. Ïðîâåðüòå, ÷òî ïðèíòåð íàõîäèòñÿ â ðåæèìå ðàáîòû ñ
êîìïüþòåðîì (ONLINE). Åñëè èíäèêàòîð ONLINE íå çåëåíûé,
íàæìèòå êíîïêó ONLINE.

ÏÅ×ÀÒÜ ÒÅÑÒÎÂÎÉ
ÑÒÐÀÍÈÖÛ (ONLINE)
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3. Ïîïðîáóéòå ðàñïå÷àòàòü ÷òî-íèáóäü ñ èñïîëüçîâàíèåì òåêñòîâîãî
ðåäàêòîðà, ÿçûêà ïðîãðàììèðîâàíèÿ èëè äðóãîãî ïðîãðàììíîãî
îáåñïå÷åíèÿ.

4. Èñïîëüçóéòå ìåíþ ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ èëè ðåæèì
èçìåíåíèÿ íàñòðîåê ïðèíòåðà, îïèñàííûé â ãëàâå 5, äëÿ òîãî,
÷òîáû âíåñòè íåîáõîäèìûå èçìåíåíèÿ â íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ
ñòðàíèöû èëè äðóãèõ ïàðàìåòðîâ ïå÷àòè.

Åñëè ïðèíòåð íå ïå÷àòàåò èëè ïå÷àòàåò ñ îøèáêàìè, ñäåëàòå
ñëåäóþùåå:

• Ïðîâåðüòå ïðàâèëüíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ èíòåðôåéñíîãî êàáåëÿ.

• Óáåäèòåñü, ÷òî âàðèàíò ýìóëÿöèè ïðèíòåðà â ïðîãðàììíîì
îáåñïå÷åíèè ñîîòâåòñòâóåò óñòàíîâêàì â ñàìîì ïðèíòåðå.

• Åñëè Âû èñïîëüçóåòå ïîñëåäîâàòåëüíûé èíòåðôåñ ïîäêëþ÷åíèÿ
ïðèíòåðà, óáåäèòåñü â èäåíòè÷íîñòè åãî íàñòðîåê â ïðèíòåðå è
êîìïüþòåðå. Çàâîäñêèå íàñòðîéêè ïðèíòåðà èìåþò äëèíó 8 áèò,
áåç ÷åòíîñòè, 1 ñòîïîâûé áèò, 9600 baud, è ïîääåðæêó
ïðîòîêîëà XON/XOFF.

Âû ìîæåòå èçìåíèòü íàñòðîéêè ïîñëåäîâàòåëüíîãî èíòåðôåéñà
â ïðèíòåðå èëè êîìïüþòåðå. Èçìåíåíèå íàñòðîåê ïðèíòåðà
îïèñàíî â ãëàâå 5. Äëÿ èçìåíåíèÿ íàñòðîåê êîìïüþòåðà
èñïîëüçóéòå ìåíþ ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ èëè êîìàíäû
îïåðàöèîííîé ñèñòåìû. Â íèæåñëåäóþùåì ïðèìåðå
èñïîëüçóþòñÿ êîìàíäû îïåðàöèîííîé ñèñòåìû MS-DOS:
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Èñïîëüçîâàíèå MS-DOS äëÿ çàäàíèÿ íàñòðîåê
ïîñëåäîâàòåëüíîãî èíòåðôåéñà

Äëÿ ïåðñîíàëüíûõ êîìïüþòåðîâ IBM èëè ñîâìåñòèìûõ ñ íèìè
èñïîëüçóéòå ñëåäóþùèå ïàðàìåòðû êîìàíäû MODE MS-DOS
äëÿ çàäàíèÿ ïàðàìåòðîâ ïîñëåäîâàòåëüíîãî èíòåðôåéñà â
ñîîòâåòñòâèè ñ çàâîäñêèìè íàñòðîéêàìè ïðèíòåðà:

MODE COM1:9600,N,8,1,P
MODE LPT1:=COM1

Äëÿ àêòèâàöèè ýòèõ íàñòðîåê ïðè âêëþ÷åíèè êîìïüþòåðà
âñòàâüòå ýòè êîìàíäû â AUTOEXEC.BAT ôàéë. Óáåäèòåñü, ÷òî
ôàéë MODE.COM íàõîäèòñÿ â êîðíåâîé äèðåêòîðèè.

Åñëè ïðèíòåð ïî-ïðåæíåìó íå ðàáîòàåò, îáðàòèòåñü ê äèëåðó
èëè äðóãèì îïûòíûì ñïåöèàëèñòàì.

• Åñëè îøèáêà ïðîèñõîäèò ïðè ðàáîòå ïîä Windows, ïîâòîðíàÿ
ïå÷àòü òàêæå áóäåò ïðîèçâîäèòüñÿ ñ îøèáêàìè. Äëÿ ðåøåíèÿ
ýòîé ïðîáëåìû íàæìèòå «Reset» èëè âûêëþ÷èòå ïðèíòåð, à
çàòåì ïîïðîáóéòå åùå ðàç.

Íà ýòîì óñòàíîâêà è òåñòèðîâàíèå ïðèíòåðà çàêîí÷åíû. Äëÿ áîëåå
ïîäðîáíîãî îçíàêîìëåíèÿ ñ ðàáîòîé ïðèíòåðà (çàãðóçêà áóìàãè, âûáîð
ïàðàìåòðîâ ïå÷àòè, ñîáñòâåííî ïå÷àòü) ñì. ãëàâû 3 è 4.
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ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ ÄÐÀÉÂÅÐÀ
ÏÐÈÍÒÅÐÀ

Äðàéâåð ïðèíòåðà íåîáõîäèì äëÿ ïå÷àòè â ñðåäå Windows. 
Специальные драйверы принтера поставляются вместе с DL3750+/
DL3850+ принтера.

Äëÿ èíôîðìàöèè î òîì, êàê óñòàíàâëèâàòü äðàéâåðû ïðèíòåðà, îáðàòèòåñü
ê ôàéëó Readme.txt.

· Ýòè äðàéâåðû ðàáîòàþò â ðåæèìå ýìóëÿöèè DLP24C+. Íå
çàáóäüòå óñòàíîâèòü èìåííî ýòîò âàðèàíò.

· Äðàéâåð DL3750+/DL3850+ îáåñïå÷èâàåò ìîíîõðîìíóþ ïå÷àòü.

Ðåçóëüòàòû ïå÷àòè öâåòíûõ äàííûõ ìîãóò îòëè÷àòüñÿ îò èõ ýêðàííîãî âèäà
èëè ðåçóëüòàòîâ ìîíîõðîìíîé ïå÷àòè.
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Â ýòîé ãëàâå îáúÿñíÿåòñÿ, êàê ðàáîòàòü ñ áóìàãîé.
Ýòî âêëþ÷àåò â ñåáÿ:

• Âûáîð òèïà áóìàãè
• Îáçîð îïåðàöèé ñ áóìàãîé
• Çàäàíèå òîëùèíû áóìàãè
• Ïå÷àòü ñ èñïîëüçîâàíèåì îòäåëüíûõ ëèñòîâ áóìàãè
• Ïå÷àòü ñ èñïîëüçîâàíèåì ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè
• Ïðîòÿæêà è ðåãóëèðîâêà ïîëîæåíèÿ áóìàãè
• Ïåðåõîä ê ïå÷àòè íà ðàçëè÷íûõ òèïàõ áóìàãè

Ðåêîìåíäàöèè äëÿ ðàáîòû ñ áóìàãîé ïðèâåäåíû â êîíöå äàííîé ãëàâû.
Âíèìàòåëüíî èçó÷èòå òîò ðàçäåë, åñëè Âû ðàáîòàåòå ñ äîêóìåíòàìè,
êîíâåðòàìè èëè ýòèêåòêàìè.

Ïðèíòåð ìîæåò ïå÷àòàòü êàê íà îòäåëüíûõ ëèñòàõ, òàê è íà
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãå. Îòäåëüíûå ëèñòû  âêëþ÷àþò â ñåáÿ êîíâåðòû è
ìíîãîñëîéíûå äîêóìåíòû. Ïå÷àòü íà ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãå âêëþ÷àåò
â ñåáÿ ïå÷àòü íà ýòèêåòêàõ è ìíîãîñëîéíûìè äîêóìåíòàõ, çàãðóæàåìûõ â
ïðèíòåð ñ ïîìîùüþ áóìàãîïðîòÿæíîãî ìåõàíèçìà.

Äëÿ äîñòèæåíèÿ íàèëó÷øèõ ðåçóëüòàòîâ èñïîëüçóéòå áóìàãó, êîòîðàÿ
óäîâëåòâîðÿåò ïåðå÷èñëåííûì òðåáîâàíèÿì (ñì. Ïðèëîæåíèå Â äëÿ
îçíàêîìëåíèÿ ñ áîëåå ïîäðîáíîé èíôîðìàöèåé). Åñëè Âû íå óâåðåíû,
ïîäõîäèò ëè îïðåäåëåííûé òèï áóìàãè, ïðîâåðüòå åå êà÷åñòâî èëè
ïðîêîíñóëüòèðóéòåñü ñ Âàøèì äèëåðîì.

3

ÂÛÁÎÐ ÁÓÌÀÃÈ

Äëèíà Îäèíî÷íûå ëèñòû: îò 76 äî 364 ìì (îò 
3 äî 14.3 äþéìà).  
Ïåðôîðèðîâàííàÿ áóìàãà: 102 ìì (4 
äþéìà) èëè áîëüøå.   

Шèðèíà Îäèíî÷íûå ëèñòû: îò 102 äî 267 ìì 
(îò 4 äî10.5 äþéìîâ)   
Ïåðôîðèðîâàííàÿ áóìàãà: îò 102 äî 
267 ìì   (îò 4 äî 10.5 äþéìà) 

Òîëùèíà  
0.35 ìì  (0.014 äþéìà) ìàêñèìàëüíàÿ 
îáùàÿ òîëùèíà. 

Êîëè÷åñòâî 
êîïèé  

Îò 1 äî 5 êîïèé, âêëþ÷àÿ îðèãèíàë. 
Ïðè ïå÷àòè ñ êîïèðîâàëüíîé áóìàãîé, 
îíà òàêæå ñ÷èòàåòñÿ çà îäíó êîïèþ.    
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ÎÁÇÎÐ ÎÏÅÐÀÖÈÉ Ñ
ÁÓÌÀÃÎÉ

Ïðè ðàáîòå ñ áóìàãîé èñïîëüçóþòñÿ ñëåäóþùèå ðåãóëÿòîðû è êíîïêè:
• Ðåãóëÿòîð âûáîðà òèïà áóìàãè â âåðõíåì ëåâîì óãëó ïðèíòåðà
• Ðåãóëÿòîð óñòàíîâêè òîëùèíû áóìàãè â ïðàâîì âåðõíåì óãëó

ïðèíòåðà.
• LF/FF, TEAR OFF, LOAD, è MENU êíîïêè íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ

ïðèíòåðà
(Êðîìå òîãî, äîñòóïíû äðóãèå ôóíêöèè äëÿ ýòèõ êíîïîê â
çàâèñèìîñòè îò ïîëîæåíèÿ êíîïêè ONLINE)

Ðàñïîëîæåíèå ðåãóëÿòîðîâ è êíîïîê ïðèâåäåíî íà ðèñóíêå íèæå:

Ðåãóëÿòîðû è êíîïêè ïðèíòåðà
Â òàáëèöå 3.1 ïðèâåäåíû õàðàêòåðèñòèêè îñíîâíûõ ðåãóëÿòîðîâ è êíîïîê
äëÿ ðàáîòû ñ áóìàãîé. Áîëåå äåòàëüíóþ èíôîðìàöèþ Âû íàéäåòå äàëåå â
ýòîé ãëàâå.
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Äëÿ çàãðóçêè èëè ïðîòÿæêè áóìàãè ïðèíòåð äîëæåí íàõîäèòüñÿ â
ñëåäóþùåì ðåæèìå:
• Online, íî íå ïîëó÷àÿ èëè íå ïå÷àòàÿ äàííûå
• Offline, íî íå â ðåæèìå èçìåíåíèÿ íàñòðîåê ïðèíòåðà
Äëÿ ìèêðîïðîòÿæêè áóìàãè, êîòîðàÿ âûïîëíÿåòñÿ êíîïêîé ONLINE,
ïðèíòåð äîëæåí íàõîäèòñÿ â ðåæèìå:
• Offline, íî íå â ðåæèìå èçìåíåíèÿ íàñòðîåê ïðèíòåðà

Èíäèêàòîðû ïàíåëè óïðàâëåíèÿ

Êíîïêè

Ðåãóëÿòîð
óñòàíîâêè
òîëùèíû
áóìàãè

Ïàíåëü
óïðàâëåíèÿ

Ðåãóëÿòîð
âûáîðà òèïà
áóìàãè
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  : Ïåðôîðèðîâàííàÿ áóìàãà

  : Îòäåëüíûå ëèñòû

Òàáëèöà 3.1 Ðåãóëÿòîðû è êíîïêè, èñïîëüçóåìûå ïðè ðàáîòå ñ áóìàãîé.

Ðåãóëÿòîð/Кíîïêà Íàçíà÷åíèå Äåéñòâèå 
LF/FF Ïðîãîí  ñòðàíèöû  

 
 
 
 
 
Ïåðåâîä ñòðîêè 
 
 
Ïðÿìàÿ ìèêðî-
ïðîòÿæêà 

Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êíîïêó LF/FF äëÿ 
âûïîëíåíèÿ ïðîãîíà ñòðàíèöû. Äëÿ 
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè âûïîëíÿåòñÿ 
ïðÿìàÿ ïðîòÿæêà íà îäíó ñòðàíèöó.  
Îäèíî÷íûå ñòðàíèöû ñàìè âûõîäÿò èç 
ïðèíòåðà.  
Íàæìèòå êíîïêó LF/FF íà òðè ñåêóíäû 
äëÿ òîãî, ÷òîáû ïðîäâèíóòü ñòðàíèöó íà 
îäíó ñòðîêó.  
Íàæìèòå îäíîâðåìåííî êíîïêè LF/FF è  
ONLINE äëÿ ïðîòÿæêè áóìàãè âïåðåä íà  
1/180 äþéìà.  

TEAR OFF  Ïðîòÿæêà áóìàãè 
äî ëèíèè îòðûâà 

Íàæìèòå êíîïêó TEAR OFF äëÿ òîãî, 
÷òîáû óñòàíîâèòü ïåðôîðèðîâàííóþ 
áóìàãó ïî ëèíèè îòðûâà.  
Îòîðâèòå îòïå÷àòàííóþ ñòðàíèöó, çàòåì 
íàæìèòå ëþáóþ êíîïêó äëÿ òîãî, ÷òîáû 
ïðèíòåð çàãðóçèë îñòàâøèåñÿ ëèñòû. 
 

LOAD  Çàãðóçêà /  
âûãðóçêà áóìàãè 
 
Îáðàòíàÿ ìèêðî-
ïðîòÿæêà 

Íàæìèòå LOAD äëÿ çàãðóçêè ëèñòîâîé 
èëè ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè â èñõîäíîå 
ïîëîæåíèå. 
Íàæìèòå LOAD è ONLINE äëÿ ïðîòÿæêè 
íàçàä íà 1/180 äþéìà. 

MENU  Ñîõðàíåíèå 
âûáðàííîãî 
ïîëîæåíèÿ 
çàãðóçêè áóìàãè 

Íàæìèòå MENU è ONLINE äëÿ 
ñîõðàíåíèÿ ïîëîæåíèÿ çàãðóçêè áóìàãè, 
âûïîëíåííîé ñ ïîìîùüþ ìèêðîïðîòÿæêè.  

Ðåãóëÿòîð âûáîðà òèïà 
áóìàãè*  

Âûáîð ïóòè ïîäà÷è 
áóìàãè 

Ñäâèíüòå ðåãóëÿòîð âûáîðà òèïà áóìàãè 
âïåðåä äëÿ îäèíî÷íûõ ëèñòîâ. 
Ñäâèíüòå åãî íàçàä ïðè ïå÷àòè íà 
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãå  

Ðåãóëÿòîð òîëùèíû 
áóìàãè 

Çàäàíèå òîëùèíû 
áóìàãè èëè 
êîëè÷åñòâà 
ïå÷àòàåìûõ êîïèé 

Çàäàéòå êîëè÷åñòâî ïå÷àòàåìûõ êîïèé 
(âêëþ÷àÿ ëèñò îðèãèíàëà). 
Ðåãóëèðóéòå íàñòðîéêó (îò A äî D) äëÿ 
óëó÷øåíèÿ êà÷åñòâà ïå÷àòè. 
Óñòàíîâèòå â ïîëîæåíèå  D ïðè çàìåíå 
ïå÷àòíîé ëåíòû èëè óäàëåíèÿ çàìÿòîé 
áóìàãè. 
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ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ ÒÎËÙÈÍÛ
ÁÓÌÀÃÈ

Ïðèíòåð ìîæåò ðàáîòàòü ñ áóìàãîé ðàçëè÷íîé òîëùèíû, âêëþ÷àÿ
ìíîãîñëîéíûå äîêóìåíòû, ñîñòîÿùèå èç íåñêîëüêèõ ëèñòîâ (îðèãèíàë
ïëþñ 4 êîïèè, íå áîëåå). Áîëåå äåòàëüíàÿ èíôîðìàöèÿ ïî òðåáîâàíèÿì ê
òîëùèíå áóìàãè ïðèâåäåíà â Ïðèëîæåíèè B.

Ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè, ðàñïîëîæåííûé â ïðàâîì âåðõíåì óãëó
ïðèíòåðà, ïîçâîëÿåò Âàì ïå÷àòàòü íà áóìàãå ðàçëè÷íîé òîëùèíû. Íå
çàáóäüòå èçìåíèòü íàñòðîéêó ýòîãî ðåãóëÿòîðà, åñëè Âû èçìåíèëè
êîëè÷åñòâî êîïèé ïå÷àòàåìîãî äîêóìåíòà.

Ðåãóëÿòîð èìååò 9 ïîëîæåíèé: îò 1 äî5, è îò À äî D. Äëÿ òîãî, ÷òîáû
ïðàâèëüíî çàäàòü òîëùèíó áóìàãè, îáðàòèòåñü ê òàáëèöå 3.2, à çàòåì
âûñòàâèòå ðåãóëÿòîð â íåîáõîäèìîå ïîëîæåíèå.

Íàñòðîéêà ðåãóëÿòîðà òîëùèíû áóìàãè

Уровень толщины бумаги

Сдвиньте в положение D .
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ÏÅ×ÀÒÜ ÍÀ
ÎÒÄÅËÜÍÛÕ ËÈÑÒÀÕ

Ýòîò ðàçäåë îïèñûâàåò, êàê çàãðóçèòü áóìàãó â ëîòîê, ñ ïîìîùüþ
êîòîðîãî âîçìîæíà ðó÷íàÿ çàãðóçêà, ïî îäíîìó ëèñòó.

Çàãðóçêà Îòäåëüíîãî Ëèñòà Áóìàãè

Äëÿ ýòîãî:

1. Óäîñòîâåðüòåñü, ÷òî ïðèíòåð âêëþ÷åí. Ïðîâåðüòå, ÷òî
ïåðôîðèðîâàííàÿ áóìàãà, ïîäàþùàÿñÿ ñçàäè ïðèíòåðà, íàõîäèòñÿ
â èñõîäíîì ïîëîæåíèè (ñì. ðàçäåë Âûãðóçêà ïåðôîðèðîâàííîé
áóìàãè).

Òàáëèöà 3.2 Óñòàíîâêè äëÿ ðåãóëÿòîðà òîëùèíû
áóìàãè.

*1 Ëèñò êîïèðîâàëüíîé áóìàãè ñ÷èòàåòñÿ çà 1 êîïèþ.
*2 Èçìåíÿéòå íàñòðîéêè (âêëþ÷àÿ îò A äî D) äëÿ óëó÷øåíèÿ

êà÷åñòâà ïå÷àòè. Óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð â ïîëîæåíèå D ïðè çàìåíå
ëåíòû èëè óäàëåíèè çàìÿòîãî ëèñòà áóìàãè. Äëÿ ýòèêåòîê è
êîíâåðòîâ èñïîëüçóéòå ìåòîä ïðîá è îøèáîê äëÿ äîñòèæåíèÿ
êà÷åñòâåííûõ ðåçóëüòàòîâ.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Ïðè íàëè÷èè íåîäíîðîäíîé ïå÷àòè, ñäâèãå ëåíòû, çàìÿòèè
áóìàãè ñäâèíüòå ðåãóëÿòîð âûøå íà îäíî äåëåíèå.

Кîëè÷åñòâî êîïèé, 
(âêëþ÷àÿ îðèãèíàë) *1  

Ïîëîæåíèå 
ðåãóëÿòîðà *2  

1 êîïèÿ  1  

2 êîïèè  2  
3 êîïèè  3  

4 êîïèè  4  
5 êîïèé 5  

Çàìåíà ëåíòû  D  
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Ïîäãîòîâêà ê çàãðóçêå ëèñòà áóìàãè

5. Âñòàâüòå ëèñò áóìàãè â ëîòîê. Óáåäèòåñü, ÷òî åãî íèæíèé êðàé
êàñàåòñÿ ïå÷àòíîãî âàëèêà. Óñòàíîâèòå ïðàâóþ íàïðàâëÿþùóþ
äëÿ áóìàãè.

Левый отступ 

(минимальный)

2. Åñëè íåîáõîäèìî, èçìåíèòå ïîëîæåíèå ðåãóëÿòîðà òîëùèíû
áóìàãè (áîëåå ïîäðîáíî ñì. ðàçäåë «Óñòàíîâêà òîëùèíû
áóìàãè» â íà÷àëå äàííîé ãëàâû).

3. Ïåðåäâèíüòå ðåãóëÿòîð âûáîðà òèïà áóìàãè âïåðåä (îí íàõîäèòñÿ
â âåðõíåé ëåâîé ÷àñòè ïðèíòåðà).

4. Ïîäíèìèòå ëîòîê áóìàãè. Íàñòðîéòå ëåâóþ íàïðàâëÿþùóþ äëÿ
áóìàãè. Çàìåòüòå, ÷òî äèàïàçîí åå ïåðåìåùåíèÿ îãðàíè÷åí.

Íàñòðîéêà ëåâîãî îòñòóïà

Ïîä ëåâîé íàïðàâëÿþùåé äëÿ áóìàãè  ëîòîê èìååò ìåòêè ñ øàãîì 0.1
äþéìà. Êîãäà ëåâàÿ íàïðàâëÿþùàÿ ñäâèíóòà âïðàâî, òî ëåâûé îòñòóï
ñîñòàâëÿåò ïðèáëèçèòåëüíî 5 ìì (0.2 äþéìà). Äëÿ òîãî, ÷òîáû âûðîâíèòü
áóìàãó, èñïîëüçóéòå òàêæå äâå îòêàëèáðîâàííûå â äþéìàõ ëèíåéêè íà
âûõîäíîé êðûøêå ïðèíòåðà. Äåëåíèÿ íà ëèíåéêàõ ñîîòâåòñòâóþò ïå÷àòè â
10 ñèìâîëîâ íà äþéì.
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Çàãðóçêà ëèñòà áóìàãè

7. Ïåðåâåäèòå ïðèíòåð â ðåæèì íîðìàëüíîé ðàáîòû (online).
Îòïå÷àòàéòå ñòðàíèöó è ïðîâåðüòå îòñòóïû ïå÷àòè. Ïðè
íåîáõîäèìîñòè ñäåëàéòå ñëåäóþùèå èçìåíåíèÿ:

• Ãîðèçîíòàëüíîå âûðàâíèâàíèå. Ñäâèíüòå ïî íåîáõîäèìîñòè
íàïðàâëÿþùèå ïðîòÿæíîãî ìåõàíèçìà.

• Óñòàíîâêà âåðõíåé ãðàíèöû ïå÷àòè (ñì. ãëàâó 5).
• Óñòàíîâêà îòñòóïîâ. Èñïîëüçóéòå äëÿ ýòîãî ïðîãðàììíîå

îáåñïå÷åíèå èëè ðåæèì íàñòðîéêè ïðèíòåðà (ñì. ãëàâó 5).

6. Íàæìèòå êíîïêó LOAD. Áóìàãà ïðîäâèíåòñÿ â ïîëîæåíèå
âåðõíåé ãðàíèöû ïå÷àòè. Ýòî ïîëîæåíèå, â êîòîðîì ïå÷àòàåòñÿ
ïåðâàÿ ñòðîêà. ×òîáû åãî èçìåíèòü, îäíîâðåìåííî íàæìèòå
êíîïêè ONLINE è LF/FF èëè LOAD. Áóìàãà ñäâèíåòñÿ âïåðåä
èëè íàçàä íà íåîáõîäèìóþ âåëè÷èíó ñ øàãîì 1/180 äþéìà.
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ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÅ
ÏÅÐÔÎÐÈÐÎÂÀÍÍÎÉ
ÁÓÌÀÃÈ

Âûãðóçêà îòäåëüíûõ ëèñòîâ èç ïðèíòåðà.

Åñëè Âû èñïîëüçóåòå ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå, òî êàæäûé ëèñò ïîñëå
ïå÷àòè áóäåò âûõîäèòü èç ïðèíòåðà àâòîìàòè÷åñêè. Äëÿ ðó÷íîãî âûâîäà
èñïîëüçóéòå îäèí èç ñëåäóþùèõ ñïîñîáîâ:

• Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êíîïêó LF/FF.

• Ïîâåðíèòå ðó÷êó ïå÷àòíîãî âàëèêà ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå.

Äàííûé òèï áóìàãè, ñëîæåííûé ïî ãîðèçîíòàëüíûì ïåðôîðàöèÿì,
ÿâëÿåòñÿ èäåàëüíûì ìàòåðèàëîì äëÿ ðàáî÷åé ïå÷àòè è ïå÷àòè äëèííûõ
ôàéëîâ. Áóìàãà çàãðóæàåòñÿ â ïðèíòåð ñ ïîìîùüþ íàïðàâëÿþùèõ
áóìàãîïðîòÿæíîãî ìåõàíèçìà, êîòîðûå íàõîäÿñü ñçàäè ïðèíòåðà, ïîäàþò
áóìàãó ê ïå÷àòíîìó âàëèêó.
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Ðàçìåùåíèå ïà÷êè ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè

Ðàçìåñòèòå ïà÷êó ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè íåïîñðåäñòâåííî ñçàäè
ïðèíòåðà âíèçó. Ïîñëå òîãî, êàê áóìàãà âñòàâëåíà â ïðèíòåð, íàïðàâëåíèå
åå äâèæåíèÿ äîëæíî ñîîòâåòñòâîâàòü íàïðàâëåíèþ, ïðèâåäåííîìó íà
ñëåäóþùåì ðèñóíêå:

Ïðàâèëüíîå ïîëîæåíèå

Ðàçìåùåíèå ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè

Ïîäà÷à áóìàãè èç
ðàñïîëîæåííîé ñçàäè ïà÷êè
áóìàãè

Íåïðàâèëüíîå ïîëîæåíèå

 Кол-во копий Настройка

 1 1 to 2

 2 to 3 2 to 3

 4 3 to 4

 5 4 to 5
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Çàãðóçêà ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè

Â ýòîì ðàçäåëå îïèñûâàåòñÿ, êàê ïîëüçîâàòüñÿ ïåðôîðèðîâàííîé
áóìàãîé. Îíà ïîäàåòñÿ ñ ïîìîùüþ íàïðàâëÿþùèõ áóìàãîïðîòÿæíîãî
ìåõàíèçìà.

Äëÿ ýòîãî:

1. Óáåäèòåñü, ÷òî ïðèíòåð âêëþ÷åí. Óäàëèòå èç íåãî âñå îäèíî÷íûå
ëèñòû.

2. Ïðè íåîáõîäèìîñòè èçìåíèòå íàñòðîéêè òîëùèíû áóìàãè (ñì.
ðàçäåë íàñòðîéêà ðåãóëÿòîðà òîëùèíû áóìàãè â íà÷àëå ýòîé
ãëàâû).

Сторона 

перфорированной 

бумаги

Ïîäãîòîâêà ê çàãðóçêå ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè

Кол-во копий Положение 

  регулятора

 1 1 to 2

 2 to 3 2 to 3

 4 3 to 4

 5 4 to 5

Óñòàíîâêà ðåãóëÿòîðà òîëùèíû áóìàãè

3. Ñäâèíüòå ðåãóëÿòîð âûáîðà òèïà áóìàãè íàçàä.
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4. Îñâîáîäèòå ôèêñèðóþùèå ýëåìåíòû íà íàïðàâëÿþùèõ ïîäíÿâ èõ
ââåðõ. Îòêðîéòå äåðæàòåëè áóìàãè. Ñì. ðèñóíîê íèæå.

5. Íàñòðîéòå ïðàâóþ íàïðàâëÿþùóþ áóìàãîïðîòÿæíîãî ìåõàíèçìà
(åñëè ñìîòðåòü ñçàäè). Îïóñòèòå åãî ôèêñèðóþùèé ýëåìåíò.
Âûñòàâüòå ïî öåíòðó ýëåìåíò, ïîääåðæèâàþùèé ñåðåäèíó
ïåðôîðèðîâàííîãî ëèñòà.

лоток для бумаги

Фиксирующие 

элементы регулятор выбора 

типа бумаги

Положение 

регулятора для 

перфорированной 

бумаги

Направляющие 
протяжного 
механизма

Óñòàíîâêà íàïðàâëÿþùèõ ïðîòÿæíîãî ìåõàíèçìà

Íàñòðîéêà ëåâîãî îòñòóïà
Ïîä ïðàâîé íàïðàâëÿþùåé, åñëè ñìîòðåòü ñçàäè, ðàñïîëîæåíà ëèíåéêà,
îòãðàäóèðîâàííàÿ äëÿ ïå÷àòè â 10 ñèìâîëîâ íà äþéì. Èñïîëüçóéòå åå äëÿ
ïðàâèëüíîé óñòàíîâêè íàïðàâëÿþùåé ïðîòÿæíîãî ìåõàíèçìà. Êîãäà êðàé
áóìàãè óñòàíîâëåí íà óðîâíå êðàéíåé ëåâîé îòìåòêè ëèíåéêè, ëåâûé
îòñòóï ñîñòàâëÿò ïðèáëèçèòåëüíî 12 ìì (0.5 äþéìà), âêëþ÷àÿ çîíó
ïåðôîðàöèè.

Ëèíåéêà ïðîòÿæíîãî ìåõàíèçìà

Держатели бумаги

Держатели бумаги

Íàñòðîéêà ëåâîãî îòñòóïà
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6. Âñòàâüòå äûðêè íà áóìàãå íà øòèôòû íàïðàâëÿþùèõ ïðîòÿæíîãî
ìåõàíèçìà. Óñòàíîâèòå ëåâóþ íàïðàâëÿþùóþ, åñëè ñìîòðåòü
ñçàäè, â ñîîòâåòñòâèè ñ øèðèíîé áóìàãè. Çàêðîéòå äåðæàòåëè
áóìàãè.

7. Ñäâèíüòå ëåâóþ íàïðàâëÿþùóþ, åñëè ñìîòðåòü ñçàäè, ÷òîáû
íàòÿíóòü áóìàãó. Îïóñòèòå âíèç ôèêñèðóþùèé ýëåìåíò ëåâîé
íàïðàâëÿþùåé.

8. Ñèëüíî íàæìèòå íà çàäíþþ êðûøêó â íàïðàâëåíèè îò ëîòêà
(íàïðàâëåíèå óêàçàíî ñòðåëêîé) äî åå ôèêñàöèè.

Лоток

Задняя 

крышка

Óñòàíîâêà çàäíåé êðûøêè

9. Óñòàíîâèòå ëîòîê (ñì. ðàçäåë Óñòàíîâêà ëîòêà â ãëàâå 2)

10. Íàæìèòå êíîïêó LOAD äëÿ òîãî, ÷òîáû âûñòàâèòü áóìàãó â
ïîëîæåíèå âåðõíåé ãðàíèöû ïå÷àòè. Ýòî ïîëîæåíèå, â êîòîðîì
ïå÷àòàåòñÿ ïåðâàÿ ñòðîêà.

11. Íàæìèòå ONLINE äëÿ ïåðåâîäà ïðèíòåðà â íîðìàëüíûé ðåæèì
ðàáîòû. Îòïå÷àòàéòå ñòðàíèöó è ïðîâåðüòå îòñòóïû. Ïðè
íåîáõîäèìîñòè ñäåëàéòå ñëåäóþùèå èçìåíåíèÿ:

• Ãîðèçîíòàëüíîå âûðàâíèâàíèå. Ñäâèíüòå ïî íåîáõîäèìîñòè
íàïðàâëÿþùèå ïðîòÿæíîãî ìåõàíèçìà.

• Óñòàíîâêà ïîëîæåíèÿ âåðõíåé ãðàíèöû ïå÷àòè (ñì. ãëàâó 5).
• Óñòàíîâêà îòñòóïîâ. Èñïîëüçóéòå äëÿ ýòîãî ïðîãðàììíîå

îáåñïå÷åíèå èëè ðåæèì íàñòðîéêè ïðèíòåðà (ñì. ãëàâó 5).

Åñëè ëèíèÿ îòðûâà íå ñîâïàäàåò ñ ëèíèåé ïåðôîðàöèè, íàñòðîéòå
ëèíèþ îòðûâà ñëåäóþùèì îáðàçîì.
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ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Ïðè èñïîëüçîâàíèè ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè ñëåäèòå, ÷òîáû êðàÿ
ëåâîé è ïðàâîé íàïðàâëÿþùèõ áóìàãè åå íå êàñàëèñü.
Ïðè íåîáõîäèìîñòè îòîäâèíüòå èõ îò êðàÿ áóìàãè.

Íàñòðîéêà ëèíèè îòðûâà

Êîãäà êíîïêà TEAR OFF èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïîäà÷è áóìàãè ê ëèíèè
îòðûâà, êîòîðàÿ  ìîæåò íå ñîâïàäàòü ñ ëèíèåé ïåðôîðàöèè áóìàãè. Â ýòîì
ñëó÷àå íåîáõîäèìî íàñòðîèòü ïîëîæåíèå ëèíèè îòðûâà ñ ïîìîùüþ
ñëåäóþùèõ äåéñòâèé:

 1.  Íàæìèòå êíîïêó TEAR OFF äëÿ ïîäà÷è áóìàãè äî ëèíèè îòðûâà
(äåðæèòå êíîïêó, íå îòïóñêàÿ)

2.  Íå îòïóñêàÿ êíîïêó TEAR OFF, ñêîððåêòèðóéòå ïîëîæåíèå
ëèíèè îòðûâà ñ ïîìîùüþ êíîïîê LF/FF èëè LOAD
- Êíîïêà LF/FF. Íàæàòèå íà íåå îäèí ðàç ñìåùàåò áóìàãó íà 1/

180 äþéìà âïåðåä.
- Êíîïêà LOAD. Íàæàòèå íà íåå îäèí ðàç ñìåùàåò áóìàãó íà 1/

180 äþéìà íàçàä.
- Äèàïàçîí íàñòðîéêè ñîñòàâëÿåò ïëþñ ìèíóñ 63/180 äþéìà

(ïðèáëèçèòåëüíî 9 ìì). Ïðè åãî ïðåâûøåíèè ðàçäàåòñÿ
çâóêîâîé ñèãíàë.

3.  Ïîñëå íàñòðîéêè  ïîëîæåíèÿ ëèíèè îòðûâà îòïóñòèòå êíîïêó
TEAR OFF. Òåïåðü ïðè íàæàòèè êíîïêè  TEAR OFF áóìàãà
ïåðåìåñòèòñÿ äî ñîâïàäåíèÿ ëèíèè îòðûâà áóìàãè è åå
ïåðôîðàöèè.

Правильно Неправильно

Правая 

направляющая 

бумаги

Левая 

направляющая 

бумаги

Перфорированная 

бумага

Лоток
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ÂÛÃÐÓÇÊÀ ÏÅÐÔÎÐÈÐÎÂÀÍÍÎÉ ÁÓÌÀÃÈ.

Äëÿ âûâîäà ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè èç ïðèíòåðà:

1. Óáåäèòåñü, ÷òî ðåãóëÿòîð âûáîðà òèïà áóìàãè íàõîäèòñÿ â çàäíåì
ïîëîæåíèè.

2. Íàæìèòå êíîïêó LOAD. Ïåðôîðèðîâàííàÿ áóìàãà âûñòàâèòñÿ â
èñõîäíîå ïîëîæåíèå äëÿ ïå÷àòè. Åñëè ýòîãî íå ïðîèñõîäèò,
ïðîäîëæàéòå íàæèìàòü êíîïêó LOAD.
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Ïðîòÿæêà áóìàãè ìîæåò áûòü âûïîëíåíà íå áîëåå ÷åì íà
55.8 ñì (22 äþéìà) çà îäèí ðàç.

3. Äëÿ óäàëåíèÿ áóìàãè, ïîäíèìèòå äåðæàòåëè áóìàãè ïðîòÿæíîãî
ìåõàíèçìà è âûíüòå áóìàãó.

Óñòàíîâêà íàïðàâëÿþùèõ áóìàãîïðîòÿæíîãî
ìåõàíèçìà
Åñëè íàïðàâëÿþùèå ñîñêî÷èëè ñî øòèôòîâ ñäåëàéòå ñëåäóþùåå:

1. Âûêëþ÷èòå ïðèíòåð.

2. Ñíèìèòå ëîòîê äëÿ áóìàãè è îòêðîéòå çâóêîçàùèòíóþ êðûøêó.

3. Çàêðåïèòå ïàç íà íàïðàâëÿþùåé ïðîòÿæíîãî ìåõàíèçìà íà øòèôòå
1 è âðàùàéòå åãî âíèç òàê, ÷òîáû äðóãîé ïàç ïîïàë â øòèôò 2.

Штифт 1
Штифт 2

Звукозащитная крышка

Штифт 1

Штифт 2
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Îòðûâ ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè
3. Íàæìèòå ëþáóþ êíîïêó, ÷òîáû âûñòàâèòü ëèñò â ïîëîæåíèå

âåðõíåé ãðàíèöû ïå÷àòè.

Ïðîòÿæêà ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè äî ëèíèè îòðûâà

Âàø ïðèíòåð èìååò ñïåöèàëüíóþ êðîìêó äëÿ îòðûâà áóìàãè â öåëÿõ
ýêîíîìè÷íîãî åå èñïîëüçîâàíèÿ. Ðàñïîëîæåíà îíà íà âûõîäíîé êðûøêå
ïðèíòåðà.
Äëÿ òîãî, ÷òîáû îòîðâàòü ëèñò ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè ñ
èñïîëüçîâàíèåì äàííîé ôóíêöèè:

1. Íàæìèòå êíîïêó TEAR OFF. Íèæíÿÿ ïåðôîðàöèÿ ïîñëåäíåé
ñòðàíèöû ïðîäâèíåòñÿ äî ëèíèè îòðûâà. Åñëè Âû çàäàäèòå  TEAR
OFF: AUTO â íàñòðîéêàõ ïðèíòåðà (èñïîëüçóÿ ôóíêöèþ
CONFIG), áóìàãà áóäåò àâòîìàòè÷åñêè ïðîòÿãèâàòüñÿ äî ëèíèè
îòðûâà ïîñëå ïå÷àòè êàæäîé ñòðàíèöû (èëè êîãäà ïðèíòåð
îòïå÷àåò âñþ ïîëó÷åííóþ èíôîðìàöèþ).

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Åñëè íèæíÿÿ ïåðôîðàöèÿ áóìàãè íå óñòàíàâëèâàåòñÿ íà
ëèíèè îòðûâà, òî äëèíà áóìàãè íåâåðíî âûñòàâëåíà â
ïðèíòåðå èëè ïðîãðàììíîì îáåñïå÷åíèè. Ïðîâåðüòå ýòè
íàñòðîéêè.  Çàäàíèå äëèíû áóìàãè ñ èñïîëüçîâàíèåì
íàñòðîéêè ïðèíòåðà ïðèâåäåíî â Ãëàâå 5.

2. Îòîðâèòå áóìàãó ïî ëèíèè ïåðôîðàöèè.
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Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ3-16

Ïåðåâîä ñòðîêè/Ïðîãîí ñòðàíèöû

Ïåðåâîä ñòðîêè/Ïðîãîí ñòðàíèöû èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïåðåìåùåíèÿ áóìàãè
âïåðåä. Ýòà ôóíêöèÿ äîñòóïíà, êîãäà ïðèíòåð íàõîäèòñÿ êàê â
íîðìàëüíîì (online), òàê è àâòîíîìíîì (offline) ðåæèìàõ. Íàæèìàÿ è
óäåðæèâàÿ êíîïêó LF/FF, Âû ïðîãîíÿåòå îäèí ëèñò áóìàãè. Íàæàâ íà
êíîïêó LF/FF îäèí ðàç, Âû ïðîäâèãàåòå áóìàãó íà îäíó ñòðîêó (íå
óäåðæèâàéòå êíîïêó áîëåå 3 ñåêóíä).

Ïðèíòåð íå ïîçâîëèò Âàì âûïîëíèòü îáðàòíóþ ïðîòÿæêó ñòðàíèöû èëè
ñòðîêè ñ èñïîëüçîâàíèåì ïàíåëè óïðàâëåíèÿ. ×òîáû ïðîäâèíóòü áóìàãó
íàçàä, ïðîñòî ïîâåðíèòå ðó÷êó íà ïå÷àòíîì âàëèêå. Ó÷èòûâàéòå, ÷òî â
ýòîì ñëó÷àå ïîëîæåíèå âåðõíåé ãðàíèöû ïå÷àòè áóäåò èçìåíåíî.

Ìèêðîïðîòÿæêà

Ìèêðîïðîòÿæêà ïîçâîëÿåò òî÷íî âûñòàâèòü ïîëîæåíèå áóìàãè. Ýòà
ôóíêöèÿ äîñòóïíà òîëüêî â àâòîíîìíîì ðåæèìå. Íàæìèòå êíîïêó
ONLINE è LF/FF îäíîâðåìåííî äëÿ âûïîëíåíèÿ ïðÿìîé ìèêðîïðîòÿæêè.
Îäíîâðåìåííîå íàæàòèå êíîïîê ONLINE è LOAD âûïîëíÿåò îáðàòíóþ
ìèêðîïðîòÿæêó.

Ó÷èòûâàéòå, ÷òî â ýòîì ñëó÷àå ïîëîæåíèå âåðõíåé ãðàíèöû ïå÷àòè áóäåò
èçìåíåíî.

Íàñòðîéêà ïîëîæåíèÿ áóìàãè ïðè çàãðóçêå.

Äëÿ èçìåíåíèÿ ïîëîæåíèÿ çàãðóçêè áóìàãè òàêæå èñïîëüçóåòñÿ
ìèêðîïðîòÿæêà. Ýòà ôóíêöèÿ äîñòóïíà òîëüêî â àâòîíîìíîì ðåæèìå
(offline). Åñëè ýòà ôóíêöèÿ èñïîëüçóåòñÿ ñðàçó ïîñëå íàæàòèÿ êíîïêè
LOAD, ïîëîæåíèå áóìàãè áóäåò òîëüêî âðåìåííûì äî ââîäà íîâîãî èëè
âûêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ ïðèíòåðà. Îäíîâðåìåííîå íàæàòèå êíîïîê ONLINE
è MENU ñîõðàíÿåò íàñòðîéêó ïîëîæåíèÿ áóìàãè ïðè çàãóçêå. Äàííàÿ
íàñòðîéêà ñîõðàíÿåòñÿ îòäåëüíî äëÿ ëèñòîâ è îòäåëüíî äëÿ
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè.

ÏÐÎÒßÆÊÀ È
ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ
ÏÎËÎÆÅÍÈß ÁÓÌÀÃÈ
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ÑÌÅÍÀ ÒÈÏÎÂ ÁÓÌÀÃÈ Åñëè Âàìè âûïîëíÿåòñÿ íåñêîëüêî âèäîâ ðàáîò, î÷åíü ÷àñòî áûâàåò
íåîáõîäèìî ïå÷àòàòü êàê íà ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãå, òàê è íà îòäåëüíûõ
ëèñòàõ. Â ýòîì ðàçäåëå ðàññêàçûâàåòñÿ, êàê óñòàíàâëèâàòü íîâûé òèï
áóìàãè. Íåò íåîáõîäèìîñòè óäàëÿòü ïåðôîðèðîâàííóþ áóìàãó èç
ïðèíòåðà.

Ïåðåõîä ê ïå÷àòè íà îòäåëüíûõ ëèñòàõ (ïîñëå ïå÷àòè
íà ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãå)

Äëÿ ïå÷àòè íà îòäåëüíûõ ëèñòàõ íåîáõîäèìî:

1. Îòîðâàòü óæå íàïå÷àòàííûå ëèñòû.

2. Óñòàíîâèòü ïåðôîðèðîâàííóþ áóìàãó â èñõîäíîå ïîëîæåíèå
íàæàòèåì êíîïêè LOAD. Èíäèêàòîð PAPER OUT ñòàíåò êðàñíûì.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ
Íåóäà÷íàÿ ïîïûòêà óñòàíîâèòü ïåðôîðèðîâàííóþ áóìàãó â
èñõîäíîå ïîëîæåíèå ìîæåò âûçâàòü åå çàìÿòèå.

3. Ïåðåäâèíüòå ðåãóëÿòîð âûáîðà òèïà áóìàãè âïåðåä â ðåæèì
ïå÷àòè íà îòäåëüíûõ ëèñòàõ.

4. Óñòàíîâèòå ëîòîê (áîëåå ïîäðîáíî ñì. ðàçåë Èñïîëüçîâàíèå
îòäåëüíûõ ëèñòîâ ðàíåå â ýòîé ãëàâå). Åñëè Âû èñïîëüçóåòå
ëîòîê, íàæìèòå êíîïêó LOAD äëÿ óñòàíîâêè ëèñòà â èñõîäíîå
ïîëîæåíèå.

Òåïåðü âû ìîæåòå ïå÷àòàòü íà îòäåëüíûõ ëèñòàõ.
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Ïåðåõîä ê ïå÷àòè íà ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãå

Äëÿ ýòîãî:

1. Åñëè ëèñò áóìàãè çàãðóæåí, óäàëèòå åãî ïîâîðîòîì ðó÷êè
ïå÷àòíîãî âàëèêà èëè íàæàòèåì è óäåðæèâàíèåì êíîïêè LF/FF.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ
Íåóäà÷íàÿ ïîïûòêà óäàëèòü áóìàãó ìîæåò ïðèâåñòè ê åå
çàìÿòèþ.

2. Ïåðåäâèíüòå ðåãóëÿòîð âûáîðà òèïà áóìàãè íàçàä äëÿ ïå÷àòè íà
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãå.

3. Íàæìèòå êíîïêó LOAD. Ïåðôîðèðîâàííàÿ áóìàãà óñòàíîâèòñÿ â
ïîëîæåíèå âåðõíåé ãðàíèöû ïå÷àòè.

Òåïåðü âû ìîæåòå ïå÷àòàòü íà ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãå.

Îáùèå ðåêîìåíäàöèè

• Èñïîëüçóéòå âûñîêîêà÷åñòâåííóþ áóìàãó. Íå èñïîëüçóéòå
áóìàãó ñ çàãíóòûìè è ðâàíûìè êðàÿìè.

• Íå èñïîëüçóéòå áóìàãó ñî ñêðåïêàìè è äðóãèìè ìåòàëëè÷åñêèìè
ôðàãìåíòàìè.

• Íå èñïîëüçóéòå áóìàãó ñ ïåðåìåííîé òîëùèíîé, íàïðèìåð, áóìàãó
ñ òèñíåíèåì è ïð.

• Õðàíèòå áóìàãó â ÷èñòîì, ñóõîì ìåñòå.

Ìíîãîñëîéíûå äîêóìåíòû

• Íå ðåêîìåíäóåòñÿ ïå÷àòü íà îòäåëüíûõ ëèñòàõ, ïðîëîæåííûõ
êîïèðîâàëüíîé áóìàãîé. Â ýòîì ñëó÷àå âîçìîæíî ñìåùåíèå ïå÷àòè
íà íèæíåì ëèñòå.

• Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ êà÷åñòâåííîé çàãðóçêè ñêðåïëåííûõ
ìíîãîñëîéíûõ äîêóìåíòîâ ïîäíèìèòå ëîòîê ââåðõ.

ÑÎÂÅÒÛ ÏÎ ÐÀÁÎÒÅ Ñ
ÁÓÌÀÃÎÉ
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Ïðè ïå÷àòè íà êîíâåðòàõ èñïîëüçóéòå ëîòîê èëè îêíî äëÿ ðó÷íîé ïîäà÷è
áóìàãè.
Îáðàòèòå âíèìàíèå:

• Óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè òàê, ÷òîáû îí
ñîîòâåòñòâîâàë òîëùèíå êîíâåðòà.

• Ïðè çàãðóçêå êîíâåðòîâ óáåäèòåñü â ïðàâèëüíîì èõ ïîëîæåíèè íà
ëîòêå âî èçáåæàíèå èõ çàìÿòèÿ.

Ýòèêåòêè

• Áóäüòå âíèìàòåëüíû îòíîñèòåëüíî óñëîâèé ðàáîòû ïðè ïå÷àòè
ýòèêåòîê. Îíè ÷óâñòâèòåëüíû ê òåìïåðàòóðå è âëàæíîñòè.

• Äîïóñêàåòñÿ ïå÷àòü òîëüêî ñàìîêëåþùèõñÿ ýòèêåòîê,
ðàñïîëîæåííûõ íà ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãå.Íå äîïóñêàéòå ïå÷àòè
ýòèêåòîê íà îòäåëüíûõ ëèñòàõ. Â ýòîì ñëó÷àå âîçìîæíî
ïðîñêàëüçûâàíèå ëèñòà, ÷òî ïðèâîäèò ê äåôåêòàì ïå÷àòè.

• Óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè â ïîëîæåíèå, íàèáîëåå
ñîîòâåòñòâóþùåå òîëùèíå ýòèêåòîê.

• Íå äîïóñêàéòå îáðàòíîé ïðîòÿæêè ýòèêåòîê ñ èñïîëüçîâàíèåì
êíîïêè LOAD. Âîçìîæíî çàìÿòèå áóìàãè.

• Íå èñïîëüçóéòå ïðîòÿæêó äî ëèíèè îòðûâà ïðè ïå÷àòè ýòèêåòîê.
Ýòèêåòêè ìîãóò ñäâèíóòüñÿ íà ïîäëîæêå è çàìÿòüñÿ â ïðèíòåðå.

• Íå îñòàâëÿéòå ýòèêåòêè â ïðèíòåðå. Åñëè ýòèêåòêè íàõîäÿòñÿ íà
ïå÷àòíîì âàëèêå, ýòî ìîæåò âûçâàòü èõ çàìÿòèå ïðè âîçîáíîâëåíèè
ïå÷àòè.

• Îòïå÷àòàéòå êîíòðîëüíûé ëèñò ïåðåä ïå÷àòüþ âñåé ðàáîòû. Åñëè
âîçíèêíåò çàìÿòèå, óñòàíîâèòå áîëüøóþ òîëùèíó ýòèêåòîê íà
ðåãóëÿòîðå. Åñëè ïðîáëåìû ñ çàìÿòèåì îñòàíóòüñÿ, ïîïðîáóéòå
äðóãîé òèï ýòèêåòîê.
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Ýòà ãëàâà îïèñûâàåò ïîâñåäíåâíûå îïåðàöèè ïðè
âûïîëíåíèè ïå÷àòè:

• Âûáîð ïàðàìåòðîâ ïå÷àòè
• Íà÷àëî, îñòàíîâêà, âîçîáíîâëåíèå ïå÷àòè
• Óäàëåíèå îòïå÷àòàííûõ ëèñòîâ
• Î÷èñòêà áóôåðà ïå÷àòè

Èíñòðóêöèÿ ïî çàãðóçêå áóìàãè ïðèâåäåíà â Ãëàâå 3.

Ïàðàìåòðû ïå÷àòè îïðåäåëÿþò âèä îòïå÷àòàííîãî ìàòåðèàëà. Îíè
âêëþ÷àþò â ñåáÿ:

• Êà÷åñòâî ïå÷àòè
• Øðèôòû
• Øàã (êîëè÷åñòâî ñèìâîëîâ íà äþéì ïî ãîðèçîíòàëè)
• Äëèíó è øèðèíó ïå÷àòíîé ñòðàíèöû
• Ðàññòîÿíèå ìåæäó ñòðîêàìè (êîëè÷åñòâî ñòðîê íà äþéì ïî

âåðòèêàëè)

Äëÿ çàäàíèÿ ïàðàìåòðîâ ïå÷àòè Âû ìîæåòå èñïîëüçîâàòü êîììåð÷åñêîå
ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå èëè ïàíåëü óïðàâëåíèÿ ïðèíòåðà.
Èñïîëüçóåìûé âàðèàíò çàâèñèò îò âîçìîæíîñòåé Âàøåãî ïðîãðàììíîãî
îáåñïå÷åíèÿ. Åñëè îíî îáëàäàåò øèðîêèìè âîçìîæíîñòÿìè, Âàì ðåäêî – à
ìîæåò è íèêîãäà – ïðèäåòñÿ ïîëüçîâàòüñÿ ïàíåëüþ óïðàâëåíèÿ ïðèíòåðà.
Â äåéñòâèòåëüíîñòè, Âàøå ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå ÷àñòî çàìåíÿåò
íàñòðîéêè ïðèíòåðà.

Åñëè Âàøå ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå îáëàäàåò îãðàíè÷åííûìè
âîçìîæíîñòÿìè, òî ïàíåëü óïðàâëåíèÿ ïðèíòåðà ïîìîæåò  çàäàòü
ïàðàìåòðû ïå÷àòè. Èíîãäà ïàíåëü óïðàâëåíèÿ  ïîçâîëÿåò çàäàòü
ïàðàìåòðû ïå÷àòè, êîòîðûå ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå óñòàíîâèòü íå
ìîæåò. Íàïðèìåð, Âû ìîæåòå èñïîëüçîâàòü øðèôòû, êîòîðûå íå
ïîääåðæèâàþòñÿ ïðîãðàììíûì îáåñïå÷åíèåì.

ÂÛÁÎÐ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ
ÏÅ×ÀÒÈ
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Èñïîëüçîâàíèå êîììåð÷åñêîãî ïðîãðàììíîãî
îáåñïå÷åíèÿ

Ìíîãèå êîììåð÷åñêèå ïðîãðàììíûå ïàêåòû ïîçâîëÿþò çàäàòü øèðîêèé
ñïåêòð ïàðàìåòðîâ ïå÷àòè, âêëþ÷àÿ öåëûé ðÿä ïàðàìåòðîâ, íå
ïîääåðæèâàåìûõ äàííûì ïðèíòåðîì. Íàïðèìåð, ïðîãðàììíîå
îáåñïå÷åíèå ÷àñòî ïîçâîëÿåò çàäàòü áîëåå øèðîêèé ñïåêòð ðàçìåðîâ
øðèôòîâ, ïî ñðàâíåíèþ ñ âîçìîæíîñòÿìè ïðèíòåðà. Òàêæå, ïðîãðàììíîå
îáåñïå÷åíèå ïîçâîëÿåò ðàçìåñòèòü ìíîæåñòâî øðèôòîâ íà îäíîé ñòðàíèöå.
×òîáû îïðåäåëèòü, êàêèå íàñòðîéêè ìîæíî çàäàòü ñ ïîìîùüþ Âàøåãî
ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ è êàê ýòî ñäåëàòü, íóæíî îáðàòèòüñÿ ê
äîêóìåíòàöèè íà íåãî.

Èñïîëüçîâàíèå ïàíåëè óïðàâëåíèÿ

Èñïîëüçóéòå êíîïêó MENU äëÿ òîãî, ÷òîáû âûáðàòü îäíî èç äâóõ ìåíþ.

Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ ïðèíòåðà

Êíîïêà  MENU çàäàåò MENU1 èëè MENU2, êîòîðûå ïîçâîëÿþò
âûáðàòü ðàçëè÷íûå íàáîðû ïàðàìåòðîâ ïå÷àòè. Íåêîòîðûå èç íèõ –
âàðèàíò ýìóëÿöèè, êà÷åñòâî ïå÷àòè, øàã ïå÷àòè ïî ãîðèçîíòàëè è
ðàññòîÿíèå ìåæäó ñòðîêàìè.
Ïðè ïåðâîì âêëþ÷åíèè ïðèíòåðà âûñâå÷èâàåòñÿ èíäèêàòîð MENU 1. Òåì
íå ìåíåå, äî íà÷àëà ïå÷àòè Âû ëåãêî ìîæåòå ïåðåêëþ÷èòüñÿ íà MENU2.
Âû òàêæå ìîæåòå çàäàòü âñòðîåííûé øðèôò, îòëè÷íûé îò òåõ, êîòîðûå
äîñòóïíû â MENU1 è MENU2.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Õðàíèòå ñïèñîê òåêóùèõ íàñòðîåê MENU 1 è MENU 2 ðÿäîì ñ
ïðèíòåðîì â êà÷åñòâå ñïðàâêè. Äëÿ ðàñïå÷àòêè òåêóùèõ íàñòðîåê
îáðàòèòåñü ê ðàçäåëó «Ïå÷àòü ñïèñêà âûáðàííûõ ïàðàìåòðîâ» â
Ãëàâå 5. Äëÿ çàïèñè íàñòðîåê Âû òàêæå ìîæåòå èñïîëüçîâàòü
ñâîáîäíîå ìåñòî â Òàáëèöå 4.1.
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Âûáîð MENU1 èëè MENU2

Ïðè ïåðâîì âêëþ÷åíèè ïðèíòåðà âûñâå÷èâàåòñÿ èíäèêàòîð MENU 1. Äëÿ
ïåðåêëþ÷åíèÿ íà MENU2, âûïîëíèòå ñëåäóþùèå äåéñòâèÿ:

1. Íàæìèòå êíîïêó ONLINE äëÿ ïåðåâîäà ïðèíòåðà â àâòîíîìíûé
ðåæèì.

2. Íàæìèòå íåñêîëüêî ðàç íà êíîïêó MENU. Ñâåòÿùèéñÿ èíäèêàòîð
(1 èëè 2) ïîêàæåò, êàêîå ìåíþ âûáðàíî. Ïðè ýòîì àêòèâèçèðóþòñÿ
ïàðàìåòðû ïå÷àòè, ñîîòâåòñâóþùèå  âûáðàííîìó ìåíþ (øðèôò,
øàã, êà÷åñòâî ïå÷àòè).
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Òàáëèöà 4.1 Íàñòðîéêè äëÿ MENU1 è MENU2

Íàñòðîéêà 

Óñòàíîâêè ïî óìîë÷àíèþ Äëÿ 
óäîáñòâà, ïîìåòüòå ñèìâîëîì 

(? ) èëè çàïèøèòå Âàøè 
íàñòðîéêè â ñâîáîäíîå ìåñòî 

òàáëèöû. 
Ïàðàìåòð ïå÷àòè  MENU1  MENU2  
Âàðèàíòû ýìóëÿöèè  
Fujitsu DPL24C PLUS  
IBM  Proprinter XL24E  
Epson ESC/P2  

  

Øðèôò  
Courier 10  
Prestige Elite 12  
Compressed 17  
Boldface PS  
Pica 10  
Correspondence  
OCR-B 10  
OCR-A 10  
Courier Normal 10 (âåêòîðíûé)  
Courier Bold 10 (âåêòîðíûé)  
Courier Italic 10 (âåêòîðíûé)  
Nimbus Sans Normal PS (âåêòîðíûé)  
Nimbus Sans Bold PS (âåêòîðíûé)  
Nimbus Sans Italic PS (âåêòîðíûé)  
Timeless Normal PS (âåêòîðíûé)  
Timeless Bold PS (âåêòîðíûé)  
Timeless Italic PS (âåêòîðíûé)  
Çàãðóæàåìûé øðèôò 0  
Çàãðóæàåìûé øðèôò 1  

  

Кà÷åñòâî ïå÷àòè  
Letter  
Report  
Draft  
High-speed draft  

  

Øàã ïå÷àòè ñèìâîëîâ  
2.5, 3, 5, 6, 10, 12 15, 17, 18 èëè 20 
ñèìâîëîâ íà äþéì   
Ñîðàçìåðíîå ðàñïðåäåëåíèå ïðîáåëîâ  

  

Äðóãèå ïàðàìåòðû:    
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3. Íàæìèòå êíîïêó ONLINE äëÿ âîçâðàòà â íîðìàëüíûé ðåæèì
ðàáîòû ïðèíòåðà. Ïðèíòåð ãîòîâ ê ðàáîòå â ñîîòâåòñòâèè ñ
âûáðàííûìè Âàìè íàñòðîéêàìè.

Íà÷àëî ïå÷àòè

Ïåðåä íà÷àëîì ïå÷àòè óáåäèòåñü, ÷òî áóìàãà çàãðóæåíà. Êðîìå òîãî,
óáåäèòåñü, ÷òî ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè ñòîèò â íóæíîì ïîëîæåíèè (
îò 1 äî D ).
Äëÿ íà÷àëà ïå÷àòè íàæìèòå êíîïêó ONLINE, ÷òîáû ïåðåâåñòè ïðèíòåð â
ðåæèì ðàáîòû ñ êîìïüþòåðîì. Çàòåì çàïóñòèòå ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå.

Îñòàíîâêà ïå÷àòè

Äëÿ ìãíîâåííîé îñòàíîâêè ïå÷àòè íàæìèòå êíîïêó ONLINE äëÿ ïåðåâîäà
ïðèíòåðà â àâòîíîìíûé ðåæèì ðàáîòû. Âû òàêæå ìîæåòå èñïîëüçîâàòü
äëÿ ýòîãî ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå, íî â ýòîì ñëó÷àå ïå÷àòü îñòàíîâèòñÿ
ñ íåêîòîðîé çàäåðæêîé. Ëþáûå äàííûå, êîòîðûå ïåðåäàíû â áóôåð
ïå÷àòè, ñîõðàíÿþòñÿ äî âîçîáíîâëåíèÿ ïå÷àòè. Ýòè äàííûå áóäóò ñòåðòû
ïðè âûêëþ÷åíèè ïðèíòåðà.
Äëÿ âîçîáíîâëåíèÿ ïå÷àòè íàæìèòå êíîïêó ONLINE. Äëÿ îòìåíû ïå÷àòè
ìîæíî èñïîëüçîâàòü êîìàíäû ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ èëè
êîìïüþòåðà. Äëÿ î÷èñòêè áóôåðà ïå÷àòè ïåðåâåäèòå ïðèíòåð â
àâòîíîìíûé ðåæèì è íàæìèòå êíîïêè MENU è TEAR OFF. Âñÿ
èíôîðìàöèÿ â áóôåðå ïå÷àòè áóäåò ñòåðòà.

Âîçîáíîâëåíèå ïå÷àòè ïîñëå îêîí÷àíèÿ áóìàãè

Ïðèíòåð «÷óâñòâóåò» êîãäà êîí÷àåòñÿ áóìàãà. Â çàâèñèìîñòè îò òîãî, êàê
çàäàí ðåæèì PPROUT (íåò áóìàãè) â íàñòðîéêàõ ïðèíòåðà, îí ìîæåò:

• Îñòàíîâèòü ïå÷àòü; â ýòîì ñëó÷àå çàãîðàåòñÿ êðàñíûé èíäèêàòîð
PAPER OUT, èëè

• Ïðîäîëæàòü ïå÷àòü äî êîíöà äàííûõ â ïðèíòåðå.

Ñì. Ãëàâó 5 î òîì, êàê ñëåäóåò íàñòðîèòü PPR-OUT. Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà
îñòàíàâëèâàåò ïå÷àòü ïðè ïå÷àòè íà ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãå è
ïðîäîëæàåò åå ïðè èñïîëüçîâàíèè îòäåëüíûõ ëèñòîâ.
 Äëÿ âîçîáíîâëåíèÿ ïå÷àòè ïîñëå îêîí÷àíèÿ áóìàãè èñïîëüçóéòå îäèí èç
ñëåäóþùèõ ñïîñîáîâ:

ÍÀ×ÀËÎ ÈËÈ ÎÑÒÀÍÎÂÊÀ
ÏÅ×ÀÒÈ
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Ïå÷àòü îñòàâøèõñÿ ñòðîê íà ñòðàíèöå

Ýòîò ñïîñîá ïîäõîäèò äëÿ ïðîäîëæåíèÿ ïå÷àòè ïîñëå òîãî, êàê çàêîí÷èòñÿ
áóìàãà.

1. Íàæìèòå êíîïêó ONLINE. Ïðèíòåð âåðíåòñÿ ê ðåæèìó ðàáîòû ñ
êîìïüþòåðîì, íàïå÷àòàåò èëè ïðîäâèíåò áóìàãó íà îäíó ñòðîêó, è
èíäèêàòîð  PAPER OUT çàãîðèòñÿ âíîâü.

2. Ïîâòîðèòå ýòó ïðîöåäóðó äî òåõ ïîð, ïîêà íå áóäåò íàïå÷àòàíà
âñÿ ñòðàíèöà. Îäíàêî â ýòîì ñëó÷àå ðàññòîÿíèå ìåæäó ñòðîêàìè
ìîæåò áûòü ðàçíîå.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ
Ïðè èñïîëüçîâàíèè ëîòêà äëÿ áóìàãè èëè ïðè ïå÷àòè îñòàâøèõñÿ
ñòðîê, ñëåäèòå, ÷òîáû ïå÷àòü íå ïðîèçâîäèëàñü íà ïå÷àòíîì âàëèêå.
Ýòî  ìîæåò ïîâðåäèòü êàê âàëèê, òàê è ïå÷àòíóþ ãîëîâêó.

Ïðîäîëæåíèè ïå÷àòè ïîñëå çàãðóçêè áóìàãè

1. Óñòàíîâèòå áóìàãó íà íàïðàâëÿþùèå ïðîòÿæíîãî ìåõàíèçìà èëè
íà ëîòîê äëÿ áóìàãè.

2. Äëÿ çàãðóçêè ïåðâîãî ëèñòà íàæìèòå êíîïêó LOAD. Èíäèêàòîð
PAPER OUT ïîãàñíåò.

3. Íàæìèòå êíîïêó ONLINE äëÿ ïåðåâîäà ïðèíòåðà â ðåæèì ðàáîòû
ñ êîìïüþòåðîì. Ïðèíòåð âîçîáíîâèò ïå÷àòü.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Åñëè Âû ðàáîòàåòå ñ ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãîé, ïðè
îñòàíîâêå ïå÷àòè è ïîñëåäóþùåì åå âîçîáíîâëåíèè
âîçìîæíû îøèáêè ïå÷àòè. Â ýòîì ñëó÷àå, ïîäîæäèòå
îêîí÷àíèÿ âñåé ïå÷àòè, à çàòåì ïåðåïå÷àòàéòå ñòðàíèöû ñ
îøèáêàìè.
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Âîçîáíîâëåíèå ïå÷àòè ïîñëå ïîÿâëåíèÿ
ïðåäóïðåæäåíèÿ «Area Over» («âíå çîíû»)

Ïðèíòåð êîíòðîëèðóåò ïîëîæåíèå ëåâîãî è ïðàâîãî êðàÿ áóìàãè è
ñîõðàíÿåò åãî ïðè çàãðóçêå áóìàãè. Åñëè Âàøå ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå
áóäåò ïå÷àòàòü çà îäíîé èç ýòèõ ãðàíèö, ïðèíòåð áóäåò èãíîðèðîâàòü ýòè
äàííûå, íî íå îñòàíîâèò ïå÷àòü. Çàãîðèòñÿ èíäèêàòîð AREA OVER, ÷òîáû
Âû îáðàòèëè âíèìàíèå íà ïîòåðþ äàííûõ.

Äàííûé èíäèêàòîð âêëþ÷àåòñÿ, êîãäà äëÿ AREACNT (êîíòðîëü çîíû
ïå÷àòè) óñòàíîâëåíî çíà÷åíèå ENABLE â íàñòðîéêàõ ïàðàìåòðîâ
ïðèíòåðà (ñì. ãëàâó 5 î òîì, êàê íàñòðîèòü ýòîò ïàðàìåòð). Çàâîäñêàÿ
óñòàíîâêà ïî óìîë÷àíèþ íå êîíòðîëèðóåò çîíó ïå÷àòè. Åñëè ïå÷àòü
ïðîèñõîäèò íà òåìíîé áóìàãå èëè ïðåïðèíòå, ïðèíòåð ìîæåò íåâåðíî
îïðåäåëèòü ïîëîæåíèÿ êðàÿ áóìàãè. Â ýòîì ñëó÷àå îòêëþ÷èòå äàò÷èê.

Äëÿ âîçîáíîâëåíèÿ ïå÷àòè ïðè ñâåòÿùåìñÿ èíäèêàòîðå AREA OVER:

1. Îñòàíîâèòå ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå è íàæìèòå êíîïêó ONLINE
äëÿ ïåðåâîäà ïðèíòåðà â àâòîíîìíûé ðåæèì.

2. Èçìåíèòå ãîðèçîíòàëüíîå ïîëîæåíèå áóìàãè èëè èçìåíèòå îòñòóïû
â íàñòðîéêàõ ïðèíòåðà èëè â ïðîãðàììíîì îáåñïå÷åíèè.

3. Íàæìèòå ONLINE äëÿ ïåðåâîäà ïðèíòåðà â ðåæèì ðàáîòû ñ
êîìïüþòåðîì. Âíîâü çàïóñòèòå ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå ñî
ñòðàíèöû, êîòîðàÿ âêëþ÷àåò ïîòåðÿííûå äàííûå.



ÏÅ×ÀÒÜ

4-8 Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ

Î×ÈÑÒÊÀ ÁÓÔÅÐÀ
ÏÅ×ÀÒÈ

Äàííûé ðàçäåë îïèñûâàåò íàèáîëåå ïîäõîäÿùèå ñïîñîáû äëÿ óäàëåíèÿ
îòäåëüíûõ èëè ïåðôîðèðîâàííûõ ëèñòîâ ïîñëå îêîí÷àíèÿ ïå÷àòè.

Óäàëåíèå îòäåëüíûõ ëèñòîâ

Êîãäà ïå÷àòü âûïîëíÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ,
ïðèíòåð àâòîìàòè÷åñêè âûáðàñûâàåò ëèñò áóìàãè, ïîñëå îêîí÷àíèÿ åãî
ïå÷àòè. Äëÿ óäàëåíèÿ ëèñòîâ âðó÷íóþ èñïîëüçóéòå îäèí èç ñëåäóþùèõ
ìåòîäîâ:

• Íàæìèòå è íå îòïóñêàéòå êíîïêó LF/FF äëÿ ïðîãîíà ñòðàíèöû
ëèáî
• Ïîâåðíèòå ðó÷êó ïå÷àòíîãî âàëèêà ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå.

Óäàëåíèå ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè

×òîáû óìåíüøèòü ðàñõîäû áóìàãè èñïîëüçóéòå âîçìîæíîñòü ïðîòÿæêè
äî ëèíèè îòðûâà. Íàæìèòå TEAR OFF äëÿ òîãî, ÷òîáû ïðîäâèíóòü
áóìàãó äî ñîâìåùåíèÿ ëèíèè îòðûâà ñ ëèíèåé ïåðôîðàöèè. Îòîðâèòå
áóìàãó è íàæìèòå ëþáóþ êíîïêó äëÿ òîãî, ÷òîáû ïðîòÿíóòü áóìàãó
íàçàä äî âåðõíåé ãðàíèöû ïå÷àòè. Áîëåå ïîäðîáíî - ñì. ãëàâó 3

Ïåðåâåäèòå ïðèíòåð â ðåæèì àâòîíîìíîé ðàáîòû. Íàæìèòå îäíîâðåìåííî
êíîïêè MENU è TEAR OFF äëÿ òîãî, ÷òîáû ñòåðåòü âñå äàííûå â áóôåðå
ïå÷àòè. Ýòîò ìåòîä ïîëåçåí, êîãäà  Âû õîòèòå îòìåíèòü ïå÷àòü èëè íå
ñîáèðàåòåñü ïå÷àòàòü äàííûå, óæå çàíåñåííûå â áóôåð.

Ýòîò ìåòîä íå èçìåíÿåò è íå ñòèðàåò íàñòðîéêè MENU1 è MENU2,
íàñòðîéêè ïîëîæåíèÿ çàãðóçêè áóìàãè è çàãðóæåííûå øðèôòû.

ÓÄÀËÅÍÈÅ
ÍÀÏÅ×ÀÒÀÍÍÛÕ
ÑÒÐÀÍÈÖ
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5ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ
ÏÐÈÍÒÅÐÀ

Äàííûé ïðèíòåð ìîæåò ðàáîòàòü â äâóõ ðåæèìàõ –
îáû÷íîì (ïîäðîáíî îïèñàí â Ãëàâàõ 3 è 4) è ðåæèìå óñòàíîâêè
ïàðàìåòðîâ ïðèíòåðà. Äàííûé ðåæèì âûïîëíÿåò äâå ôóíêöèè:

• Óñòàíîâêà ïàðàìåòðîâ
• Äèàãíîñòèêà ïðèíòåðà

Ýòè îïåðàöèè ìîãóò âûïîëíÿòüñÿ êàê â àâòîíîìíîì ðåæèìå ñ
èñïîëüçîâàíèåì ïàíåëè óïðàâëåíèÿ (óñòàíîâêà â ðåæèìå offline), òàê è ñ
ïîìîùüþ ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ èëè êîìïüþòåðà (óñòàíîâêà â
ðåæèìå online). Âíà÷àëå â ýòîé ãëàâå îáúÿñíÿåòñÿ, êàê ðàáîòàòü â
àâòîíîìíîì ðåæèìå ñ èñïîëüçîâàíèåì ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ïðèíòåðà.
Óñòàíîâêà â ðåæèìå ðàáîòû ñ êîìïüþòåðîì (online), êðàòêî
ðàññìîòðåííàÿ â êîíöå ýòîé ãëàâû, äîñòóïíà äëÿ âñåõ âàðèàíòàõ ýìóëÿöèè.
Áîëåå ïîäðîáíóþ èíôîðìàöèþ ìîæíî íàéòè â îïèñàíèè Âàøåãî
ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ.

Âîçìîæíûå íàñòðîéêè ïðèíòåðà âêëþ÷àþò â ñåáÿ çàäàíèå âàðèàíòà
ýìóëÿöèè, øðèôòà, øàãà ïå÷àòè, ðàçìåðû ïå÷àòíîé ñòðàíèöû, ïàðàìåòðû
ïîñëåäîâàòåëüíîãî èíòåðôåéñà è ïîëîæåíèå âåðõíåé ãðàíèöû ïå÷àòè.
Ïîñëå ñîõðàíåíèÿ íàñòðîåê â ïîñòîÿííîé ïàìÿòè ïðèíòåðà, îíè ñòàíîâÿòñÿ
íîâûìè íàñòðîéêàìè ïî óìîë÷àíèþ è àêòèâèçèðóþòñÿ ïðè âêëþ÷åíèè
ïðèíòåðà. Íàïðèìåð, åñëè â êà÷åñòâå âàðèàíòà ýìóëÿöèè Âû ñîõðàíèòå
DPL24C PLUS, òî èìåííî îí áóäåò àêòèâèðîâàí ïðè âêëþ÷åíèè ïðèíòåðà.

Ê ôóíêöèÿì äèàãíîñòèêè ïðèíòåðà îòíîñÿòñÿ SELF-TST, HEX-DUMP è
V-ALMNT. Îíè íåîáõîäèìû ïðè âîçíèêíîâåíèè ïðîáëåì, îïèñàííûõ â
Ãëàâå 7.

Ðàçäåëû äàííîé ãëàâû ïðåäñòàâëåíû â ëîãè÷åñêîé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè.
Åñëè Âû íîâè÷îê, ïðî÷òèòå ñíà÷àëà ðàçäåëû:

• Âõîä â ðåæèì íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ
• Îáçîð ðåæèìà íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ

ÊÀÊ ÏÎËÜÇÎÂÀÒÜÑß
ÄÀÍÍÎÉ ÃËÀÂÎÉ
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Ïîñëå ýòîãî, èçó÷èòå ðàçäåëû, ãäå ïðèâîäèòñÿ èíôîðìàöèÿ ïî çàäàíèþ
ïàðàìåòðîâ ïðèíòåðà, êîòîðûå ñîâìåñòèìû ñ íàñòðîéêàìè àïïàðàòíîé
÷àñòè êîìïüþòåðà è ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ:

• Ïå÷àòü ñïèñêà ïàðàìåòðîâ
• Âûáîð ïàðàìåòðîâ äëÿ èçìåíåíèÿ èõ íàñòðîåê
• Èçìåíåíèå íàñòðîåê â MENU1 è MENU2
• Èçìåíåíèå àïïàðàòíûõ íàñòðîåê ïðèíòåðà
• Èçìåíåíèå íàñòðîåê, îïðåäåëÿþùèõ  ïîëîæåíèå ïå÷àòè
• Èçìåíåíèå íàñòðîåê êîíôèãóðàöèè
• Âûõîä èç ðåæèìà íàñòðîåê è ñîõðàíåíèå èçìåíåíèé

Êàê âîññòàíîâèòü óñòàíîâêè ïî óìîë÷àíèþ (çàâîäñêèå íàñòðîéêè è
íàñòðîéêè, àêòèâèðóåìûå ïðè âêëþ÷åíèè ïðèíòåðà) îïèñàíî â ðàçäåëå
«Âîññòàíîâëåíèå íàñòðîåê ïî óìîë÷àíèþ» äàëåå â äàííîé ãëàâå.

Ðåêîìåíäàöèè ïî èñïîëüçîâàíèþ ôóíêöèé SELF-TST, HEX-DUMP è V-
ALMNT ïðèâåäåíû â ðàçäåëå «Èñïîëüçîâàíèå ôóíêöèé
äèàãíîñòèêè».

Äëÿ îïûòíûõ ïîëüçîâàòåëåé:
 Ïîñêîëüêó Âû çíàêîìû ñ íàñòðîéêîé ïàðàìåòðîâ, ìîæåòå
èñïîëüçîâàòü ñõåìó â êîíöå äàííîé ãëàâû â êà÷åñòâå ñïðàâêè.

Ïåðåä âõîäîì â ðåæèì íàñòðîéêè, çàãðóçèòå ïåðôîðèðîâàííóþ áóìàãó
òàê, êàê îïèñàíî â Ãëàâå 3. Äëÿ íàñòðîéêè âñåõ ïàðàìåòðîâ ïîòðåáóåòñÿ
íåñêîëüêî ëèñòîâ.

Äëÿ âõîäà â ðåæèì:

1. Óáåäèòåñü, ÷òî ïåðôîðèðîâàííàÿ áóìàãà çàãðóæåíà â ïðèíòåð è
ðåãóëÿòîð âûáîðà òèïà áóìàãè ñìåùåí íàçàä.

2. Íàæìèòå êíîïêó ONLINE äëÿ ïåðâîäà ïðèíòåðà â àâòîíîìíûé
ðåæèì ðàáîòû.

ÂÕÎÄ Â ÐÅÆÈÌ
ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ
ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ ÏÐÈÍÒÅÐÀ
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3. Íàæìèòå îäíîâðåìåííî êíîïêè TEAR OFF è ONLINE äî
ïîÿâëåíèÿ çâóêîâîãî ñèãíàëà.

Íà÷àëüíàÿ ðàñïå÷àòêà â ðåæèìå íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ

Âõîä â ðåæèì íàñòðîåê ïðèíòåðà

Åñëè Âû íå ñëûøèòå çâóêîâîãî ñèãíàëà èëè ñëûøèòå àâàðèéíûé
ñèãíàë (÷åòûðå çâóêîâûõ ñèãíàëà ïîäðÿä), Âû íå â ðåæèìå
íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ. Âûéäèòå â àâòîíîìíûé ðåæèì è ïîâòîðèòå
âñå äåéñòâèÿ ñíîâà.

4. Ïîñëå òîãî, êàê ïðèíòåð ïåðåøåë â àâòîíîìíûé ðåæèì, îí
ïå÷àòàåò ñëåäóþùåå.

ìåíþ <<FUNCTION>>

ôóíêöèè

êðàñíûé êóðñîð
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Íà÷àëüíàÿ ðàñïå÷àòêà ñîäåðæèò çàãîëîâîê, ìåíþ ïîìîùè, è ìåíþ
<<FUNCTION>>.Â çàãîëîâêå ñîäåðæèòñÿ èíôîðìàöèÿ,
ïîäòâåðæäàþùàÿ, ÷òî ïðèíòåð íàõîäèòñÿ â àâòîíîìíîì ðåæèìå è ðåæèìå
íàñòðîéêè åãî ïàðàìåòðîâ. Ìåíþ ïîìîùè ïîçâîëÿåò áûñòðî íàâåñòè
ñïðàâêó ïî íàñòðîéêå ïàðàìåòðîâ ïðèíòåðà. Â ìåíþ  <<FUNCTION>>
ïðèâåäåíû âñå ôóíêöèè, äîñòóïíûå â äàííîì ðåæèìå. Êðàñíûé êóðñîð
ïåðâîíà÷àëüíî óñòàíîâëåí ïîä SAVE & END.

Â ðåæèì íàñòðîéêè òàêæå ìîæíî âîéòè âûêëþ÷èâ ïðèíòåð è âêëþ÷èâ åãî
âíîâü, íàæàâ ïðè ýòîì îäíîâðåìåííî êíîïêè TEAR OFF è ONLINE äî
ïîÿâëåíèÿ çâóêîâîãî ñèãíàëà.

Ïðè âõîäå â ðåæèì ïðèíòåð íàïå÷àòàåò ñëåäóþùåå ìåíþ
<<FUNCTION>>:

ÎÁÇÎÐ ÐÅÆÈÌÀ
ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ
ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ ÏÐÈÍÒÅÐÀ

<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST  SELF-TST  HEX-DUMP

  V-ALMNT

Â Òàáëèöå 5.1 ïðèâåäåíî íàçíà÷åíèå êàæäîé èç ôóíêöèé.

Òàáëèöà 5.1 Ôóíêöèè ðåæèìà íàñòðîéêè

Òèï Фóíêöèÿ Íàçíà÷åíèå 

SAVE & END  
Âûõîä èç ðåæèìà íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ è 
ñîõðàíåíèå âñåõ ñäåëàííûõ èçìåíåíèé.   

MENU1 è 
MENU2  

Çàäàåò ïàðàìåòðû ïå÷àòè äëÿ MENU1 è MENU2 íà 
ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ïðèíòåðà.  

HARDWRE  Èçìåíÿåò àïïàðàòíûå íàñòðîéêè ïðèíòåðà.  

ADJUST  Èçìåíÿåò íàñòðîéêè ðàñïîëîæåíèÿ ïå÷àòè.    

  Âûáîð ôóíêöèè  

CONFIG  Èçìåíÿåò íàñòðîéêè êîíôèãóðàöèè.  
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Table 5.1  Setup Mode Functions (Cont.)

Äëÿ âûáîðà ôóíêöèè èç ìåíþ <<FUNCTION>> íåîáõîäèìî:

1. Íåñêîëüêî ðàç íàæàòü íà êíîïêó LOAD èëè LF/FF äî óñòàíîâêè
êðàñíîãî êóðñîðà ïîä íåîáõîäèìîé ôóíêöèåé. Íàæàòèå íà êíîïêó
LOAD ñäâèãàåò êðàñíûé êóðñîð âïåðåä, à íà LF/FF – íàçàä.

2. Íàæìèòå êíîïêó TEAR OFF èëè MENU äëÿ âûáîðà ôóíêöèè.
Åñëè ôóíêöèÿ ñîäåðæèò ïàðàìåòðû ñ îïöèÿìè, òî ïðèíòåð
íàïå÷àòàåò ïåðâûé ïàðàìåòð è åãî îïöèè. Ôóíêöèè MENU1,
MENU2, HARDWRE, ADJUST  è CONFIG  ÿâëÿþòñÿ òàêîâûìè,
äðóãèå – íåò.

Ïåðâûå òðè ïàðàìåòðà è èõ îïöèè MENU1 ïðèâåäåíû íèæå.
Ïàðàìåòðû âûäåëåíû ñêîáêàìè < >.

<EMULATE>          DPL24C+  XL24E    ESC/P2

<FONT>

 COUR 10  PRSTG12  COMPRSD  BOLDFCE  PICA 10  CORRESP  OCR-B    OCR-A    COUR-N   COUR-B

 COUR-I   N.SAN-N  N.SAN-B  N.SAN-I  TIMLS-N  TIMLS-B  TIMLS-I  DOWNLD0  DOWNLD1

<QUALITY>          LETTER   REPORT   DRAFT    HI-DRAFT

Òèï Фóíêöèÿ Íàçíà÷åíèå 
DEFAULT  Âîññòàíîâëåíèå çàâîäñêèõ íàñòðîåê â MENU1 è 

MENU2. 
Âûáîð 
ïîäôóíêöèè 
  LIST  Ïå÷àòü òåêóùèõ íàñòðîåê.   

SELF-TST  Çàïóñê àâòîòåñòà tio 
HEX-DUMP  Ïå÷àòü äàííûõ â øåñòíàäöàòèðè÷íîì âèäå.   

Ôóíêöèè 
ñàìîäèàãíîñòèêè  

V-ALMNT  Âûðàâíèâàíèå ïå÷àòè  ïî âåðòèêàëè.  
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Äëÿ âûáîðà îïöèè íåîáõîäèìî:

1. Íåñêîëüêî ðàç íàæàòü íà êíîïêó LOAD èëè LF/FF äëÿ óñòàíîâêè
êðàñíîãî êóðñîðà ïîä íåîáõîäèìîé îïöèåé.

2. Íàæìèòå êíîïêó MENU. Ïðèíòåð íàïå÷àòàåò íàçâàíèå ñëåäóùåãî
ïàðàìåòðà è åãî îïöèé. Äëÿ âûáîðà îïöèè ñíîâà íàæìèòå MENU.
Ïðèíòåð íàïå÷àòàåò ïðåäûäóùèé ïàðàìåòð è åãî îïöèè.

3. Ïîñëå âûáîðà íåîáõîäèìûõ îïöèé, íàæìèòå êíîïêó ONLINE äëÿ
ïîâòîðíîé ïå÷àòè ìåíþ <<FUNCTION>>.

Äëÿ êàæäîãî ïàðàìåòðà ïîä÷åðêíóòàÿ îïöèÿ áóäåò óñòàíîâêîé ïî
óìîë÷àíèþ íà äàííûé ìîìåíò. Â ïðåäûäóùåì ïðèìåðå
óñòàíîâêàìè ïî óìîë÷àíèþ ÿâëÿþòñÿ âàðèàíò ýìóëÿöèè Fujitsu
DPL24C PLUS, øðèôò Courier 10 è êà÷åñòâî ïå÷àòè «letter».

Ïîðÿäîê äåéñòâèé îïèñàí â ñõåìå íà ñëåäóþùåé ñòðàíèöå.

Ïðèìåð óñòàíîâêè ïàðàìåòðîâ ïðèíòåðà

Íàïðèìåð, íóæíî èçìåíèòü øðèôò â MENU2 íà Prestige Elite 12 è øàã
ïå÷àòè íà 12 cpi (ñèìâîëîâ íà äþéì). Äëÿ ýòîãî:

1. Çàãðóçèòå ïåðôîðèðîâàííóþ áóìàãó.

2. Âîéäèòå â ðåæèì óñòàíîâêè ïàðàìåòðîâ ïðèíòåðà.

Îäíîâðåìåííî íàæìèòå êíîïêè TEAR OFF è ONLINE äî

çâóêîâîãî ñèãíàëà.

3. Âûáåðèòå MENU2.

Ïîäîæäèòå, ïîêà ïðèíòåð íå îñòàíîâèò ïå÷àòü è íàæìèòå êíîïêó

LOAD èëè LF/FF äâàæäû äëÿ óñòàíîâêè êðàñíîãî êóðñîðà ïîä

MENU2. Íàæìèòå êíîïêó TEAR OFF èëè MENU äëÿ âûáîðà

MENU2 è ïå÷àòè íàçâàíèÿ ïàðàìåòðà <EMULATE> è åãî îïöèé.
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Вход в режим настройки:
Нажмите TEAR OFF и ONLINE

Принтер печатает меню
<<FUNCTION>>

Выбор функции: Нажмите LOAD или
 LF/FF для установке курсора, затем 

нажмите TEAR OFF или MENU

Требуемая функция выбрана 

Нажмите TEAR 
OFF  или MENU 

Принтер 
сохраняет 

изменения и 
выходит из 

режима настроек 

Нажмите ONLINE

Выбор опции: Нажмите LOAD или 
LF/FF для установке курсора, 

затем нажмите TEAR OFF 
или MENU

Нажмите ONLINE 

Нажмите TEAR OFF  для 
приостановки/возобновления

 печати 

Нажмите LF/FF

См. выравнивание печати по 
вертикали далее в этой главе. 

Повторная печать 
меню <<FUNCTION>> 

Функции,  имеющие параметры  и опции
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4. Âûáîð òåêóùåãî âàðèàíòà ýìóëÿöèè.

Òàê êàê â äàííîì ñëó÷àå íå íàäî ìåíÿòü âàðèàíò ýìóëÿöèè,
íàæìèòå êíîïêó MENU äëÿ âûáîðà òåêóùåãî âàðèàíòà è ïå÷àòè
ñëåäóþùåãî ïàðàìåòðà - <FONT> è åãî îïöèé.

5. Óñòàíîâêà øðèôòà Prestige Elite 12.

Íàæìèòå êíîïêó LOAD èëè LF/FF îäèí ðàç, ÷òîáû óñòàíîâèòü
êðàñíûé êóðñîð ïîä PRSTG12. Íàæìèòå êíîïêó MENU äëÿ
âûáîðà PRSTG12 è ïå÷àòè ñëåäóþùåãî ïàðàìåòðà <QUALITY> è
åãî îïöèé.

6. Âûáîð êà÷åñòâà ïå÷àòè.

Òàê êàê êà÷åñòâî ïå÷àòè ìåíÿòü íå íóæíî, íàæìèòå êíîïêó MENU
äëÿ âûáîðà òåêóùåãî êà÷åñòâà ïå÷àòè è ïå÷àòè îïöèé ñëåäóþùåãî
ïàðàìåòðà  <PITCH>.

7. Èçìåíåíèå øàãà ïå÷àòè íà 12 cpi (ñèìâîëîâ íà äþéì) è âûõîä
èç MENU2.

Íàæìèòå êíîïêó LOAD èëè LF/FF îäèí ðàç, äëÿ òîãî, ÷òîáû
óñòàíîâèòü êóðñîð ïîä 12 CPI. Òàê êàê â MENU2 áîëüøå íè÷åãî
ìåíÿòü íå íóæíî, íàæìèòå ONLINE. Ïîñëå ýòîãî ìåíþ
<<FUNCTION>> ðàñïå÷àòàåòñÿ âíîâü.

8. Âûõîä èç ðåæèìà íàñòðîéêè ñ ñîõðàíåíèåì øðèôòà è øàãà
ïå÷àòè.

Òàê êàê êóðñîð íàõîäèòñÿ ïîä SAVE & END, íàæìèòå êíîïêó
MENU èëè TEAR OFF äëÿ âûáîðà SAVE & END. Ïðèíòåð
ñîõðàíèò øðèôò  Prestige Elite 12 è øàã ïå÷àòè 12 cpi êàê íîâûå
íàñòðîéêè ïî óìîë÷àíèþ äëÿ MENU2. Çàòåì ïðèíòåð âûéäåò èç
ðåæèìà íàñòðîéêè è âåðíåòñÿ â ðåæèì online. Ýòè íàñòðîéêè áóäóò
äåéñòâîâàòü äî èõ èçìåíåíèÿ.
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×òî íåîáõîäèìî ïîìíèòü

• Çàãðóæàéòå ïåðôîðèðîâàííóþ áóìàãó äî âõîäà â ðåæèì
íàñòðîéêè.   Â ðåæèìå íàñòðîéêè êíîïêà LF/FF íå ìîæåò
èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ ïðîòÿæêè áóìàãè. Äëÿ èçìåíåíèÿ ïîëîæåíèÿ
ïå÷àòè ïîëüçóéòåñü ðó÷êîé ïðîêðóòêè ïå÷àòíîãî âàëèêà.

• Êàæäûé ðàç êîãäà Âû âõîäèòå â ðåæèì íàñòðîéêè, ââåðõó
ñòðàíèöû ïå÷àòàåòñÿ êîðîòêîå ìåíþ ïîìîùè. Îíî òàêæå
ïå÷àòàåòñÿ ïðè âûáîðå ôóíêöèé SELF-TST, HEX-DUMP èëè V-
ALMNT. Èñïîëüçóéòå ýòî ìåíþ â êà÷åñòâå ñïðàâêè.

• Ïðè ïå÷àòè ïàðàìåòðîâ è èõ îïöèé äëÿ êàæäîé èç ôóíêöèé, Âû
ìîæåòå ïå÷àòàòü äàííûå òîëüêî äëÿ îäíîé èç íèõ.  Òåì íå ìåíåå,
ìîæíî âûáèðàòü ïàðàìåòðû â ëþáîì ïîðÿäêå. Äëÿ äâèæåíèÿ ïî
ñïèñêó ïàðàìåòðîâ âïåðåä íàæèìàéòå êíîïêó MENU, íàçàä –
êíîïêó TEAR OFF.

• Íàõîäÿñü â ìåíþ <<FUNCTION>> èëè ïðè âûáîðå ôóíêöèè,
êîòîðàÿ ñîäåðæèò ïàðàìåòðû ñ îïöèÿìè, íàæèìàéòå êíîïêó
ONLINE äëÿ ïîâòîðíîé ðàñïå÷àòêè ìåíþ <<FUNCTION>>.

• Ïîä÷åðêíóòàÿ îïöèÿ ÿâëÿåòñÿ òåêóùåé íàñòðîéêîé ïî óìîë÷àíèþ.
Íàïðèìåð, 12 CPI  óêàçûâàåò íà òî, ÷òî ïî óìîë÷àíèþ âûáðàí
ðåæèì ïå÷àòè ñ øàãîì 12 cpi. Äëÿ åãî èçìåíåíèÿ âûáåðèòå íîâîå
çíà÷åíèå è ñîõðàíèòå åãî.

• Íàõîäÿñü â ðåæèìå íàñòðîéêè, Âû ìîæåòå èñïîëüçîâàòü ôóíêöèþ
LIST äëÿ ïå÷àòè ñïèñêà âûáðàííûõ óñòàíîâîê (ñì. ñëåäóþùóþ
ãëàâó).

• Äëÿ âûõîäà èç ðåæèìà íàñòðîéêè è ñîõðàíåíèÿ âûáðàííûõ
ïàðàìåòðîâ âîñïîëüçóéòåñòü ôóíêöèåé  SAVE & END.  Áîëåå
ïîäðîáíàÿ èíôîðìàöèÿ ïðèâåäåíà â ðàçäåëå «Âûõîä èç ðåæèìà
íàñòðîéêè ñ ñîõðàíåíèåì èçìåíåííûõ çíà÷åíèé». Äëÿ âûõîäà èç
ðåæèìà íàñòðîéêè áåç ñîõðàíåíèÿ âíåñåííûõ èçìåíåíèé
âûêëþ÷èòå ïðèíòåð. Ïðè ïîñëåäóþùåì âêëþ÷åíèè áóäóò
àêòèâèðîâàíû ïðåäûäóùèå çíà÷åíèÿ íàñòðîåê ïðèíòåðà.
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ÏÅ×ÀÒÜ ÑÏÈÑÊÀ
ÒÅÊÓÙÈÕ ÍÀÑÒÐÎÅÊ

Äëÿ ýòîãî èñïîëüçóéòå ôóíêöèþ LIST, ïðåäâàðèòåëüíî çàãðóçèâ
ïåðôîðèðîâàííóþ áóìàãó è âûïîëíèâ ñëåäþùèå äåéñòâèÿ:

1. Âîéäèòå â ðåæèì íàñòðîåê.
Ïåðåâåäèòå ïðèíòåð â àâòîíîìíûé ðåæèì ðàáîòû. Íàæìèòå
îäíîâðåìåííî êíîïêè TEAR OFF è ONLINE äî ïîÿâëåíèÿ
çâóêîâîãî ñèãíàëà. Äîæäèòåñü êîíöà ïå÷àòè è ïðîâåðüòå
ñîäåðæàíèå ìåíþ <<FUNCTION>>:

2. Âûáåðèòå ôóíêöèþ LIST.
Íàæìèòå íåñêîëüêî ðàç êíîïêó LOAD èëè LF/FF äëÿ óñòàíîâêè
êðàñíîãî êóðñîðà ïîä LIST. Çàòåì íàæìèòå TEAR OFF èëè
MENU. Ïðèíòåð íà÷íåò ïå÷àòàòü ñïèñîê íàñòðîåê. Èõ çíà÷åíèÿ ïî
óìîë÷àíèþ ïðèâåäåíû íà íèæåñëåäóþùåé ñòðàíèöå. Ïîñëå
îêîí÷àíèÿ ïå÷àòè ìåíþ <<FUNCTION>> áóäåò ðàñïå÷àòàíî
ïîâòîðíî.
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
×òîáû äîñòàòü íàïå÷àòàííûé ëèñò, ïîâåðíèòå ðó÷êó
ïå÷àòíîãî âàëèêà äî ïîÿâëåíèÿ ëèíèè ïåðôîðàöèè è
îòîðâèòå ëèñò. Â ðåæèìå íàñòðîéêè ôóíêöèÿ ïðîòÿæêè
áóìàãè äî ëèíèè ïåðôîðàöèè ñ èñïîëüçîâàíèå êíîïêè TEAR
OFF íåäîñòóïíà.

3. Âûïîëíèòå îäíó èç ñëåäóþùèõç îïåðàöèé:
• Âûáåðåòå ñëåäóþùóþ ôóíêöèþ èëè
• Âûéäèòå èç ðåæèìà íàñòðîéêè, ñîõðàíèâ ñäåëàííûå èçìåíåíèÿ.

Äåòàëüíàÿ èíôîðìàöèÿ î äðóãèõ ôóíêöèÿõ ïðèâåäåíà â äðóãèõ
ðàçäåëàõ äàííîé ãëàâû. Äëÿ òîãî, ÷òîáû âûéòè èç ðåæèìà
íàñòðîéêè ñ ñîõðàíåíèåì èçìåíåíèé óáåäèòåñü, ÷òî êðàñíûé
êóðñîð ðàñïîëîæåí ïîä SAVE & END, à çàòåì íàæìèòå êíîïêó
MENU èëè TEAR OFF.

<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST  SELF-TST  HEX-DUMP

  V-ALMNT
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*1 LOADTIM ïå÷àòàåòñÿ ïîñëå ýòîé ñòðîêè, êîãäà äëÿ CUTLOAD âûáðàíà

*2    Они печатаются только для принтера DL3850+.
îïöèÿ AUTO

Ðàñïå÷àòêà ñïèñêà çàâîäñêèõ óñòàíîâîê ïî óìîë÷àíèþ ñ ïîìîùüþ
ôóíêöèè LIST

(*2)

(*1)

(*2)
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ÂÛÁÎÐ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ
ÄËß ÈÇÌÅÍÅÍÈß ÈÕ
ÍÀÑÒÐÎÅÊ

Íà ïðåäûäóùåé ñòðàíèöå ïðèâåäåíû çàâîäñêèå íàñòðîéêè ïðèíòåðà:

• Íàñòðîéêè Menu 1 (ôóíêöèÿ MENU1)
• Íàñòðîéêè Menu 2 (ôóíêöèÿ MENU2)
• Àïïàðàòíûå íàñòðîéêè ïðèíòåðà (ôóíêöèÿ HARDWRE)
• Íàñòðîéêè, îïðåäåëÿþùèå ïîëîæåíèå ïå÷àòè (ôóíêöèÿ ADJUST)
• Íàñòðîéêè êîíôèãóðàöèè (ôóíêöèÿ CONFIG)

Áîëüøèíñòâî ïàðàìåòðîâ ïðîñòî èçìåíÿþò íàñòðîéêè (ñòèëü,
ôîðìàò ïå÷àòè). Îäíàêî íåêîòîðûå äîëæíû áûòü ïðàâèëüíî
óñòàíîâëåíû äëÿ íîðìàëüíîé ðàáîòû ïðèíòåðà ñ êîìïüþòåðîì è
ïðîãðàììíûì îáåñïå÷åíèåì. Îíè ïðèâåäåíû â Òàáëèöå 5.2

Òàáëèöà 5.2 Òðåáóåìûå íàñòðîéêè
Фóíêöèÿ Ïàðàìåòð Íàñòðîéêà 
MENU1  EMULATE  Âàðèàíò ýìóëÿöèè â  ïðèíòåðå 

äîëæåí ñîîòâåòñòâîâàòü 
âàðèàíòó, èñïîëüçóåìîìó â 
ïðîãðàììíîì îáåñïå÷åíèè. Åñëè Âû 
âûáðàëè âàðèàíò ýìóëÿöèè ïðè 
óñòàíîâêå ïðèíòåðà (Ãëàâà 2), íåò 
íåîáõîäèìîñòè èçìåíÿòü åãî. 
Âàðèàíò ýìóëÿöèè â MENU1 
óñòàíàâëèâàåòñÿ ïðè âêëþ÷åíèè 
ïðèíòåðà.  
 
Ñì. ðàçäåë «Èçìåíåíèå íàñòðîåê â 
MENU1 è MENU2».  
  

MENU2  íåò Åñëè Âû èñïîëüçóåòå MENU2, òî 
âàðèàíò ýìóëÿöèè, çàäàííûé â ýòîì 
ìåíþ, äîëæåí ñîîòâåòñòâîâàòü 
âûáðàííîìó â ïðîãðàììíîì 
îáåñïå÷åíèè.  
 
Áîëåå ïîäðîáíî ñì. «Èçìåíåíèå 
íàñòðîåê â MENU1 è MENU2». 
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Òàáëèöà 5.2 Òðåáóåìûå íàñòðîéêè (ïðîäîëæåíèå)

Фóíêöèÿ  Ïàðàìåòð Íàñòðîéêà  

HARDWRE  

FORMAT  
BAUD-RT  
PROTOCL  
DSR  
DUPLEX  
CTS  
CD  

Åñëè ó Âàñ óñòàíîâëåí 
ïîñëåäîâàòåëüíûé èíòåðôåéñ, åãî 
ïàðàìåòðû, çàäàííûå â ïðèíòåðå, 
äîëæíû áûòü òåìè æå, ÷òî è â 
îïåðàöèîííîé ñèñòåìå èëè 
ïðîãðàììíîì îáåñïå÷åíèè 
êîìïüþòåðà. Åñëè íàñòðîéêè 
îòëè÷àþòñÿ, òî ïðèíòåð íå áóäåò 
ðàáîòàòü âîîáùå èëè áóäåò 
ïå÷àòàòü ñ îøèáêàìè.  
 
Ñì. ðàçäåë «Èçìåíåíèå 
àïïàðàòíûõ íàñòðîåê».   

ADJUST  Íåò 

Åñëè Âû íå èñïîëüçóåòå 
ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå äëÿ 
çàäàíèÿ âåðõíåãî îòñòóïà, òî 
èñïîëüçóéòå óñòàíîâêó ïî 
óìîë÷àíèþ – 25,4 ìì ( 1 äþéì) îò 
âåðõíåãî êðàÿ áóìàãè. Ïðè 
èñïîëüçîâàíèè ïðîãðàììíîãî 
îáåñïå÷åíèÿ äëÿ çàäàíèÿ ýòîãî 
ïàðàìåòðà, èçìåíèòå åãî íà 4.2 ìì 
(1/6 äþéìà).  
 
Áîëåå ïîäðîáíî ñì. «Èçìåíåíèå 
íàñòðîåê, îïðåäåëÿþùèõ 
ïîëîæåíèå ïå÷àòè».  

CONFIG  Íåò 

Åñëè Âû èñïîëüçóåòå áóìàãó 
òåìíîãî öâåòà èëè ïðåïðèíòû ñ 
òåìíûì öâåòîì, òî íåîáõîäèìî  
îòêëþ÷èòü ôóíêöèþ AREA OVER 
(Âíå çîíû).  
 
Ñì. ðàçäåë «Èçìåíåíèå íàñòðîåê 
êîíôèãóðàöèè».  
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ÈÇÌÅÍÅÍÈÅ ÍÀÑÒÐÎÅÊ Â
MENU1 È MENU2.

Â îáû÷íîì ðåæèìå ðàáîòû ïðèíòåðà (íå â ðåæèìå óñòàíîâêè ïàðàìåòðîâ
ïå÷àòè) ìîæíî ëåãêî ïåðåêëþ÷àòüñÿ ñ îäíîãî ìåíþ íà äðóãîå (ñì. Ãëàâó
4).

MENU1 àêòèâèçèðóåòñÿ ïðè ïåðâîì âêëþ÷åíèè ïðèíòåðà.

Óñòàíîâèòå îäèí è òîò æå âàðèàíò ýìóëÿöèè â ïðèíòåðå è ïðîãðàììíîì
îáåñïå÷åíèè. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå, ïðèíòåð ëèáî íå áóäåò ðàáîòàòü èëè
áóäåò ðàáîòàòü ñ îøèáêàìè. Åñëè Âû ñîáèðàåòåñü ðàáîòàòü ñ äâóìÿ
âàðèàíòàìè ýìóëÿöèè ïðèíòåðà ïîñòîÿííî, òî íàèáîëåå ÷àñòî
èñïîëüçóåìûé âàðèàíò ýìóëÿöèè çàäàéòå â MENU1, à âòîðîé - â MENU2.
Âñå äðóãèå íàñòðîéêè â MENU1 è MENU2 íåîáÿçàòåëüíû. Íåêîòîðûå
ïàðàìåòðû è èõ îïöèè ìîãóò ìåíÿòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò âàðèàíòà
ýìóëÿöèè.

Äëÿ òîãî, ÷òîáû îïðåäåëèòü, êàêèå îïöèè ïîääåðæèâàåò Âàøå
ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå, îáðàòèòåñü ê äîêóìåíòàöèè íà íåãî.

Â Òàáëèöå 5.3 ïðèâåäåíû ïàðàìåòðû è èõ îïöèè  äëÿ MENU1 è MENU2.
Îíè îäíè è òå æå äëÿ îáåèõ  ôóíêöèé.
Ïàðàìåòðû â Òàáëèöå 5.3 ïðèâåäåíû ïîðÿäêå èõ âûâîäà íà ïå÷àòü. Äëÿ
ðàçëè÷íûõ âàðèàíòîâ ýìóëÿöèè çàäàíû íå âñå ïàðàìåòðû, êðîìå òîãî,
ìîãóò îòëè÷àòüñÿ è íåêîòîðûå îïöèè.

Âñå äåéñòâèÿ, íåîáõîäèìûå äëÿ èçìåíåíèÿ íàñòðîåê â MENU1 è MENU2
ïðèâåäåíû ïîñëå Òàáëèöû 5.3.



ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ ÏÐÈÍÒÅÐÀ

Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ 5-15

Í
àñòðîéêà

ïàðàì
åòðîâ

Òàáëèöà 5.3 Ïàðàìåòðû è îïöèè MENU1 è MENU2
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß:
• Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ÿâëÿþòñÿ çàâîäñêèìè íàñòðîéêàìè ïî óìîë÷àíèþ.
• Çâåçäî÷êîé îòìå÷åíû ïàðàìåòðû è îïöèè, êîòîðûå îòëè÷àþòñÿ äëÿ

âàðèàíòîâ ýìóëÿöèè IBM XL24E è Epson ESC/P2.
Ïàðàìåòðû 
MENU1 è 
MENU2  

Îïöèè Îïèñàíèå 

<EMULATE>  
 
 
 
 
DPL24C+  
 
 
XL24E  
 
ESC/P2  

Âûáåðèòå îäèí è òîò æå 
âàðèàíò ýìóëÿöèè äëÿ ïðèíòåðà 
è ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ. 
(Ñì. «Âûáîð âàðèàíòà 
ýìóëÿöèè» â Ãëàâå 2).   
Ïðèíòåðû ñåðèè Fujitsu DL 
(óïðàâëÿþùèå êîäû DPL24C 
PLUS).        
Ïðèíòåðû ñ ýìóëÿöèåé IBM 
Proprinter XL24E  
Ïðèíòåðû Epson, 
èñïîëüçóþùèå óïðàâëÿþùèå 
êîäû ýìóëÿöèè ESC/P2.      
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ïðè ñìåíå 
âàðèàíòà ýìóëÿöèè âñå 
íàñòðîéêè äëÿ MENU1 è 
MENU2  
èçìåíÿþòñÿ íà çàâîäñêèå 
óñòàíîâêè ïî óìîë÷àíèþ.    

<FONT>  
 
 
 
 
 
COUR 10  
PRSTG12  
COMPRSD  
BOLDFCE  
PICA 10 
CORRESP 
OCR-B  
OCR-A  
COUR-N  
COUR-B  
COUR-I  
N.SAN-N 
N.SAN-B  
N.SAN-I  

Äëÿ êàæäîãî èç ñëåäóþùèõ 
øðèôòîâ ïîñëå åãî íàçâàíèÿ 
ïðèâåäåíà ðåêîìåíäóåìàÿ øàã 
ïå÷àòè. Ïðè ñìåíå øðèôòà ïî 
íåîáõîäèìîñòè èçìåíèòå 
çíà÷åíèå øàãà.   
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Òàáëèöà 5.3 Ïàðàìåòðû è îïöèè MENU1 è MENU2
(ïðîäîëæåíèå)

Ïðèìå÷àíèÿ:
• Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ÿâëÿþòñÿ çàâîäñêèìè íàñòðîéêàìè ïî óìîë÷àíèþ.
• Çâåçäî÷êîé îòìå÷åíû ïàðàìåòðû è îïöèè, êîòîðûå îòëè÷àþòñÿ äëÿ

âàðèàíòîâ ýìóëÿöèè IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàìå÷àíèÿ ïðèâåäåíû â
êîíöå òàáëèöû.

Ïàðàìåòðû 
MENU1 è 
MENU2 

Îïöèè Îïèñàíèå 

<FONT>  
(ïðîäîëæåíèå)  

TIMLS-N  
TIMLS-B  
TIMLS-I  
DOWNLD#  

 
Øðèôò 0 èëè øðèôò 1 âî 
âõîäíîì áóôåðå ïðèíòåðà.  
Ïðèìåðû ñì. â Ïðèëîæåíèè F     

<QUALITY>   
 
 
LETTER  
 
 
 
 
 
REPORT  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
DRAFT  
 
 
 
 
 
HI-DRFT  

Âûáåðèòå êà÷åñòâî ïå÷àòè, 
êîòîðîå íàèáîëåå óäîâëåòâîðÿåò 
Âàøè çàïðîñû.   
Кà÷åñòâî ïå÷àòè «Letter». Ýòà 
îïöèÿ îáåñïå÷èâàåò 
ìàêñèìàëüíîå ðàçðåøåíèå, íî 
íàèìåíüøóþ ñêîðîñòü ïå÷àòè. 
Íå ïîäõîäèò ïðè ïå÷àòè 
ñæàòûìè øðèôòàìè.  
Кà÷åñòâî ïå÷àòè «Report». 
Ýòîò âàðèàíò îáåñïå÷èâàåò 
ìåíüøåå ðàçðåøåíèå ïî 
ñðàâíåíèþ ñ âàðèàíòîì «letter», 
íî  îáëàäàåò âäâîå áîëüøåé 
ñêîðîñòüþ ïå÷àòè. Åñëè Âàì 
òðåáóåòñÿ òîëüêî óäâîåíèå 
ñêîðîñòè ïå÷àòè íåçàâèñèìî îò 
øðèôòà, èñïîëüçóéòå øðèôò 
«correspondence». Êà÷åñòâî 
øðèôòà «correspondence» âûøå, 
÷åì ó øðèôòà «report».  
Кà÷åñòâî ïå÷àòè «regular 
draft». Ýòà îïöèÿ îáåñïå÷èâàåò 
ìåíüøåå ðàçðåøåíèå, ÷åì ó 
âàðèàíòà «report», íî ñêîðîñòü 
ïå÷àòè âûøå â 3.2 ðàçà ïî 
ñðàâíåíèþ ñ âàðèàíòîì «letter».  
Кà÷åñòâî ïå÷àòè «High-speed 
draft». Ýòà îïöèÿ îáåñïå÷èâàåò 
ìåíüøåå ðàçðåøåíèå ïî 
ñðàâíåíèþ ñ âàðèàíòîì «draft», 
íî ñêîðîñòü ïå÷àòè âûøå â 3.5 
ðàçà ïî ñðàâíåíèþ ñ âàðèàíòîì 
«letter». 
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Í
àñòðîéêà

ïàðàì
åòðîâ

Òàáëèöà 5.3 Ïàðàìåòðû è îïöèè MENU1 è MENU2
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß:
• Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ÿâëÿþòñÿ çàâîäñêèìè íàñòðîéêàìè ïî óìîë÷àíèþ.
• Çâåçäî÷êîé îòìå÷åíû ïàðàìåòðû è îïöèè, êîòîðûå îòëè÷àþòñÿ äëÿ

âàðèàíòîâ ýìóëÿöèè IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàìå÷àíèÿ ïðèâåäåíû â
êîíöå òàáëèöû.

Ïàðàìåòðû 
MENU1 è 
MENU2 

Îïöèè Îïèñàíèå 

<PITCH>  ## CPI  
PROP SP  

2.5, 3, 5, 6, 10, 12, 15, 17, 18, èëè 20 
cpi (ñèìâîëîâ íà äþéì ïî 
ãîðèçîíòàëè)  
Ñîðàçìåðíîå ðàñïðåäåëåíèå 
ïðîáåëîâ (1/12 äþéìà íà ïðîáåë)  
1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, èëè 8 lpi (ñòðîê íà 
äþéì ïî âåðòèêàëè)  
6 lpi  3 lpi (äâîéíîé ïðîáåë)  
ABCD  ABCD  
ABCD   
ABCD  ABCD  
ABCD   
ABCD  ABCD  

<LINE SP>  ## LPI  

ABCD   
<CHAR-W>   

 
 
NORMAL  
 
 
2 TIMES  
 
 
 
4 TIMES  
(*1)  

Èçìåíÿåò ïëîòíîñòü ïå÷àòè ïðè 
âûáîðå 2 TIMES èëè 4 TIMES.  
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Òàáëèöà 5.3 Ïàðàìåòðû è îïöèè MENU1 è MENU2
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß:
• Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ÿâëÿþòñÿ çàâîäñêèìè íàñòðîéêàìè ïî óìîë÷àíèþ.
• Çâåçäî÷êîé îòìå÷åíû ïàðàìåòðû è îïöèè, êîòîðûå îòëè÷àþòñÿ äëÿ

âàðèàíòîâ ýìóëÿöèè IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàìå÷àíèÿ ïðèâåäåíû â
êîíöå òàáëèöû.

Ïàðàìåòðû  
MENU1 è 
MENU2  

Îïöèè Îïèñàíèå 

<CHAR-H>   
 
 
 
NORMAL  
 
 
 
2 TIMES  
 
 
 
4 TIMES  
(*1)  

Ïðè âûáîðå 2 TIMES èëè  4 TIMES 
óâåëè÷èâàåòñÿ ðàññòîÿíèå ìåæäó 
ñòðîêàìè.  

  
<ATTRIB>   

 
 
 
 
NONE  
 
ITALICS  
 
 
CONDNSD  
(*1)  
 
SHADOW  
 
 
BOLD  

Âûáåðèòå îäèí èç àòðèáóòîâ äëÿ 
óâåëè÷åíèÿ âûðàçèòåëüíîñòè 
ïå÷àòàåìîãî äîêóìåíòà. Âûáðàòü 
ìîæíî òîëüêî îäèí àòðèáóò. 
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Í
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Òàáëèöà 5.3 Ïàðàìåòðû è îïöèè MENU1 è MENU2
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß:
• Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ÿâëÿþòñÿ çàâîäñêèìè íàñòðîéêàìè ïî óìîë÷àíèþ.
• Çâåçäî÷êîé îòìå÷åíû ïàðàìåòðû è îïöèè, êîòîðûå îòëè÷àþòñÿ äëÿ

âàðèàíòîâ ýìóëÿöèè IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàìå÷àíèÿ ïðèâåäåíû â
êîíöå òàáëèöû.

Ïàðàìåòðû 
MENU1 è 
MENU2  

Îïöèè Îïèñàíèå 

<PAGE LG>   
## IN  

Çàäàåò äëèíó ñòðàíèöû â äþéìàõ.  
Äëÿ DPL24C PLUS è IBM XL24E 
ýìóëÿöèé:  
3.0, 3.5, 4.0, 5.0, 5.5, 6.0, 7.0, 8.0, 8.5,  
11.0 (ôîðìàò «letter»), 11.6 (ôîðìàò 
A4), 12.0,  
14.0, èëè 18.0 äþéìîâ. 
 
Äëÿ ýìóëÿöèè Epson ESC/P2:  
4.0, 4.5, 5.0, ..., 11.0, 11.5, ..., 22.0 
äþéìîâ  

<LFT-END>  ## COLM  Çàäàåò ñòîëáåö íà÷àëà ïå÷àòè äëÿ 
èçìåíåíèÿ ëåâîãî îòñòóïà.  
Ïîëîæåíèå íà÷àëà ïå÷àòè 
îïðåäåëÿåòñÿ ñóììîé íîìåðà 
çàäàííîãî ñòîëáöà è ëåâûì 
îòñòóïîì, çàäàííûì â ïðîãðàììíîì 
îáåñïå÷åíèè. 
Ñòîëáåö 1, 2, 3, ..., 41  
 
 
 
 
 
 

 

LFT-END
Îòñòóï,

çàäàííûé â
ïðîãðàììíîì
îáåñïå÷åíèè
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Âåðõíÿÿ
ãðàíèöà
ïå÷àòè
Óñòàíîâêà
âåðõíåãî
îòñòóïà

Òàáëèöà 5.3 Ïàðàìåòðû è îïöèè MENU1 è MENU2
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß:
• Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ÿâëÿþòñÿ çàâîäñêèìè íàñòðîéêàìè ïî óìîë÷àíèþ.
• Çâåçäî÷êîé îòìå÷åíû ïàðàìåòðû è îïöèè, êîòîðûå îòëè÷àþòñÿ äëÿ

âàðèàíòîâ ýìóëÿöèè IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàìå÷àíèÿ ïðèâåäåíû â
êîíöå òàáëèöû.

Ïàðàìåòðû 
MENU1 è 
MENU2  

Îïöèè Îïèñàíèå 

<TOP-MRG>  ## LINE  Çàäàåò êîëè÷åñòâî ïóñòûõ ñòðîê 
ââåðõó ñòðàíèöû. Èòîãîâûé îòñòóï 
îïðåäåëÿåòñÿ êàê óñòàíîâêà <TOP-
MRG> ìèíóñ 1 ñòðîêà.  
Îáùàÿ âåëè÷èíà âåðõíåãî îòñòóïà 
îïðåäåëÿåòñÿ ñóììîé îòñòóïà, 
îïèñàííîãî âûøå, è ñëåäóþùèõ äâóõ 
âåëè÷èí: âåðõíÿÿ ãðàíèöà ïå÷àòè (ïî 
óìîë÷àíèþ = 1 äþéì) è âåëè÷èíà 
âåðõíåãî îòñòóïà, çàäàííàÿ â 
ïðîãðàììíîì îáåñïå÷åíèè. Åñëè Âû 
èñïîëüçóåòå ïðîãðàììíîå 
îáåñïå÷åíèå äëÿ çàäàíèÿ âåðõíåãî 
îòñòóïà, çàäàéòå äëÿ  <TOP-MRG> 
çíà÷åíèå ïî óìîë÷àíèþ – 1 ñòðîêà. 
 
1, 2, 3,4, 5, 6, 7, 8, 9, èëè  10 ñòðîê 
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Òàáëèöà 5.3 Ïàðàìåòðû è îïöèè MENU1 è MENU2
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß:
• Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ÿâëÿþòñÿ çàâîäñêèìè íàñòðîéêàìè ïî óìîë÷àíèþ.
• Çâåçäî÷êîé îòìå÷åíû ïàðàìåòðû è îïöèè, êîòîðûå îòëè÷àþòñÿ äëÿ

âàðèàíòîâ ýìóëÿöèè IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàìå÷àíèÿ ïðèâåäåíû â
êîíöå òàáëèöû.

Ïàðàìåòðû 
MENU1 è 
MENU2  

Îïöèè Îïèñàíèå 

<LANGUGE>   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
USA  
 
UK  
GERMAN  
SWEDISH  
PAGE437  
PAGE850  
PAGE860  
PAGE863  
PAGE865  
ECMA94  
ISO8859  
PG852  
 
PG852-T  
 
PG855  
PG866  
HUNGARY  
 
HUNG-T  

Âûáîð ÿçûêà.  
Â Ïðèëîæåíèè Å ïðèâåäåíû íàáîðû 
ñèìâîëîâ äëÿ êàæäîãî ÿçûêà. 
Òåðìèí «ñîñòàâíîé» îçíà÷àåò, ÷òî 
äèàêðèòè÷åñêèå ìåòêè ïå÷àòàþòñÿ 
îòäåëüíî îò áóêâ, è áóêâû íå 
óìåíüøàþòñÿ ïðè ïå÷àòè.  
Ïåðâûé ñïèñîê - îáùèé äëÿ âñåõ 
âàðèàíòîâ ýìóëÿöèè ïðèíòåðà.  
Îïöèè, ñïåöèôè÷íûå äëÿ êàæäîãî 
âàðèàíòà ýìóëÿöèè íå ïðèâîäÿòñÿ. 
Ñì. ñïèñêè (*2) è (*3) äàëåå.  
 
Àìåðèêàíñêèé àíãëèéñêèé (òîò æå, 
÷òî è êîäîâàÿ ñòðàíèöà 437)  
Áðèòàíñêèé àíãëèéñêèé  
Íåìåöêèé 
Øâåäñêèé  
Êîäîâàÿ ñòðàíèöà 437  
Êîäîâàÿ ñòðàíèöà 850  
Êîäîâàÿ ñòðàíèöà 860  
Êîäîâàÿ ñòðàíèöà 863  
Êîäîâàÿ ñòðàíèöà 865  
ECMA 94  
ISO 8859-1  
Êîäîâàÿ ñòðàíèöà 852  
 
Êîäîâàÿ ñòðàíèöà 852 ñîñòàâíîé 
 
Êîäîâàÿ ñòðàíèöà 855  
Êîäîâàÿ ñòðàíèöà 866  
Âåíãåðñêèé 
 
Âåíãåðñêèé ñîñòàâíîé 
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Òàáëèöà 5.3 Ïàðàìåòðû è îïöèè MENU1 è MENU2
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß:
• Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ÿâëÿþòñÿ çàâîäñêèìè íàñòðîéêàìè ïî óìîë÷àíèþ.
• Çâåçäî÷êîé îòìå÷åíû ïàðàìåòðû è îïöèè, êîòîðûå îòëè÷àþòñÿ äëÿ

âàðèàíòîâ ýìóëÿöèè IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàìå÷àíèÿ ïðèâåäåíû â
êîíöå òàáëèöû.

Ïàðàìåòðû 
MENU1 è 
MENU2  

Îïöèè Îïèñàíèå 

SLOV  Ñëîâåíñêèé 
SLOV-T  Ñëîâåíñêèé ñîñòàâíîé  
POLISH  Ïîëüñêèé 
POLSH-T  Ïîëüñêèé ñîñòàâíîé 
MAZOWIA  Mazowian  
MAZOW-T  Mazowian ñîñòàâíîé  
LATIN2  Ëàòèíñêèé 2  
LATIN2-T  Ëàòèíñêèé 2 ñîñòàâíîé  
KAMENIC  Kamenicky  
KAMEN-T  Kamenicky ñîñòàâíîé  
TURKY  Òóðåöêèé  
TURKY-T  Òóðåöêèé ñîñòàâíîé 
CYRILIC  Êèðèëëèöà  
IBM437  IBM 437  
IBM851  IBM 851  
ELOT928  ELOT 928  
PG-DHN  Êîäîâàÿ ñòðàíèöà DHN  
LATIN-P  Ëàòèíñêèé ïîëüñêèé 
ISO-LTN  Ëàòèíñêèé ISO  
LITHUA1  Ëèòîâñêèé 1  
LITHUA2  Ëèòîâñêèé 2  
MIK   
MACEDON  Ìàêåäîíñêèé 
PG-MAC   
ELOT927   
ABG   
ABY   
DEC GR   
HBR-OLD   
PG862   
HBR-DEC   
GREEK 11   
ISO-TUK  Òóðåöêèé ISO  
RUSCII   

<LANGUGE>  
(ïðîäîëæåíèå)  

LATIN-9   
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Òàáëèöà 5.3 Ïàðàìåòðû è îïöèè MENU1 è MENU2
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß:
• Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ÿâëÿþòñÿ çàâîäñêèìè íàñòðîéêàìè ïî óìîë÷àíèþ.
• Çâåçäî÷êîé îòìå÷åíû ïàðàìåòðû è îïöèè, êîòîðûå îòëè÷àþòñÿ äëÿ

âàðèàíòîâ ýìóëÿöèè IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàìå÷àíèÿ ïðèâåäåíû â
êîíöå òàáëèöû.

Ïàðàìåòð 
MENU1 è 
MENU2  

Îïöèè Îïèñàíèå 

(*2)   
FRENCH  Ôðàíöóçñêèé 
ITALIAN  Èòàëüÿíñêèé 
SPANISH  Èñïàíñêèé 
DANISH1  Äàòñêèé I  
DANISH2  Äàòñêèé II  
FINNISH  Ôèííñêèé  
NORWEGN  Íîðâåæñêèé 
(*3)   
DANISH1 
ITALIAN  

Äàòñêèé I  
Èòàëüÿíñêèé   

SPANSH1  Èñïàíñêèé I  
SPANSH2  Èñïàíñêèé II  
JAPAN  ßïîíñêèé 
NORWEGN  Íîðâåæñêèé 
LATIN A 
FRENCH 
DANISH2  

Ëàòèíî-àìåðèêàíñêèé    
Ôðàíöóçñêèé  
Äàòñêèé II  

KOREA  Êîðåéñêèé 

<LANGUGE>  
(ïðîäîëæåíèå)  

LEGAL  Þðèäè÷åñêèé âàðèàíò  
 



ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ ÏÐÈÍÒÅÐÀ

Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ5-24

Òàáëèöà 5.3 Ïàðàìåòðû è îïöèè MENU1 è MENU2
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß:
• Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ÿâëÿþòñÿ çàâîäñêèìè íàñòðîéêàìè ïî óìîë÷àíèþ.
• Çâåçäî÷êîé îòìå÷åíû ïàðàìåòðû è îïöèè, êîòîðûå îòëè÷àþòñÿ äëÿ

âàðèàíòîâ ýìóëÿöèè IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàìå÷àíèÿ ïðèâåäåíû â
êîíöå òàáëèöû.

Ïàðàìåòð MENU1 
è MENU2  Îïöèè Îïèñàíèå 

SET 1 
SET 2 
 

Íàáîð ñèìâîëîâ IBM 1 
Íàáîð ñèìâîëîâ IBM 2 
Â ñëó÷àå çàãðóæàåìîãî 
øðèôòà, èñïîëüçóåòñÿ åãî 
íàáîð ñèìâîëîâ, à íå 
çàäàííûé â  
<CHR-SET> . 

<CHR-SET> 
 

(*3) 
ITALIC 
GRAPHIC 

Êóðñèâíûå øðèôòû.  
Ãðàôè÷åñêèå ñèìâîëû. 

<PRF-SKP> 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
SKIP 
 
NO-SKIP 
 

Ïðè ïå÷àòè íà 
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãå, ýòà 
îïöèÿ îïðåäåëÿåò, 
ïðîïóñêàåòñÿ ëè äþéì 
áóìàãè âîêðóã ïåðôîðàöèè 
èëè íåò. Åñëè Âû íå 
èñïîëüçóåòå ïðîãðàììíîå 
îáåñïå÷åíèå äëÿ çàäàíèÿ 
íèæíåãî îòñòóïà, òî 
âûáåðèòå  SKIP ïðè ïå÷àòè 
íà òîëñòûõ, ìíîãîñëîéíûõ 
ôîðìàõ. 
Âîêðóã ïåðôîðàöèè 
ïðîïóñêàåòñÿ îäèí äþéì  
Óêàçàííîå ðàññòîÿíèå íå 
ïðîïóñêàåòñÿ. Ïå÷àòü 
ïðîäîëæàåòñÿ íà ïîëå 
íèæíåãî îòñòóïà ñòðàíèöû.   

<WIDTH> 
(*5) 

13.6 IN 
11.4 IN 
11.0 IN 
8.0 IN 

Øèðèíà 13.6 äþéìîâ 
Øèðèíà 11.4 äþéìîâ 
Øèðèíà 11.0 äþéìîâ 
Øèðèíà 8.0 äþéìîâ 

<ZEROFNT> 
(*2) 
 

 
 
 
 
 
 
 
NO-SLSH 
SLASH 

Çàäàåò ïå÷àòü 
ïåðå÷åðêíóòîãî íóëÿ. Ýòî 
ïîëåçíî äëÿ ðàçëè÷èÿ ìåæäó 
çàãëàâíîé «Î» è ÷èñëîì «0».  
Ôóíêöèÿ íå äîñòóïíà äëÿ 
íåêîòîðûõ ïðîãðàììíî 
çàãðóæàåìûõ øðèôòîâ.  
0 
Ø 
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Òàáëèöà 5.3 Ïàðàìåòðû è îïöèè MENU1 è MENU2
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß:
• Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ÿâëÿþòñÿ çàâîäñêèìè íàñòðîéêàìè ïî óìîë÷àíèþ.
• Çâåçäî÷êîé îòìå÷åíû ïàðàìåòðû è îïöèè, êîòîðûå îòëè÷àþòñÿ äëÿ

âàðèàíòîâ ýìóëÿöèè IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàìå÷àíèÿ ïðèâåäåíû â
êîíöå òàáëèöû.

Ïàðàìåòð 
MENU1 è 
MENU2  

Îïöèè Îïèñàíèå 

ENABLE Ðàçðåøàåò êîäû DC1 è DC3. Âñå äàííûå 
ïîëó÷åííûå ìåæäó DC3 è  ïîñëåäóþùèì 
DC1 èãíîðèðóþòñÿ. 

<DC3-
CDE> 
(*4) 

DISABLE Çàïðåùàåò êîäû DC1 è DC3. Ýòè êîäû 
èãíîðèðóþòñÿ.   

CR 
ONLY 

Ïðè âîçâðàòå êàðåòêè ïåðåâîä ñòðîêè íå 
âûïîëíÿåòñÿ.  

 

<CR-
CODE> 

CR & LF Âûïîëíÿåòñÿ ïåðåâîä ñòðîêè ïðè âîçâðàòå 
êàðåòêè 

. 
LF ONLY Ïðè ïåðåâîäå ñòðîêè êàðåòêà íå 

âîçâðàùàåòñÿ. 

  

<LF-
CODE> 
(*3) 

LF & CR Ïðè êàæäîì ïåðåâîäå ñòðîêè ïðîèñõîäèò 
âîçâðàò êàðåòêè.  
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*1 Íåäîñòóïíî â âàðèàíòå ýìóëÿöèè IBM XL24E
*2 Íåäîñòóïíî â âàðèàíòå ýìóëÿöèè Epson ESC/P2
*3 Äîñòóïíî òîëüêî â âàðèàíòå ýìóëÿöèè Epson ESC/P2
*4 Äîñòóïíî òîëüêî â âàðèàíòå ýìóëÿöèè DPL24C+
*5 Äîñòóïíî òîëüêî äëÿ ïðèíòåðîâ ñ 136 êîëîíêàìè

Òàáëèöà 5.3 Ïàðàìåòðû è îïöèè MENU1 è MENU2
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß:
• Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ÿâëÿþòñÿ çàâîäñêèìè íàñòðîéêàìè ïî óìîë÷àíèþ.
• Çâåçäî÷êîé îòìå÷åíû ïàðàìåòðû è îïöèè, êîòîðûå îòëè÷àþòñÿ äëÿ

âàðèàíòîâ ýìóëÿöèè IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàìå÷àíèÿ ïðèâåäåíû â
êîíöå òàáëèöû.

Ïàðàìåòðû 
MENU1 è 
MENU2  

Îïöèè Îïèñàíèå 

<RGHTEND>  WRAP  Àâòîìàòè÷åñêèé ïåðåâîä ñòðîêè. 
Âûçûâàåò âîçâðàò êàðåòêè è ïåðåâîä 
ñòðîêè. 

 
 OVR-

PRT  
Ñèìâîëû ïå÷àòàþòñÿ «äðóã íà äðóãå» â 
êîíöå ñòðîêè. 

 
<==END==>   Óêàçûâàåò íà îêîí÷àíèå ïàðàìåòðîâ 

M ENU1. Íàæìèòå êíîïêó M ENU äëÿ 
ïå÷àòè ïåðâîãî ïàðàìåòðà 
(<EMULATE>). Íàæìèòå êíîïêó TEAR 
OFF äëÿ ïå÷àòè ïðåäûäóùåãî 
ïàðàìåòðà (<RGHTEND>). Íàæìèòå 
ONLINE äëÿ ïîâòîðíîé ïå÷àòè ìåíþ 
<<FUNCTION>>.  
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3. Âûáîð âàðèàíòà ýìóëÿöèè.

Íàæìèòå íåñêîëüêî ðàç êíîïêó LOAD èëè LF/FF äëÿ óñòàíîâêè
êðàñíîãî êóðñîðà ïîä æåëàåìûì âàðèàíòîì. Çàòåì âûïîëíèòå
îäíî èç ñëåäóþùèõ äåéñòâèé:

• Íàæìèòå êíîïêó MENU äëÿ âûáîðà âàðèàíòà ýìóëÿöèè è
ïå÷àòè îïöèé ñëåäóþùåãî ïàðàìåòðà MENU1 èëè  MENU2.
(Êàê ïîêàçàíî â Òàáëèöå 5.3, ýòî <FONT>).

• Íàæìèòå TEAR OFF äëÿ âûáîðà âàðèàíòà ýìóëÿöèè è ïå÷àòè
<==END==>. Íàæìèòå åùå ðàç TEAR OFF äëÿ ðàñïå÷àòêè
ïîñëåäíåãî ïàðàìåòðà MENU1 èëè MENU2. (Êàê ïîêàçàíî â
Òàáëèöå 5.3, ýòî  <RGHTEND>.  Êíîïêîé TEAR OFF óäîáíî
ïîëüçîâàòüñÿ, åñëè îïöèÿ, êîòîðóþ Âû ñîáèðàåòåñü èçìåíèòü,
íàõîäèòñÿ â êîíöå ñïèñêà.

Ïîðÿäîê äåéñòâèé

Ïåðåä èçìåíåíèåì íàñòðîåê â MENU1 è MENU2, óáåäèòåñü â íàëè÷èè
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè â ïðèíòåðå, à çàòåì âûïîëíèòå ñëåäóþùèå
äåéñòâèÿ:

1. Âîéäèòå â ðåæèì íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ ïðèíòåðà.

Ïåðåâåäèòå ïðèíòåð â àâòîíîìíûé ðåæèì (offline). Íàæìèòå
îäíîâðåìåííî êíîïêó TEAR OFF è ONLINE äî ïîÿâëåíèÿ
çâóêîâîãî ñèãíàëà. Äîæäèòåñü îêîí÷àíèÿ ïå÷àòè. Áóäåò
íàïå÷àòàíî ñëåäóþùåå ìåíþ <<FUNCTION>>:

<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST  SELF-TST  HEX-DUMP

  V-ALMNT

2. Âûáåðèòå ôóíêöèþ MENU1 èëè MENU2.

Íàæìèòå íåñêîëüêî ðàç êíîïêó LOAD èëè LF/FF äëÿ óñòàíîâêè
êðàñíîãî êóðñîðà ïîä MENU1 èëè MENU2. Íàæìèòå êíîïêó
TEAR OFF èëè MENU äëÿ âûáîðà ôóíêöèè è ïå÷àòè îïöèé
ïàðàìåòðà <EMULATE>:

<EMULATE>      DPL24C+   XL24E    ESC/P2
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ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Ïðè ñìåíå âàðèàíòà ýìóëÿöèè âñå íàñòðîéêè â MENU1 èëè
MENU2 ìåíÿþòñÿ íà çàâîäñêèå óñòàíîâêè ïî óìîë÷àíèþ.

4. Ïðè íåîáõîäèìîñòè èçìåíèòå äðóãèå íàñòðîéêè MENU1 èëè
MENU2.

Íàæìèòå íåñêîëüêî ðàç êíîïêó LOAD èëè LF/FF äëÿ óñòàíîâêè
êðàñíîãî êóðñîðà ïîä íóæíîé îïöèåé. Íàæìèòå êíîïêó MENU
äëÿ åå âûáîðà è ïå÷àòè ñëåäóþùåãî ïàðàìåòðà â ñîîòâåòñòâèè ñ
Òàáëèöåé 5.3. Íàæìèòå êíîïêó TEAR OFF äëÿ âûáîðà îïöèè è
ïå÷àòè ïðåäûäóùåãî ïàðàìåòðà.

5. Âûéäèòå èç MENU1 èëè MENU2.

Íàæìèòå êíîïêó ONLINE äëÿ âûõîäà è ïîâòîðíîé ïå÷àòè ìåíþ
<<FUNCTION>>.

6. Âûïîëíèòå îäíî èç äåéñòâèé:

• Âûáåðèòå äðóãóþ ôóíêöèþ, èëè
• Âûéäèòå èç ðåæèìà íàñðîéêè ïàðàìåòðîâ ïðèíòåðà,

ñîõðàíèâ èçìåíåíèÿ.

Áîëåå ïîäðîáíàÿ èíôîðìàöèÿ î äðóãèõ ôóíêöèÿõ ïðèâåäåíà â
äðóãèõ ðàçäåëàõ äàííîé ãëàâû. Äëÿ âûõîäà èç ðåæèìà íàñòðîéêè
ïàðàìåòðîâ è ñîõðàíåíèÿ âíåñåííûõ èçìåíåíèé óáåäèòåñü, ÷òî
êðàñíûé êóðñîð íàõîäèòñÿ ïîä SAVE & END, à çàòåì íàæìèòå
TEAR OFF èëè MENU.

Âîññòàíîâëåíèå íàñòðîåê MENU1 è MENU2

Äëÿ ýòîãî âûáåðèòå ôóíêöèþ DEFAULT. Áîëåå ïîäðîáíî ñì.
«Âîññòàíîâëåíèå çàâîäñêèõ íàñòðîåê». Ñ ïîìîùüþ äàííîé ôóíêöèè
íåëüçÿ âîññòàíîâèòü íàñòðîéêè ôóíêöèé HARDWRE, ADJUST, è
CONFIG.
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ÈÇÌÅÍÅÍÈÅ
ÀÏÏÀÐÀÒÍÛÕ ÍÀÑÒÐÎÅÊ

Âûïîëíÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ôóíêöèè HARDWRE. Ïðè èñïîëüçîâàíèè
ïîñëåäîâàòåëüíîãî èíòåðôåéñà RS-232C íåîáõîäèìî ïðàâèëüíî çàäàòü
åãî íàñòðîéêè äëÿ íîðìàëüíîé ðàáîòû ïðèíòåðà ñ àïïàðàòíîé ÷àñòüþ
êîìïüþòåðà.

Â Òàáëèöå 5.4 ïðèâåäåíû ïàðàìåòðû è èõ îïöèè äëÿ èçìåíåíèÿ
àïïàðàòíûõ íàñòðîåê. Ïàðàìåòðû ïðèâîäÿòñÿ â ïîðÿäêå èõ âûâîäà íà
ïå÷àòü. Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü äåéñòâèé äëÿ èõ èçìåíåíèÿ ïðèâîäèòñÿ
ïîñëå Òàáëèöû 5.4.

Òàáëèöà 5.4 Ïàðàìåòðû è îïöèè ôóíêöèè HARDWRE
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ñîîòâåòñòâóþò çàâîäñêèì

íàñòðîéêàì.

Ïàðàìåòðû 
HARDWRE 

Îïöèè Îïèñàíèå 

<PPR-OUT>  Çàäàåò äåéñòâèÿ ïðèíòåðà ïðè 
îêîí÷àíèè áóìàãè.  

CNTONLY  Ïðèíòåð êîíòðîëèðóåò îòñóòñòâèå 
òîëüêî ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè. 
Ïå÷àòü îñòàíàâëèâàåòñÿ, 
èíäèêàòîð PAPER OUT (íåò 
áóìàãè) ãîðèò êðàñíûì ñâåòîì.    

DETECT  Ïðèíòåð êîíòðîëèðóåò îòñóòñòâèå 
êàê ïåðôîðèðîâàííîé, òàê è 
ëèñòîâîé áóìàãè. Ïå÷àòü 
îñòàíàâëèâàåòñÿ, èíäèêàòîð 
PAPER OUT ãîðèò êðàñíûì 
ñâåòîì.    

IGNORE Ïðèíòåð èãíîðèðóåò îòñóòñòâèå 
êàê ïåðôîðèðîâàííîé, òàê è 
ëèñòîâîé áóìàãè. Ïå÷àòü 
ïðîäîëæàåòñÿ äî êîíöà 
ïå÷àòàåìûõ äàííûõ. Èíäèêàòîð 
PAPER OUT íå ãîðèò. 
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Òàáëèöà 5.4 Ïàðàìåòðû è îïöèè ôóíêöèè HARDWRE
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ñîîòâåòñòâóþò çàâîäñêèì íàñòðîéêàì

Ïàðàìåòðû 
HARDWRE  Îïöèè Îïèñàíèå 

<PRT-DIR>  BI-DIR  
 
 
 
 
 
UNI-DIR  

Äâóíàïðàâëåííàÿ ïå÷àòü. 
Ïðèíòåð ïå÷àòàåò â ëþáîì 
íàïðàâëåíèè îäíîâðåìåííî ñ 
ïîèñêîì ïîñëåäóþùåãî 
íàïðàâëåíèÿ, ÷òî ñîêðàùàåò 
âðåìÿ ïå÷àòè.  
Îäíîíàïðàâëåííàÿ ïå÷àòü. Ýòîò 
âàðèàíò èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïå÷àòè 
âåðòèêàëüíûõ ëèíèé â òàáëèöå 
äàæå áåç íàñòðîéêè 
âåðòèêàëüíîãî âûðàâíèâàíèÿ. 
Ñêîðîñòü ïå÷àòè â ýòîì ñëó÷àå 
ìåíüøå, ÷åì ïðè äâóíàïðâëåííîé 
ïå÷àòè.  

<BUZZER>  ON  
 
 
 
OFF  

Ïîäêëþ÷àåò èëè îòêëþ÷àåò 
çâóêîâîé ñèãíàë ïðèíòåðà. 
Ðåêîìåíäóåòñÿ âêëþ÷àòü ýòîò 
ðåæèì.  
Çâóêîâîé ñèãíàë îòêëþ÷åí.  

<WORD-LG>   
 
 
 
 
8 BIT  
 
7 BIT  

Äëÿ çàäàíèÿ òðåáóåìîé äëèíû 
ñëîâà, îáðàòèòåñü ê äîêóìåíòàöèè 
íà Âàøå ïðîãðàììíîå 
îáåñïå÷åíèå. Çàäàâàéòå 8-BIT äëÿ 
ïå÷àòè ðàñòðîâîé ãðàôèêè.  
Äëèíà ñëîâà 8 áèò (èñïîëüçóåòñÿ â 
áîëüøèíñòâå êîìïüþòåðîâ) 
Äëèíà ñëîâà 7 áèò (MSB = 0)  

<BUFFER>   Çàäàåò îáúåì ïàìÿòè áóôåðà äëÿ 
ââîäà ïå÷àòàåìûõ äàííûõ è 
çàãðóæàåìûõ øðèôòîâ.  

  
NONE 
256 BYTE 
2KBYTE 
8KBYTE 
24KBYTE 
32KBYTE 
96KBYTE 
128KBYTå  

Áóôåð ïå÷àòè 
0 áàéò  
256 áàéò  
2 Ká 
8Ká  
24Ká 
32Ká 
96Ká 
128Ká  

Âõîäíîé áóôåð 
 128Ká 
127.75Ká 
126Ká 
 120Ká  
104Ká 
96Ká 
 32Ká 
 0Ká  

 



ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ ÏÐÈÍÒÅÐÀ

Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ 5-31

Í
àñòðîéêà

ïàðàì
åòðîâ

Òàáëèöà 5.4 Ïàðàìåòðû è îïöèè ôóíêöèè HARDWRE
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ñîîòâåòñòâóþò çàâîäñêèì íàñòðîéêàì

Ïàðàìåòðû 
HARDWRE  Îïöèè Îïèñàíèå 

<BUFFER> 
(ïðîäîëæåíèå)  

 ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: 
  Èñïîëüçîâàíèå îïöèè 0BYTE 
ðåêîìåíäóåòñÿ òîëüêî äëÿ ïå÷àòè 
ãðàôèêè. 
  Ïðè çàäàíèè îáúåìà 128KB, 
ïðèíòåð íå áóäåò çàãðóæàòü 
äîïîëíèòåëüíûå øðèôòû.  

<INTRFCE>   
 
PARALEL  
 
SERIAL  
 
USB  
AUTO-2S  
AUTO-4S  
AUTO-6S 
AUTO-10S 
AUTO-15S 
AUTO-20S  

Çàäàåò âàðèàíò èíòåðôåñà ïðèíòåðà.  
Ïàðàëëåëüíûé èíòåðôåéñ Centronics. 
Ïîñëåäîâàòåëüíûé èíòåðôåéñ RS-
232C  
USB èíòåðôåéñ 
Àâòîìàòè÷åñêèé âûáîð èíòåðôåéñà 
  Îáà èíòåðôåéñà ãîòîâû ê ðàáîòå  
  Çàäàéòå èíòåðâàë âðåìåíè, â 
òå÷åíèè êîòîðîãî âûáðàííûé êàíàë 
ÿâëÿåòñÿ íåàêòèâíûì.   
Äëÿ ïåðåêëþ÷åíèÿ èíòåðôåñà ê 
ëîêàëüíîé ñåòè óñòàíîâèòå ñåòåâóþ 
êàðòî÷êó. Â ýòîì ñëó÷àå íåîáõîäèìî 
âûáðàòü îïöèè AUTO-XS èëè 
AUTOXXS äëÿ ïàðàìåòðà 
INTERFCE, âõîäÿùåãî â ôóíêöèþ 
HARDWRE. 
Ïîäêëþ÷åíèå èíòåðôåñà ïðîèçîéäåò 
àâòîìàòè÷åñêè. 
Äëÿ ëþáîãî äðóãîãî ïîäêëþ÷åíèÿ 
êðîìå ñåòåâîãî, âûïîëíèòå îäíî èç 
ñëåäóþùèõ äåéñòâèé: 
  Äëÿ âîçâðàòà â ðåæèì íàñòðîéêè ê 
ïàðàìåòðó INTERFCE ôóíêöèè 
HARDWRE óäàëèòå ñåòåâóþ 
êàðòî÷êó 
  Äëÿ ïåðåêëþ÷åíèÿ ê ïàðàëëåëüíîìó 
èëè USB èíòåðôåéñó ñ óñòàíîâëåííîé 
êàðòî÷êîé âûáåðèòå îïöèè USB èëè 
PARALEL äëÿ ïàðàìåòðà INTERFCE 
ôóíêöèè HARDWRE. 

Ïàðàìåòðû ïîñëåäîâàòåëüíîãî èëè USB èíòåðôåéñà.  Ïàðàìåòðû 
îò <FORMAT> äî <DUPLEX> íå ïå÷àòàþòñÿ ïðè âûáîðå 
ïàðàëëåëüíîãî èíòåðôåéñà. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî íàñòðîéêè ïðèíòåðà 
è ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ ñîâïàäàþò. Áîëåå ïîäðîáíî ñì. 
äîêóìåíòàöèþ íà ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå.  
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Ïàðàìåòðû 
HARDWRE 

Îïöèè Îïöèè 

<FORMAT> Кîëè÷åñòâî 
áèòîâ 

Áèò 
÷åòíîñòè 

Ñòîïîâûå 
áèòû 

8NONE 1 
8NONE 2 
8EVEN 1 
8ODD 1 
7EVEN 1 
7ODD 1 
7MARK 1 
7SPACE 1 
7EVEN 2 
7ODD 2

8 
8 
8 
8 
7 
7 
7 
7 
7 
7

Íåò 
Íåò 

×åòíûé 
Íå÷åòíûé 

×åòíûé 
Íå÷åòíûé 

Çíàê 
Ïðîáåë 
×åòíûé 

Íå÷åòíûé

1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
2

Ôîðìàò äàííûõ òàêæå âêëþ÷àåò â ñåáÿ 
ñòàðòîâûé áèò. «Çíàê» ñîîòâåòñòâóåò 
ëîãè÷åñêîé åäèíèöå. «Ïðîáåë» 
ñîîòâåòñòâóåò 0.

Òàáëèöà 5.4 Ïàðàìåòðû è îïöèè ôóíêöèè HARDWRE
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ñîîòâåòñòâóþò çàâîäñêèì íàñòðîéêàì
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Ïàðàìåòðû 
HARDWRE  Îïöèè Îïèñàíèå 

<BAUD-RT>  150  
300  
600  
1200  
2400  
4800  
9600  
19200  

Ñêîðîñòü ïåðåäà÷è ñèãíàëà 
èçìåðÿåòñÿ â bps (áèòàõ â 
ñåêóíäó). Çàäàéòå îäíó è òó æå 
ñêîðîñòü â ïðèíòåðå è 
êîìïüþòåðå èëè ìîäåìå.  

<PROTOCL>   Óñòàíàâëèâàåò ïðîòîêîë 
ïåðåäà÷è äàííûõ.  

 XON/XOF 
DTR  
 
REV-CHL  

Èñïîëüçóþòñÿ êîäû DC1 è DC3.  
Èñïîëüçóåòñÿ ñèãíàë ãîòîâíîñòè 
òåðìèíàëà ââîäà äàííûõ. 
Èñïîëüçóåòñÿ ñèãíàë îáðàòíîãî 
êàíàëà.  

<DSR>  IGNORE  
 
DETECT  

Ñèãíàë DSR èãíîðèðóåòñÿ 
ïðèíòåðîì. 
Ñèãíàë DSR îáíàðóæèâàåòñÿ 
ïðèíòåðîì.  

<DUPLEX>  FULL  
 
 
HALF  

Ïðîèñõîäèò îäíîâðåìåííàÿ 
ïåðåäà÷à äàííûõ â îáîèõ 
íàïðàâëåíèÿ õ.  
Ïåðåäà÷à äàííûõ ïðîèñõîäèò â 
îáîèõ íàïðàâëåíèÿõ, íî íå 
îäíîâðåìåííî.   

<CTS>  IGNORE  
 
DETECT  

Ñèãíàë CTS èãíîðèðóåòñÿ 
ïðèíòåðîì. 
Ñèãíàë CTS îáíàðóæèâàåòñÿ 
ïðèíòåðîì. 

<CD>  IGNORE 
 
 DETECT  

Ñèãíàë CD èãíîðèðóåòñÿ 
ïðèíòåðîì. 
Ñèãíàë CD îáíàðóæèâàåòñÿ 
ïðèíòåðîì. 

<==END==>   Ñâèäåòåëüñòâóåò îá îêîí÷àíèè 
ñïèñêà ïàðàìåòðîâ ôóíêöèè 
HARDWRE. Íàæìèòå êíîïêó 
MENU äëÿ ïå÷àòè îïöèé ïåðâîãî 
ïàðàìåòðà (<PPR-OUT>). 
Íàæìèòå TEAR OFF äëÿ ïå÷àòè 
îïöèé ïðåäûäóùåãî ïàðàìåòðà. 
Íàæìèòå ONLINE äëÿ ïîâòîðíîé 
ïå÷àòè ìåíþ <<FUNCTION>>.  

 

Òàáëèöà 5.4 Ïàðàìåòðû è îïöèè ôóíêöèè HARDWRE
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ñîîòâåòñòâóþò çàâîäñêèì íàñòðîéêàì
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Ïîðÿäîê äåéñòâèé

Ïåðåä èçìåíåíèåì àïïàðàòíûõ íàñòðîåê, óáåäèòåñü â íàëè÷èè
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè â ïðèíòåðå, à çàòåì âûïîëíèòå ñëåäóþùèå
äåéñòâèÿ:

1. Âîéäèòå â ðåæèì íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ ïðèíòåðà.

Íàæìèòå îäíîâðåìåííî êíîïêó TEAR OFF è ONLINE äî
ïîÿâëåíèÿ çâóêîâîãî ñèãíàëà. Äîæäèòåñü îêîí÷àíèÿ ïå÷àòè
ïðèíòåðà è ïðîâåðüòå ñîäåðæàíèå ìåíþ <<FUNCTION>>:

2. Âûáîð ôóíêöèè HARDWRE

Íàæìèòå íåñêîëüêî ðàç êíîïêó LOAD èëè LF/FF äëÿ óñòàíîâêè
êðàñíîãî êóðñîðà ïîä HARDWRE. Íàæìèòå êíîïêó MENU äëÿ
âûáîðà ôóíêöèè HARDWRE è ïå÷àòè ïåðâîãî ïàðàìåòðà è åãî
îïöèé:

3. Âûáîð îïöèè.

Íàæìèòå íåñêîëüêî ðàç êíîïêó LOAD èëè LF/FF äëÿ óñòàíîâêè
êðàñíîãî êóðñîðà ïîä íåîáõîäèìóþ îïöèþ. Íàæìèòå êíîïêó
MENU äëÿ åå âûáîðà è ïå÷àòè ñëåäóþùåãî ïàðàìåòðà.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Äëÿ ïå÷àòè îïöèé ïðåäûäóùåãî ïàðàìåòðà íàæìèòå TEAR
OFF.

4. Ïîâòîðÿéòå øàã 3, ïîêà íå èçìåíèòå âñå íåîáõîäèìûå
ïàðàìåòðû.

5. Âûéäèòå èç ôóíêöèè  HARDWRE.

Íàæìèòå êíîïêó ONLINE äëÿ âûõîäà èç ôóíêöèè HARDWRE è
ïîâòîðíîé ïå÷àòè ìåíþ <<FUNCTION>>.

<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST  SELF-TST  HEX-DUMP

  V-ALMNT

<PPR-OUT>      CNTONLY   DETECT    IGNORE
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6. 6. Âûïîëíèòå îäíî èç ñëåäóþùèõ äåéñòâèé:

• Âûáåðèòå äðóãóþ ôóíêöèþ èëè

• Âûéäèòå èç ðåæèìà íàñòðîéêè, ñîõðàíèâ èçìåíåíèÿ.

Îïèñàíèå ðàáîòû äðóãèõ ôóíêöèé ïðèâîäèòñÿ â äðóãèõ ðàçäåëàõ
äàííîé ãëàâû. Äëÿ âûõîäà èç ðåæèìà íàñòðîéêè, ñîõðàíèâ
ñäåëàííûå èçìåíåíèÿ,  óáåäèòåñü, ÷òî êðàñíûé êóðñîð
óñòàíîâëåí ïîä SAVE/END, à çàòåì íàæìèòå íà êíîïêó MENU
èëè TEAR OFF.

Ïðè ïå÷àòè íà ëèíîâàííîé áóìàãå, áûâàåò íóæíî íàñòðîèòü ïîëîæåíèå
íà÷àëà ïå÷àòè òàê, ÷òîáû îòäåëüíûå ýëåìåíòû òî÷íî ïîïàäàëè íà ëèíèè.
Ôóíêöèÿ ADJUST ïîçâîëÿåò Âàì:

• Óñòàíîâèòü âåðõíþþ ãðàíèöó ïå÷àòè
• Òî÷íî îòðåãóëèðîâàòü ïîëîæåíèå âåðõíåé ãðàíèöû ïå÷àòè
• Íàñòðîèòü ëåâûé îòñòóï
• Îòðåãóëèðîâàòü ìåæñòðî÷íîå ðàññòîÿíèå

Ïåðâûå òðè ïàðàìåòðà íàñòðàèâàþòñÿ îòäåëüíî äëÿ ïåðôîðèðîâàííûõ è
îòäåëüíûõ ëèñòîâ. Ïîñëåäíèé ïàðàìåòð ìîæíî çàäàòü òîëüêî äëÿ
îòäåëüíûõ ëèñòîâ.

Âåðõíèé êðàé áóìàãè – ýòî «ôèçè÷åñêèé» âåðõ ñòðàíèöû. «Ëîãè÷åñêèé»
âåðõ ñòðàíèöû, òàê, êàê åãî «ïîíèìàåò» ïðèíòåð çàãðóæàÿ áóìàãó,
íàçûâàåòñÿ âåðõíåé ãðàíèöåé ïå÷àòè. Ïå÷àòü íà÷èíàåòñÿ ñ ýòîãî
ïîëîæåíèÿ. Îäíàêî, â äåéñòâèòåëüíîñòè ïå÷àòü íà÷èíàåòñÿ ñ ïîëîæåíèÿ,
îïðåäåëÿåìîãî ñóììîé ñëåäóþùèõ âåëè÷èí:

• Âåðõíÿÿ ãðàíèöà ïå÷àòè, ïî óìîë÷àíèþ – 1 äþéì (25.4 ìì).
• Âåðõíèé îòñòóï, çàäàííûé â ïðîãðàììíîì îáåñïå÷åíèè
• Çíà÷åíèå TOP-MRG (óñòàíîâêà âåðõíåãî îòñòóïà), ïî óìîë÷àíèþ – 1

ñòðîêà

Â Òàáëèöå 5.5 ïðèâåäåíû ïàðàìåòðû è èõ îïöèè äëÿ ôóíêöèè ADJUT.
Ïàðàìåòðû ïðèâåäåíû â ïîðÿäêå èõ âûâîäà íà ïå÷àòü.
Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü äåéñòâèé äëÿ èçìåíåíèÿ  âåðõíåé ãðàíèöû ïå÷àòè
îïèñàíà â Òàáëèöå 5.5.

ÈÇÌÅÍÅÍÈÅ ÍÀÑÒÐÎÅÊ,
ÎÏÐÅÄÅËßÞÙÈÕ
ÏÎËÎÆÅÍÈÅ ÏÅ×ÀÒÈ
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Òàáëèöà 5.5 Ïàðàìåòðû è îïöèè ôóíêöèè ADJUST
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè îîòâåòñòâóþò çàâîäñêèì íàñòðîéêàì

Ïàðàìåòðû 
ADJUST  Îïöèè Îïèñàíèå 

<CNT-ORG>   
 
 
 
 
 
1/6 IN  
1.8/6 IN  
  :  
6/6 IN  
  :  
66/6 IN  

Çàäàåò ïîëîæåíèå âåðõíåé 
ãðàíèöû ïå÷àòè äëÿ 
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè ñ 
øàãîì 4.2 ìì (1/6 äþéìà) îò 
«ôèçè÷åñêîãî» âåðõà ëèñòà.  
 
Ðåêîìåíäóåòñÿ îñòàâèòü çíà÷åíèå 
ïî óìîë÷àíèþ, åñëè Âû íå 
èñïîëüçóåòå ïðîãðàììíîå 
îáåñïå÷åíèå. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå 
ïðåäïî÷òèòåëüíî çíà÷åíèå 4.2 ìì  

<CNTFINE>   
 
 
 
0/180, ..., 
29/180  

Òî÷íàÿ íàñòðîéêà âåðõíåé 
ãðàíèöû ïå÷àòè äëÿ 
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè.   
 
Óâåëè÷èâàåò åãî âåëè÷èíó ñ 
øàãîì 0.14ìì (1/180 äþéìà).  

<CUT-ORG>   
 
 
 
 
1/6 IN  
1.8/6 IN  
  :  
6/6 IN  
  :  
66/6 IN  

Óñòàíàâëèâàåò íà÷àëî ïå÷àòè äëÿ 
îòäåëüíûõ ëèñòîâ ñ øàãîì  4.2 ìì 
(1/6 äþéìà) îò «ôèçè÷åñêîãî» 
âåðõà áóìàãè.   
 
Ðåêîìåíäóåòñÿ îñòàâèòü çíà÷åíèå 
ïî óìîë÷àíèþ, åñëè Âû íå 
èñïîëüçóåòå ïðîãðàììíîå 
îáåñïå÷åíèå.  Â ïðîòèâíîì 
ñëó÷àå ïðåäïî÷òèòåëüíî çíà÷åíèå 
4.2 ìì  

<CUTFINE>   
 
 
 
0/180, ..., 
29/180  

Òî÷íàÿ íàñòðîéêà âåðõíåé 
ãðàíèöû ïå÷àòè äëÿ îòäåëüíûõ 
ëèñòîâ.   
 
Óâåëè÷èâàåò åãî âåëè÷èíó ñ 
øàãîì 0.14ìì (0/180 äþéìà).    
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Òàáëèöà 5.5 Ïàðàìåòðû è îïöèè ôóíêöèè ADJUST
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè îîòâåòñòâóþò çàâîäñêèì íàñòðîéêàì

*1:Ïðè ïå÷àòè ãðàôèêè ñ îïöèåé "GRAPHIC" â ðåçóëüòàòå ìîæåòå
ïîëó÷èòü áîëåå ÷åòêóþ ãðàôèêó.

Ïàðàìåòðû 
ADJUST  Îïöèè Îïèñàíèå 

<CNT-LFT>   
 
 
 
–10/90, ..., 0/90, 
..., 10/90  

Òî÷íàÿ íàñòðîéêà ëåâîãî 
îòñòóïà äëÿ ïåðôîðèðîâàííîé 
áóìàãè. 
 
Ñäâèãàåò íà÷àëî ïå÷àòè âëåâî 
èëè âïðàâî íà 0.28 ìì (1/90 
äþéìà).  

<CUT-LFT>   
 
 
 
–10/90, ..., 0/90, 
..., 10/90  

Òî÷íàÿ íàñòðîéêà ëåâîãî 
îòñòóïà äëÿ ïå÷àòè íà 
îòäåëüíûõ ëèñòàõ.  
 
Ñäâèãàåò íà÷àëî ïå÷àòè âëåâî 
èëè âïðàâî íà 0.28 ìì (1/90 
äþéìà). 

<CUT-ADJ>   
 
 
 
 
–21/360, –
14/360, –7/360, 
0/360, 7/360, 
14/360, 21/360  

Óñòðàíÿåò îøèáêó 
ìåæñòðî÷íîãî èíòåðâàëà ïðè 
ïðîòÿæêå îòäåëüíûõ ëèñòîâ íà 
10 äþéìîâ.  
 
Óìåíüøàåò èëè óâåëè÷èâàåò 
ïîïðàâêó ñ øàãîì 1/360 äþéìà. 

<CNFADJ>  –28/360, –
21/360, –14/360, 
–7/360, 0/360, 
7/360, 14/360, 
21/360, 28/360  

Óñòðàíÿåò ñìåùåíèå ïå÷àòè ïî 
âåðòèêàëè ïðè ïðîòÿæêå 
ïåðôîðèðîâàííûõ ëèñòîâ.  

<CNTADJL>  –21/360, –
14/360, –7/360, 
0/360, 7/360, 
14/360, 21/360, 
GRAPHIC (*1)  

Óñòðàíÿåò ñìåùåíèå ïå÷àòè ïî 
âåðòèêàëè ïðè ïðîòÿæêå 
ïåðôîðèðîâàííûõ ëèñòîâ 
(ïîñëåäíÿÿ ñòðàíèöà).  
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Ïàðàìåòðû  
ADJUST  Îïöèè Îïèñàíèå 

<==END==> 
 
 

 Óêàçûâàåò íà êîíåö ñïèñêà 
íàñòðàèâàåìûõ ïàðàìåòðîâ. 
Íàæìèòå êíîïêó M ENU äëÿ 
ïå÷àòè ïåðâîãî ïàðàìåòðà (<CNT-
ORG>). Íàæìèòå TEAR OFF äëÿ 
ïå÷àòè ïîñëåäíåãî ïàðàìåòðà 
(<CUTADJL>). 
Íàæìèòå ONLINE äëÿ ïîâòîðíîé 
ïå÷àòè ìåíþ <<FUNCTION>>. 
 

 

Òàáëèöà 5.5 Ïàðàìåòðû è îïöèè ôóíêöèè ADJUST
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè îîòâåòñòâóþò çàâîäñêèì íàñòðîéêàì
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Ïîðÿäîê äåéñòâèé

Ïåðåä íàñòðîéêîé ïîëîæåíèÿ ïå÷àòè Âû äîëæíû òî÷íî âû÷èñëèòü
íåîáõîäèìûå âåëè÷èíû. Ïðåæäå, ÷åì íà÷àòü âûðàâíèâàíèå, óáåäèòåñü â
íàëè÷èè ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè â ïðèíòåðå. Íèæåñëåäóþùèé ïðèìåð
äåìîíñòðèðóåò, êàê òî÷íî íàñòðîèòü âåðõíþþ ãðàíèöó ïå÷àòè äëÿ
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè.

1. Âîéäèòå â ðåæèì íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ ïðèíòåðà.

Íàæìèòå îäíîâðåìåííî êíîïêó TEAR OFF è ONLINE äî
ïîÿâëåíèÿ çâóêîâîãî ñèãíàëà. Äîæäèòåñü îêîí÷àíèÿ ïå÷àòè
ïðèíòåðà è ïðîâåðüòå ñîäåðæàíèå ìåíþ <<FUNCTION>>:

<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST   SELF-TST  HEX-DUMP

  V-ALMNT

2. Âûáåðèòå ôóíêöèþ ADJUST.

Íàæìèòå íåñêîëüêî ðàç êíîïêó LOAD èëè LF/FF äëÿ óñòàíîâêè
êðàñíîãî êóðñîðà ïîä ADJUST. Íàæìèòå êíîïêó MENU èëè
TEAR OFF äëÿ âûáîðà ôóíêöèè ADJUST è ïå÷àòè èõ îïöèé äëÿ
<CNT-ORG>:

<CNT-ORG>

 1/6IN   1.8/6IN   2/6IN   3/6IN   4/6IN   5/6IN   6/6IN   7/6IN   8/6IN   9/6IN

 10/6IN  11/6IN   ....

3. Âûáåðèòå çíà÷åíèå â äèàïàçîíå îò 1/6 äþéìà äî 66/6 äþéìà.

Íàæìèòå íåñêîëüêî ðàç êíîïêó LOAD èëè LF/FF äëÿ óñòàíîâêè
êðàñíîãî êóðñîðà ïîä íåîáõîäèìóþ îïöèþ. Íàæìèòå êíîïêó
MENU äëÿ åå âûáîðà è ïå÷àòè ïàðàìåòðà <CNTFINE>.  Ïðè
íåîáõîäèìîñòè âûïîëíèòå òî÷íóþ íàñòðîéêó âåðõíåé ãðàíèöû
ïå÷àòè, â ïðîòèâíîì ñëó÷àå, ïåðåõîäèòå ê ïóíêòó 4.

4. Âûéäèòå èç ôóíêöèè ADJUST.

Íàæìèòå êíîïêó ONLINE äëÿ âûõîäà èõ ôóíêöèè ADJUST è
ïîâòîðíîé ïå÷àòè ìåíþ <<FUNCTION>>.
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ÈÇÌÅÍÅÍÈÅ ÍÀÑÒÐÎÅÊ
ÊÎÍÔÈÃÓÐÀÖÈÈ

5. Âûõîä èç ðåæèìà íàñòðîåê è ñîõðàíåíèå çíà÷åíèÿ âåðõíåé
ãðàíèöû ïå÷àòè.

Óáåäèòåñü, ÷òî êðàñíûé êóðñîð íàõîäèòñÿ ïîä SAVE & END, à
çàòåì íàæìèòå êíîïêó  MENU èëè TEAR OFF.

6. Ïðîâåðêà âåðõíåé ãðàíèöû ïå÷àòè.

Çàãðóçèòå áóìàãó è ïðîâåðüòå ïå÷àòü, èñïîëüçóÿ ïðîãðàììíîå
îáåñïå÷åíèå. Ïðè íåîáõîäèìîñòè âîéäèòå ïîâòîðíî â ðåæèì
íàñòðîéêè è âûïîëíèòå òî÷íóþ íàñòðîéêó âåðõíåé ãðàíèöû
ïå÷àòè, èçìåíèâ çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðà <CNTFINE>.

Ôóíêöèÿ CONFIG îïðåäåëÿåò èñõîäíóþ êîíôèãóðàöèþ ïðèíòåðà. Ïðè
íåîáõîäèìîñòè Âû ìîæåòå óñòàíîâèòü ñëåäóþùèå ïàðàìåòðû:

• Ïðîòÿæêà ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè äî ëèíèè îòðûâà
• Àâòîçàãðóçêà îòäåëüíûõ ëèñòîâ
• Ïðÿìîå äåêîäèðîâàíèå íåêîòîðûõ êîìàíä
• Ïîäêëþ÷åíèå èíäèêàòîðà «Âíå çîíû»

Â Òàáëèöå 5.6 ïðèâåäåíû ïàðàìåòðû è èõ îïöèè. Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü
äåéñòâèé îïèñàíà  ïîñëå òàáëèöû.

Òàáëèöà 5.6 Ïàðàìåòðû è îïöèè ôóíêöèè CONFIG
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ñîîòâåòñòâóþò çàâîäñêèì

óñòàíîâêàì.

Ïàðàìåòðû 
CONFIG  Îïöèè Îïèñàíèå  

MANUAL  Àâòîìàòè÷åñêàÿ è ðó÷íàÿ 
ïðîòÿæêà äî ëèíèè îòðûâà.  
Àâòîìàòè÷åñêàÿ ïðîòÿæêà 
îòêëþ÷åíà è îíà âûïîëíÿåòñÿ 
íàæàòèåì êíîïêè TEAR OFF.  

<TEAROFF>  

AUTO  Ðåæèì àâòîìàòè÷åñêîé ïðîòÿæêè 
âêëþ÷åí äëÿ ïåðôîðèðîâàííîé 
áóìàãè. Òàêæå ìîæåò 
âûïîëíÿòüñÿ íàæàòèåì êíîïêè 
TEAR OFF.  
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Òàáëèöà 5.6 Ïàðàìåòðû è îïöèè ôóíêöèè CONFIG
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ñîîòâåòñòâóþò çàâîäñêèì
óñòàíîâêàì.

Ïàðàìåòðû 
CONFIG  Îïöèè Îïèñàíèå  

<TEARPOS>   
VISIBLE  
 
 
 
 
 
 
 
ALWAYS  

Ïîëîæåíèå ëèíèè îòðûâà.  
Çàäàéòå ýòó îïöèþ, åñëè, 
ñîãëàñíî íàñòðîéêàì â 
ïðîãðàììíîì îáåñïå÷åíèè, ïîñëå 
ïå÷àòè ïîñëåäíèõ äàííûõ áóìàãà 
àâòîìàòè÷åñêè ïðîäâèãàåòñÿ ê 
âåðõíåé ãðàíèöå ïå÷àòè. Ïðèíòåð 
âûïîëíÿåò ïðîòÿæêó ê ëèíèè 
îòðûâà, íå ïðîãîíÿÿ ñòðàíèöó.   
Çàäàéòå ýòó îïöèþ, åñëè, 
ñîãëàñíî íàñòðîéêàì â 
ïðîãðàììíîì îáåñïå÷åíèè, 
ïðîòÿæêà áóìàãè íå âûïîëíÿåòñÿ. 
Ïî îêîí÷àíèè ïîäà÷è äàííûõ 
ïðèíòåð âûïîëíèò ïðîòÿæêó äî 
ëèíèè îòðûâà ïîñëå ïðîãîíà 
ñòðàíèöû.  
 
Ïðèìå÷àíèå: Äëÿ îáåèõ îïöèé 
ïðîòÿæêà äî ëèíèè îòðûâà 
âûïîëíÿåòñÿ íåâåðíî, åñëè 
çíà÷åíèå äëèíû ñòðàíèöû íå 
ñîîòâåòñòâóåò øàãó 
ïåðôîðàöèè  

Ñëåäóþùèé ïàðàìåòð <TEAR-EN> ïå÷àòàåòñÿ, êîãäà äëÿ ïàðàìåòðà 
<TEAROFF> çàäàíî çíà÷åíèå TEAROFF:AUTO.  
<TEAR-EN>   

0 SEC  
1 SEC 
2 SEC 
4 SEC 
6 SEC  

Òàê íàçûâàåìîå «Offset time». 
Ýòî âðåìÿ ñ ìîìåíòà îêîí÷àíèÿ 
ïåðåäà÷è äàííûõ äëÿ ïå÷àòè äî 
ìîìåíòà âûïîëíåíèÿ ïðèíòåðîì 
àâòîìàòè÷åñêîé ïðîòÿæêè äî 
ëèíèè îòðûâà. Åñëè çà ýòî âðåìÿ 
ïðèíòåð âíîâü ïîëó÷èò äàííûå 
äëÿ ïå÷àòè, òî îí íå áóäåò 
âûïîëíÿòü àâòîìàòè÷åñêóþ 
ïðîòÿæêó äî ëèíèè îòðûâà.  
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Òàáëèöà 5.6 Ïàðàìåòðû è îïöèè ôóíêöèè CONFIG
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ñîîòâåòñòâóþò çàâîäñêèì
óñòàíîâêàì.

Ïàðàìåòðû 
CONFIG  Îïöèè Îïèñàíèå  

<TEAR-EN> 
(ïðîäîëæåíèå)  

 Â íåêîòîðûõ ïðèêëàäíûõ  
ïðîãðàììàõ ïåðåäà÷à äàííûõ 
ìîæåò âðåìåííî ïðåðûâàòüñÿ ïî 
êàêèì-ëèáî âíóòðåííèì ïðè÷èíàì. 
Ýòà îïöèÿ ïîçâîëÿåò èçáåæàòü 
íåæåëàòåëüíîé ïðîòÿæêè áóìàãè 
ïîñëå êàæäîé îñòàíîâêè ïåðåäà÷è 
äàííûõ çà ñ÷åò îæèäàíèÿ äî 6 
ñåêóíä.  

<CUTLOAD>  AUTO  
 
 
 
 
BUTTON  

Àâòîçàãðóçêà îòäåëüíûõ ëèñòîâ. 
Ëèñòû áóìàãè àâòîìàòè÷åñêè 
çàãðóæàþòñÿ ÷åðåç íåêîòîðîå âðåìÿ 
ïîñëå óñòàíîâêè áóìàãè â ëîòîê. 
 
Îòäåëüíûé ëèñò ìîæåò áûòü 
çàãðóæåí íàæàòèåì êíîïêè LOAD. 

Ïðè âûáîðå çíà÷åíèÿ CUTLOAD:AUTO äëÿ <CUTLOAD> ïå÷àòàåòñÿ 
ñëåäóþùèé ïàðàìåòð <LOADTIM>.  
<LOADTIM >   

0.5, 1.0, 
1.5, 2.0 2.5, 
3.0 ñåê    

Âðåìÿ íà÷àëà àâòîçàãðóçêè. 
Àâòîçàãðóçêà íà÷èíàåòñÿ, êîãäà 
ïîñëå óñòàíîâêè îòäåëüíûõ ëèñòîâ 
ïðîéäåò óêàçàííûé ïðîìåæóòîê 
âðåìåíè. 

<DECODE>   
DIRECT  
 
 
 
 
 
 
QUEUED  

Âðåìÿ äåêîäèðîâàíèÿ êîìàíäû.  
Ïðèíòåð äåêîäèðóåò íåêîòîðûå 
êîìàíäû ñðàçó ïîñëå ïîëó÷åíèÿ 
äàííûõ.  
Íàïðèìåð:  
ESC SUB I, ESC CR P (DPL24C+) 
ESC Q # (IBM  XL24E)  

 
Ïðèíòåð äåêîäèðóåò êîìàíäû 
ïîñëå çàãðóçêè âñåõ äàííûõ 
(âêëþ÷àÿ êîìàíäû) âî âõîäíîé 
áóôåð. Ýòî óñêîðÿåò ïîëó÷åíèå 
äàííûõ, ïîòîìó ÷òî ïðèíòåð íå 
òðàòèò âðåìÿ íà äåêîäèðîâàíèå 
êîìàíä.  
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Òàáëèöà 5.6 Ïàðàìåòðû è îïöèè ôóíêöèè CONFIG
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ñîîòâåòñòâóþò çàâîäñêèì
óñòàíîâêàì.

Ïàðàìåòðû 
CONFIG  Îïöèè Îïèñàíèå  

 Êîíòðîëü çîíû ïå÷àòè.    
ENABLE  Êîíòðîëèðóåò ïîëîæåíèå ëåâîãî è 

ïðàâîãî êðàÿ áóìàãè ïðè çàãðóçêå 
áóìàãè. Ïðèíòåð íå ïå÷àòàåò 
äàííûå âíå áóìàæíîãî ëèñòà, è â 
ýòîì ñëó÷àå çàãîðàåòñÿ èíäèêàòîð 
AREA OVER.  

<AREACNT>  

DISABLE  Íå êîíòðîëèðóåò ïîëîæåíèå 
áóìàãè. Çàäàâàéòå ýòó îïöèþ ïðè 
èñïîëüçîâàíèè öâåòíîé áóìàãè è 
ïðåïðèíòîâ.  

 Ñîñòîÿíèå ïðèíòåðà ïîñëå çàãðóçêè 
áóìàãè â àâòîíîìíîì ðåæèìå.    

<ON-LOAD>  

OFFLINE  
 
ONLINE  

Îñòàåòñÿ â àâòîíîìíîì ðåæèìå 
ïîñëå çàãðóçêè áóìàãè.  
Ïåðåõîäèò â ðåæèì ðàáîòû ñ 
êîìïüþòåðîì (online) ïîñëå 
çàãðóçêè áóìàãè.  

<LOCK>   
 
NONE  
 
SETUP  
 
 
 
 
ALL  

Áëîêèðóåò ôóíêöèþ íàñòðîéêè 
ïàðàìåòðîâ ïðèíåòðà.  
Âêëþ÷àåò êíîïêè ïàíåëè 
óïðàâëåíèÿ ïðèíòåðà.  
Îòêëþ÷àåò êíîïêè, ñâÿçàííûå ñ 
èçìåíåíèåì ïàðàìåòðîâ âî 
èçáåæàíèå ïåðåõîäà â ðåæèì 
íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ â 
àâòîíîìíîì ðåæèìå.  
Îòêëþ÷àåò êíîïêè, ñâÿçàííûå ñ 
èçìåíåíèåì ïàðàìåòðîâ, à òàêæå 
êíîïêè LOCK, FONT, è MENU.  

 
 
DISABLE  

<//S//>  

ENABLE  

Êîìàíäà «Ïå÷àòü íà îòäåëüíûõ 
ëèñòàõ» (//S//).  
Îòêëþ÷åíèå êîìàíäû.    
Ïîäêëþ÷åíèå êîìàíäû.    
Ïðèìå÷àíèå: Êîìàíäà  «Ïå÷àòü íà 
îòäåëüíûõ ëèñòàõ» (//S//) èçìåíÿåò 
èñòî÷íèê ïîäà÷è áóìàãè íà ëîòîê è 
æäåò ðó÷íîé çàãðóçêè ëèñòà.  
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Òàáëèöà 5.6 Ïàðàìåòðû è îïöèè ôóíêöèè CONFIG
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ñîîòâåòñòâóþò çàâîäñêèì
óñòàíîâêàì.

Ïàðàìåòðû 
CONFIG  Îïöèè Îïèñàíèå 
<CONT-PE>  

TRACTOR  

EDGE  

Îïðåäåëÿåò êîíåö 
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè.  
Ñ ïîìîùüþ äàò÷èêà, 
óñòàíîâëåííîãî íà 
áóìàãîïðîòÿæíîì ìåõàíèçìå.  
Íåçàïå÷àòûâàåìàÿ çîíà äëÿ 
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè: îêîëî 80 
ìì  
Íåñìîòðÿ íà êîíåö ñòðàíèöû, 
ïå÷àòü ïðîäîëæàåòñÿ íà ñàìîì åå 
êðàþ.  
Íåçàïå÷àòûâàåìàÿ çîíà ñîñòàâëÿåò 
ïðèìåðíî ïî 4.7 ìì  â êîíöå îäíîãî 
ïåðôîðèðîâàííîãî ëèñòà è â íà÷àëå 
äðóãîãî. 

GATHER  

ENABLE  
DISABLE  

Ïîäêëþ÷åíèå çàùèòû ïå÷àòíîé 
ëåíòû ïðè ïðîòÿæêå 
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè íà ñòðîêó.  
Çàùèòà ëåíòû ïîäêëþ÷åíà. 
Çàùèòà ëåíòû îòêëþ÷åíà. 

CUT-CTL  

PRCISIN  

SPEED  

Ïîäêëþ÷åíèå êîíòðîëÿ ïðîòÿæêè 
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè ïðè 
îòìåíå  êîìàíäû TEAR OFF. 

Âûïîëíÿåòñÿ òî÷íûé êîíòðîëü 
ïðîòÿæêè ïåðôîðèðîâàííîé 
áóìàãè.  
Â ýòîì ñëó÷àå îñóùåñòâëÿåòñÿ 
íåáîëüøàÿ îáðàòíàÿ ïðîòÿæêà 
áóìàãè (åå âåðõíåãî êðàÿ, êîòîðûé 
âûãëÿäûâàò èç äàò÷èêà, 
îïðåäåëÿþùåãî âåðõíþþ ãðàíèöó 
ïå÷àòè). Ïðè îáíàðóæåíèè  êîíöà 
áóìàãè âî âðåìÿ ïðîòÿæêè, 
âûïîëíÿåòñÿ êîìàíäà ñîõðàíåíèÿ è 
çàãðóçêè ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè.  
Ïîäêëþ÷åíèå ñêîðîñòíîãî 
êîíòðîëÿ ïðîòÿæêè 
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè.  
Â ýòîì ñëó÷àå âûïîëíÿåòñÿ 
îáðàòíàÿ ïðîòÿæêà íà òó âåëè÷èíó, 
íà êîòîðóþ áóìàãó áûëà 
âûäâèíóòà.    
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Òàáëèöà 5.6 Ïàðàìåòðû è îïöèè ôóíêöèè CONFIG
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ñîîòâåòñòâóþò çàâîäñêèì
óñòàíîâêàì.

Ïàðàìåòðû 
CONFIG Îïöèè Îïèñàíèå 

Çàäàåò èçìåíåíèå ñêîðîñòè ïå÷àòè 
(ñêà÷êîì)  

SKIP-PR  

ENABLE  Ñêîðîñòü ïå÷àòè ìåíÿåòñÿ ïðè 
îáíàðóæåíèè ïðîáåëîâ â ñòðîêå.  

DISABLE  Ñêîðîñòü ïå÷àòè äëÿ ìåñò ñ 
ïðîáåëàìè íå ìåíÿåòñÿ.   
-Åñëè ñêîðîñòü ïå÷àòè äàííûõ ïåðåä
ïðîáåëîì îòëè÷àåòñÿ îò ñêîðîñòè
ïå÷àòè ïîñëå ïðîáåëîâ (íàïðèìåð,
òåêñò êà÷åñòâà «Letter» + ïðîáåëû +
òåêñò êà÷åñòâà «Correspondence»),
ýòè èçìåíåíèÿ áóäóò
îñóùåñòâëÿòüñÿ, íåçàâèñèìî îò
äàííîé íàñòðîéêè.

STATUS  

ENABLE  

DISABLE  

Óñòàíîâêà ôóíêöèè àñèíõðîííîãî 
ïðèåìà.  
Èíôîðìàöèÿ î íåì ñîõðàíÿåòñÿ â 
ïåðåñûëî÷íîì áóôåðå ñ ïîìîùüþ 
çàïðîñà ñëîãîâîãî ðåæèìà.  
Èíôîðìàöèÿ î íåì íå ñîõðàíÿåòñÿ â 
ïåðåñûëî÷íîì áóôåðå ñ ïîìîùüþ 
çàïðîñà ñëîãîâîãî ðåæèìà.   

BANDCTL

ENABLE 
DISABLE 

Óìåíüøàåò âûñîòó îáðàòíîãî 
ïåðåâîäà ñòðîêè. Ýòî íåîáõîäèìî ïðè 
ïå÷àòè óâåëè÷åííûõ ïî âåðòèêàëè è 
ñîñòàâíûõ ñèìâîëîâ  
Óìåíüøåíèå âûïîëíÿåòñÿ. 
Óìåíüøåíèå íå âûïîëíÿåòñÿ. 



ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ ÏÐÈÍÒÅÐÀ

Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ5-46

Òàáëèöà 5.6 Ïàðàìåòðû è îïöèè ôóíêöèè CONFIG
(ïðîäîëæåíèå)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ïîä÷åðêíóòûå îïöèè ñîîòâåòñòâóþò çàâîäñêèì
óñòàíîâêàì.

TOF-CTL

DRIVER 

SETUP 

Êîíòðîëü âåðõíåé ãðàíèöû ïå÷àòè 
âûïîëíÿåòñÿ ëèáî ïðèíòåðîì ñ 
ïàíåëè óïðàâëåíèÿ, ëèáî äðàéâåðîì  
ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ 
êîìïüþòåðà. 
Óñòàíîâêà âåðõíåé ãðàíèöû ïå÷àòè 
äðàéâåðîì. 
Óñòàíîâêà âåðõíåé ãðàíèöû ïå÷àòè ñ 
ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ïðèíòåðà 

<==END==>  Óêàçûâàåò íà êîíåö ñïèñêà 
íàñòðàèâàåìûõ ïàðàìåòðîâ. Íàæìèòå 
êíîïêó MENU äëÿ ïå÷àòè ïåðâîãî 
ïàðàìåòðà (<TEAROFF >). Íàæìèòå 
TEAR OFF äëÿ ïå÷àòè ïðåäûäóùåãî 
ïàðàìåòðà . Íàæìèòå ONLINE äëÿ 
ïîâòîðíîé ïå÷àòè ìåíþ 
<<FUNCTION>>.  

AUTO-PR

ENABLEE 
DISABLE  

Установите, следует ли запускать 
печать автоматически, если прием 
данных прерывается на 0,5 секунды, 
пока нераспечатанные данные 
остаются в буфере принтера.
Отключите автоматическую печать.
Включите автоматическую печать.
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2. Âûáåðèòå ôóíêöèþ CONFIG.

Íàæìèòå íåñêîëüêî ðàç êíîïêè LOAD èëè LF/FF äëÿ óñòàíîâêè
êðàñíîãî êóðñîðà ïîä CONFIG. Íàæìèòå êíîïêó MENU äëÿ åå
âûáîðà è ïå÷àòè îïöèé <TEAROFF>:

<TEAROFF> MANUAL   AUTO

3. Âûáåðèòå îïöèþ.

Íàæìèòå  êíîïêó LOAD èëè LF/FF äëÿ óñòàíîâêè êóðñîðà ïîä
MANUAL èëè AUTO. Íàæìèòå êíîïêó MENU äëÿ âûáîðà
îïöèè è ïå÷àòè ïàðàìåòðà <TEARPOS>. Åñëè íóæíî èçìåíèòü
äðóãèå ïàðàìåòðû, ïîâòîðèòå äåéñòâèÿ åùå ðàç, â ïðîòèâíîì
ñëó÷àå, ïåðåõîäèòå ê øàãó 4.

4. Âûéäèòå èç ôóíêöèè CONFIG.

Íàæìèòå êíîïêó ONLINE äëÿ âûõîäà èç ôóíêöèè CONFIG è
ïîâòîðíîé ïå÷àòè ìåíþ <<FUNCTION>>.

5. Âûïîëíèòå îäíî èç ñëåäóþùèõ äåéñòâèé.

• Âûáåðèòå äðóãóþ ôóíêöèþ
• Âûéäèòå èç ðåæèìà íàñòðîéêè, ñîõðàíèâ èçìåíåíèÿ.

Ïîäðîáíûå îïèñàíèÿ äðóãèõ ôóíêöèé ïðèâåäåíû â äðóãèõ
ðàçäåëàõ äàííîé ãëàâû.  Äëÿ âûõîäà èç ðåæèìà íàñòðîéêè  è
ñîõðàíåíèÿ âûáðàííûõ îïöèé óáåäèòåñü, ÷òî êðàñíûé êóðñîð
íàõîäèòñÿ ïîä SAVE & END, à çàòåì íàæìèòå êíîïêó MENU èëè
TEAR OFF.

Ïîðÿäîê äåéñòâèé

Äëÿ èçìåíåíèÿ îïöèé êîíôèãóðàöèè ïðèíòåðà, óáåäèòåñü â íàëè÷èè
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè â ïðèíòåðå è âûïîëíèòå ñëåäóþùèå äåéñòâèÿ:

1. Âîéäèòå â ðåæèì íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ.

Íàæìè îäíîâðåìåííî êíîïêè TEAR OFF è ONLINE äî
ïîÿâëåíèÿ çâóêîâîãî ñèãíàëà. Äîæäèòåñü êîíöà ïå÷àòè è
ïðîâåðüòå ñîäåðæàíèå ìåíþ <<FUNCTION>>:

<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST   SELF-TST  HEX-DUMP

V-ALMNT
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<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST  SELF-TST  HEX-DUMP

  V-ALMNT

2. Âûáåðèòå ôóíêöèþ SAVE&END.

Óáåäèòåñü, ÷òî êðàñíûé êóðñîð íàõîäèòñÿ ïîä SAVE & END.
Íàæìèòå êíîïêó MENU èëè TEAR OFF äëÿ âûáîðà SAVE
&END.  Ïðèíòåð âûéäåò èç ðåæèìà íàñòðîéêè è âåðíåòñÿ â
ðåæèì ðàáîòû ñ êîìïüþòåðîì (èíäèêàòîð ONLINE ñòàíåò
çåëåíûì). Âñå ñäåëàííûå èçìåíåíèÿ áóäóò ñîõðàíåíû.

Ýòîò ðàçäåë îïèñûâàåò êàê âûéòè èç ðåæèìà íàñòðîåê, ñîõðàíÿÿ
èçìåíåíèÿ:

Äëÿ íåìåäëåííîãî âûõîäà âûáåðèòå ôóíêöèþ SAVE & END. Âñå
ñäåëàííûå èçìåíåíèÿ áóäóò ñîõðàíåíû êàê íîâûå çíà÷åíèÿ ïî
óìîë÷àíèþ.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Åäèíñòâåííûé ñïîñîá âûõîäà èç ðåæèìà íàñòðîéêè áåç ñîõðàíåíèÿ
ñäåëàííûõ íàñòðîåê – îòêëþ÷åíèå åãî ïèòàíèÿ. Ïðè ïîñëåäóþùåì
âêëþ÷åíèè ïðèíòåðà àêòèâèðóþòñÿ çíà÷åíèÿ ïî óìîë÷àíèþ,
óñòàíîâëåííûå ðàíåå.

Ïîðÿäîê äåéñòâèé

Äëÿ âûõîäà èç ðåæèìà íàñòðîéêè è ñîõðàíåíèÿ èçìåíåíèé ñ ïîìîùüþ
ôóíêöèè  SAVE/END âûïîëíèòå ñëåäóþùèå äåéñòâèÿ:

1. Ðàñïå÷àòàéòå ìåíþ <<FUNCTION>>.

Ìåíþ <<FUNCTION>> äîëæíî áûòü íà ïîñëåäíåé ñòðîêå
ñòðàíèöû. Åñëè ìåíþ íå ïå÷àòàåòñÿ, íàæìèòå äëÿ ýòîãî êíîïêó
ONLINE. Åñëè Âû èñïîëüçóåòå ôóíêöèþ SELF-TST èëè HEX-
DUMP, íàæìèòå êíîïêó LF/FF âìåñòî ONLINE äëÿ ðàñïå÷àòêè
ìåíþ. Ìåíþ <<FUNCTION>> âûãëÿäèò òàê:

ÂÛÕÎÄ ÈÇ ÐÅÆÈÌÀ
ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ Ñ
ÑÎÕÐÀÍÅÍÈÅÌ
ÈÇÌÅÍÅÍÍÛÕ ÇÍÀ×ÅÍÈÉ
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ÂÎÑÑÒÀÍÎÂËÅÍÈÅ
ÍÀÑÒÐÎÅÊ ÏÎ
ÓÌÎË×ÀÍÈÞ

Ýòîò ðàçäåë îïèñûâàåò, êàê âîññòàíîâèòü íàñòðîéêè, àêòèâèðóåìûå ïðè
âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ, çàâîäñêèå íàñòðîéêè è íàñòðîéêè òîëüêî äëÿ
MENU1 è MENU2.

Âîññòàíîâëåíèå íàñòðîåê, àêòèâèðóåìûõ ïðè
âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ.

Ýòî íàñòðîéêè, õðàíÿùèåñÿ â ïîñòîÿííîé ïàìÿòè ïðèíòåðà. Íàèáîëåå
ïðîñòîé ñïîñîá èõ âîññòàíîâèòü – ýòî âûêëþ÷èòü ïðèíòåð, à çàòåì
âêëþ÷èòü. Ýòî óäîáíî, åñëè Âû íå ñîáèðàåòåñü ñîõðàíÿòü âíåñåííûå
èçìåíåíèÿ.

Âîññòàíîâëåíèå çàâîäñêèõ íàñòðîåê

Ñïèñîê çàâîäñêèõ íàñòðîåê ïðèâåäåí ðàíåå â ýòîé ãëàâå â ðàçäåëå
«Ïå÷àòü ñïèñêà òåêóùèõ íàñòðîåê». Äëÿ èçìåíåíèÿ âñåõ íàñòðîåê íà
çàâîäñêèå:

1. Âûêëþ÷èòå ïðèíòåð.

2. Âêëþ÷èòå ïðèíòåð, íàæàâ íà êíîïêè MENU, TEAR OFF è
ONLINE. Íå îòïóñêàéòå âñå òðè êíîïêè äî çâóêîâîãî ñèãíàëà.

Çàâîäñêèå íàñòðîéêè âîññòàíîâëåíû.

Âîññòàíîâëåíèå çàâîäñêèõ íàñòðîåê â MENU1 è
MENU2

Â ýòîì ñëó÷àå âîññòàíàâëèâàþòñÿ çàâîäñêèå íàñòðîéêè MENU1 è
MENU2, ïðèâåäåííûå â Òàáëèöå 5.3, íî íå âîññòàíàâëèâàþòñÿ
àïïàðàòíûå, êîíôèãóðàöèîííûå íàñòðîéêè è íàñòðîéêè ïîëîæåíèÿ
îáëàñòè ïå÷àòè. Äëÿ âîññòàíîâëåíèÿ çàâîäñêèõ íàñòðîåê â MENU1 è
MENU2:
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 <<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST   SELF-TST  HEX-DUMP

  V-ALMNT

1. Âîéäèòå â ðåæèì íàñòðîéêè.

Íàæìèòå îäíîâðåìåííî êíîïêó TEAR OFF è ONLINE äî
ïîÿâëåíèÿ çâóêîâîãî ñèãíàëà. Äîæäèòåñü îêîí÷àíèÿ ïå÷àòè è
ïðîâåðüòå ñîäåðæàíèå ìåíþ <<FUNCTION>>:

2. Âûáåðèòå ôóíêöèþ DEFAULT.

Íàæìèòå íåñêîëüêî ðàç êíîïêó LOAD èëè LF/FF äëÿ óñòàíîâêè
êðàñíîãî êóðñîðà ïîä ôóíêöèåé DEFAULT.  Çàòåì íàæìèòå
TEAR OFF èëè MENU äëÿ åå âûáîðà. Ïðèíòåð ïîâòîðíî
íàïå÷àòàåò ìåíþ <<FUNCTION>>. Çíà÷åíèÿ ïî óìîë÷àíèþ äëÿ
MENU1 è MENU2 âîññòàíîâëåíû.

3. Âûïîëíèòå îäíî èç ñëåäóþùèõ äåéñòâèé:

• Âûáåðèòå íîâûå îïöèè äëÿ MENU1 èëè MENU2.
• Âûéäèòå èç ðåæèìà íàñòðîéêè, ñîõðàíèâ çàâîäñêèå

óñòàíîâêè.

Ïîäðîáíàÿ èíôîðìàöèÿ ïðèâåäåíà â ðàçäåëå «Èçìåíåèå
íàñòðîåê MENU1 è MENU2».  Äëÿ âûõîäà èç ðåæèìà íàñòðîåê è
ñîõðàíåíèÿ íîâûõ çíà÷åíèé ïî óìîë÷àíèþ óáåäèòåñü, ÷òî
êðàñíûé êóðñîð óñòàíîâëåí ïîä SAVE & END, à çàòåì íàæìèòå
TEAR OFF èëè MENU.

Â ýòîì ðàçäåëå îïèñûâàåòñÿ èñïîëüçîâàíèå ñëåäóþùèõ ôóíêöèé:

• SELF-TST
• HEX-DUMP
• V-ALMNT

Äàííûå ôóíêöèè èñïîëüçóþòñÿ äëÿ ïðîâåðêè êà÷åñòâà ïå÷àòè è
äèàãíîñòèêè ïðèíòåðà. Êðîìå ýòîãî, ôóíêöèÿ HEX-DUMP
ïðåäîñòàâëÿåò ïîëåçíóþ èíôîðìàöèþ äëÿ ïðîãðàììèñòîâ.

ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÅ
ÔÓÍÊÖÈÉ ÄÈÀÃÍÎÑÒÈÊÈ
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Ðàñïå÷àòêà àâòîòåñòà (SELF-TST)

Ôóíêöèÿ SELF-TST âûïîëíÿåò ïå÷àòü òåñòîâûõ ñòðàíèö äëÿ ïðîâåðêè
ðàáîòû ïðèíòåðà íåçàâèñèìî îò êîìïüþòåðà.

Íà ðàñïå÷àòêå óêàçûâàåòñÿ íîìåð âåðñèè ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ
ïðèíòåðà, åãî âñòðîåííûå âàðèàíòû ýìóëÿöèè è âñå ñèìâîëû òåêóùåãî
íàáîðà ñèìâîëîâ. Åñëè â MENU1 âûáðàí âàðèàíò ýìóëÿöèè DPL24C
PLUS, òî ðåçóëüòàòû àâòîòåñòà ðàñïå÷àòûâàþòñÿ ñ èñïîëüçîâàíèåì
íàñòðîåê, çàäàííûõ â MENU1.

Ïîðÿäîê äåéñòâèé

Ïðèíòåð äîëæåí íàõîäèòüñÿ â ðåæèìå íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ. Óáåäèòåñü
â íàëè÷èè  ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè â ïðèíòåðå. Ïîñëå ýòîãî

1. Íàïå÷àòàéòå ìåíþ <<FUNCTION>>.

Ìåíþ <<FUNCTION>> äîëæíî áûòü íàïå÷àòàíî íà ïîñëåäíåé
ñòðîêå ñòðàíèöû. Åñëè îíî íå ðàñïå÷àòûâàåòñÿ, íàæìèòå
ONLINE. Åñëè Âû èñïîëüçóåòå ôóíêöèþ HEX-DUMP, íàæìèòå
êíîïêó LF/FF âìåñòî ONLINE. Ìåíþ <<FUNCTION>>
âûãëÿäèò òàê:

<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST   SELF-TST  HEX-DUMP

  V-ALMNT
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2. Âûáåðèòå ôóíêöèþ SELF-TST.

Íàæìèòå íåñêîëüêî ðàç LOAD èëè LF/FF äëÿ óñòàíîâêè
êðàñíîãî êóðñîðà ïîä SELF-TST, à çàòåì - MENU èëè TEAR
OFF. Ïðèíòåð âûáåðåò SELF-TST è íà÷íåò ïå÷àòü. Ââåðõó
ñòðàíèöû áóäåò íàïå÷àòàíî ìåíþ ïîìîùè, à çà íèì -  ñîáñòâåííî
äàííûå òåñòà. Ïðèíòåð äîëæåí íàõîäèòüñÿ â àâòîíîìíîì ðåæèìå
ðàáîòû (not online).

3. Èçó÷èòå ðåçóëüòàòû òåñòà.

Ïðèìåð ðåçóëüòàòà àâòîòåñòà ïðèâåäåí â Ãëàâå 2. Äëÿ
ïðèîñòàíîâêè ïå÷àòè òåñòà íàæìèòå êíîïêó MENU èëè TEAR
OFF, à äëÿ âîçîáíîâëåíèÿ – êíîïêó FONT èëè MENU.

4. Âûéäèòå èç ðåæèìà ïå÷àòè àâòîòåñòà.

Èñïîëüçóéòå îäèí èç ñëåäóþùèõ ñïîñîáîâ:

• Åñëè íåîáõîäèìî îñòàòüñÿ â ðåæèìå íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ
íàæìèòå LF/FF. Ïðè ýòîì ìåíþ <<FUNCTION>> áóäåò
íàïå÷àòàíî ïîâòîðíî.

• Äëÿ âûõîäà èç SELF-TST è ïåðåõîäà â ðåæèì ðàáîòû ñ
êîìïüþòåðîì, íàæìèòå êíîïêó ONLINE. Ïðèíòåð ïðè ýòîì
ñîõðàíèò âñå íàñòðîéêè.

Òåñò ñàìîêîíòðîëÿ òàêæå ìîæíî àêòèâèðîâàòü, åñëè âûêëþ÷èòü
ïðèíòåð, à çàòåì âêëþ÷èòü, íàæàâ ïðè ýòîì êíîïêó LF/FF. Òàêîé
âàðèàíò óäîáåí, êîãäà Âû íàñòðàèâàåòå ïðèíòåð â ïåðâûé ðàç.

Ïå÷àòü äàííûõ â øåñòíàäöàòåðè÷íîì âèäå (HEX-
DUMP)

Ýòà ôóíêöèÿ ðàñïå÷àòûâàåò äàííûå è êîìàíäû â øåñòíàäöàòèðè÷íîì
âèäå è â âèäå ñîêðàùåííûõ êîäîâ óïðàâëåíèÿ. Ïðè ýòîì èñïîëüçóþòñÿ
íàáîð ñèìâîëîâ IBM 2. Ôóíêöèÿ HEX-DUMP íåîáõîäèìà äëÿ ïðîâåðêè
ïðàâèëüíîñòè êîìàíä, ïîñûëàåìûõ íà ïðèíòåð ñ êîìïüþòåðà, à òàêæå
ïðàâèëüíîñòè èõ âûïîëíåíèÿ. Ìîæåò òàêæå èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ îòëàäêè
ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ.
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Ïîðÿäîê äåéñòâèé

Äëÿ ïå÷àòè äàííûõ â øåñòíàäöàòèðè÷íîì âèäå ïðîâåðüòå íàëè÷èå
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè â ïðèíòåðå, à çàòåì âûïîëíèòå ñëåäóþùèå
äåéñòâèÿ:

1. Âîéäèòå â ðåæèì íàñòðîéêè.

Íàæìèòå îäíîâðåìåííî êíîïêè TEAR OFF è ONLINE äî
ïîÿâëåíèÿ çâóêîâîãî ñèãíàëà. Äîæäèòåñü êîíöà ïå÷àòè è
ïðîâåðüòå ñîäåðæàíèå ìåíþ <<FUNCTION>>:

<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST   SELF-TST  HEX-DUMP

  V-ALMNT

2. Âûáåðèòå ôóíêöèþ HEX-DUMP.

Íàæìèòå íåñêîëüêî ðàç êíîïêó LOAD èëè LF/FF äëÿ óñòàíîâêè
êðàñíîãî êóðñîðà ïîä HEX-DUMP, à çàòåì íàæìèòå TEAR OFF
èëè MENU. Ïðèíòåð ïåðåéäåò â ðåæèì online è íàïå÷àòàåò
çàãîëîâîê è êîðîòêîå ìåíþ ïîìîùè.

3. Ðàñïå÷àòàéòå äàííûå.

Äëÿ íà÷àëà ïå÷àòè îòïðàâüòå ôàéë èëè ïðîãðàììó íà ïðèíòåð.

Íàæìèòå êíîïêó MENU èëè TEAR OFF äëÿ ïðèîñòàíîâêè
ïå÷àòè, èëè æå åå âîçîáíîâëåíèÿ.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Ïî îêîí÷àíèè ïå÷àòè ïðèíòåð îñòàåòñÿ â ðåæèìå ðàáîòû ñ
êîìïüþòåðîì (èíäèêàòîð  ONLINE - çåëåíûé). Äëÿ ïå÷àòè
ñëåäóþùèõ äàííûõ îòïðàâüòå íà ïðèíòåð äðóãîé ôàéë.
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Ïðèìåð ïå÷àòè äàííûõ â øåñòíàäöàòèðè÷íîì âèäå.

4. Âûéäèòå èç ôóíêöèè HEX-DUMP.

Èñïîëüçóéòå îäèí èç ñëåäóþùèõ ñïîñîáîâ:

• ×òîáû îñòàòüñÿ â ðåæèìå íàñòðîéêè, íàæìèòå êíîïêó LF/FF.
Ìåíþ <<FUNCTION>> áóäåò ðàñïå÷àòàíî ïîâòîðíî.
Ïîäðîáíåå î äðóãèõ ôóíêöèÿõ – ñì. äðóãèå ðàçäåëû äàííîé
ãëàâû.

• Äëÿ âîçâðàòà ê ðåæèìó ðàáîòû ñ êîìïüþòåðîì íàæìèòå
ONLINE. Åñëè Âû íàæìåòå ýòó êíîïêó âî âðåìÿ ïå÷àòè,
ïðèíòåð ñðàçó ïåðåéäåò â óêàçàííûé ðåæèì, è âñå äàííûå,
ïåðåäàííûå íà ïðèíòåð, íî åùå íå ðàñïå÷àòàííûå, áóäóò
ñòåðòû.

Âû òàêæå ìîæåòå âîéòè â ðåæèì ïå÷àòè äàííûõ â øåñòíàäöàòèðè÷íîì
âèäå, âûêëþ÷èâ ïðèíòåð, à çàòåì âêëþ÷èâ åãî îäíîâðåìåííî íàæàâ
êíîïêè  ONLINE è LF/FF äî ïîÿâëåíèÿ çâóêîâîãî ñèãíàëà.
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Âûðàâíèâàíèå ïå÷àòè ïî âåðòèêàëè (V-ALMNT)

Ôóíêöèÿ V-ALMNT ïîçâîëÿåò âûðàâíèâàòü ïîëîæåíèå ïå÷àòíûõ
ñèìâîëîâ ïî âåðòèêàëè, ÷òî èíîãäà áûâàåò íåîáõîäèìî ïðè
äâóíàïðàâëåííîé ïå÷àòè. Áóêâû, íàïå÷àòàííûå ñëåâà íàïðàâî, ìîãóò
áûòü ñäâèíóòû ïî ãîðèçîíòàëè îòíîñèòåëüíî áóêâ, íàïå÷àòàííûõ â
îáðàòíîì íàïðàâëåíèè òàê, êàê ïîêàçàíî íèæå:

ДАННЫЙ ПРИМЕР ПОКАЗЫВАЕТ КАК ВЫГЛЯДИТ ПЕЧАТЬ,

 КОГДА ПЕЧАТНЫЕ СИМВОЛЫ НЕ ВЫРАВНЕНЫ

ПО ВЕРТИКАЛИ. ОБРАТИЕ ВНИМАНИЕ ЧТО ЛЕВАЯ

 ГРАНИЦА НЕ ПРЯМАЯ.

Èñïîëüçóéòå äàííóþ ïîñëåäîâàòåëüíîñòü äåéñòâèé äëÿ êîððåêòèðîâêè
âûðàâíèâàíèÿ ïî âåðòèêàëè.

Ïîðÿäîê äåéñòâèé

Ïðîâåðüòå íàëè÷èå ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè â ïðèíòåðå. Åñëè
âîçìîæíî, èñïîëüçóéòå áóìàãó íå óæå 216 ìì (8.5 äþéìà) âî èçáåæàíèå
ïå÷àòè íà âàëèêå. Ñì. ðàçäåë «Èçìåíåíèå íàñòðîåê MENU1 è MENU2».
Çàòåì:

1. Âîéäèòå â ðåæèì íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ.

Íàæìèòå îäíîâðåìåííî êíîïêè MENU è TEAR OFF äî
ïîÿâëåíèÿ çâóêîâîãî ñèãíàëà. Äîæäèòåñü êîíöà ïå÷àòè è
ïðîâåðüòå ñîäåðæàíèå ìåíþ <<FUNCTION>>:

<<FUNCTION>>
  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST   SELF-TST  HEX-DUMP
  V-ALMNT
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2. Âûáåðèòå ôóíêöèþ V-ALMNT.

Íàæìèòå íåñêîëüêî ðàç êíîïêè LOAD èëè LF/FF äëÿ óñòàíîâêè
êðàñíîãî êóðñîðà ïîä V-ALMNT, çàòåì íàæìèòå êíîïêó MENU
èëè TEAR OFF. Ïðèíòåð íàïå÷àòàåò ìåíþ ïîìîùè, à çàòåì
íà÷íåò ïå÷àòàòü ðÿäû ïàðàëëåëüíûõ ëèíèé ñ êà÷åñòâîì ïå÷àòè
«letter».

3. Íàñòðîéòå âåðòèêàëüíîå ðàñïîëîæåíèå ëèíèé ïðè ñêîðîñòè
ïå÷àòè «letter».

Åñëè âåðòèêàëüíûå ëèíèè ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé ñïëîøíóþ ëèíèþ
áåç èçëîìîâ, ïåðåõîäèòå ê øàãó  4.  Åñëè æå ëèíèè ñäâèíóòû
âëåâî, íàæèìàéòå íà êíîïêó LOAD äî èõ ñîâìåùåíèÿ, åñëè
âïðàâî – êíîïêó LF/FF.  (Íà ïðèâåäåííîì íèæå ðèñóíêå ïåðâàÿ
ñòðîêà ïå÷àòàåòñÿ ñëåâà íàïðàâî).

               Ëèíèè ñäâèíóòû âëåâî        Ëèíèè ñäâèíóòû âïðàâî

4. Íàñòðîéòå âåðòèêàëüíîå ðàñïîëîæåíèå ëèíèé ïðè ñêîðîñòè
ïå÷àòè «correspondence».

Íàæìèòå êíîïêó TEAR OFF äëÿ ïåðåêëþ÷åíèÿ ñêîðîñòè ïå÷àòè ñ
«letter» íà «correspondence».
Âûðîâíèòå ïîëîæåíèå âåðòèêàëüíûõ ëèíèé òàê, êàê îïèñàíî â
øàãå 3.

5. Íàñòðîéòå âåðòèêàëüíîå ðàñïîëîæåíèå ëèíèé ïðè ñêîðîñòè
ïå÷àòè «draft».

Íàæìèòå êíîïêó TEAR OFF äëÿ ïåðåêëþ÷åíèÿ ñêîðîñòè ïå÷àòè ñ
«correspondence» íà «draft».
Âûðîâíèòå ïîëîæåíèå âåðòèêàëüíûõ ëèíèé òàê, êàê îïèñàíî â
øàãå 3..



ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ ÏÐÈÍÒÅÐÀ

Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ 5-57

Í
àñòðîéêà

ïàðàì
åòðîâ

Ïðàâèëüíûå íàñòðîéêè âåðòèêàëüíîãî ðàñïîëîæåíèÿ
ëèíèé

Ñëåäóþùàÿ áëîê-ñõåìà äåìîíñòðèðóåò ñòðóêòóðó ðåæèìà íàñòðîéêè
ïàðàìåòðîâ äëÿ âàðèàíòà ýìóëÿöèè Fujitsu DPL24C PLUS. Îòëè÷èÿ äëÿ
ýìóëÿöèé IBM Proprinter XL24E è Epson ESC/P2 ïðèâåäåíû ïîñëå áëîê-
ñõåìû.

ÑÕÅÌÀ ÍÀÑÒÐÎÅÊ
ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ ÏÐÈÍÒÅÐÀ

6. Âûéäèòå  èç ôóíêöèè V-ALMNT.

Íàæìèòå êíîïêó ONLINE äëÿ âûõîäà èç ôóíêöèè V-ALMNT è
ñîõðàíåíèÿ íîâûõ íàñòðîåê. Ïðèíòåð âûéäåò èç ðåæèìà íàñòðîåê
ïàðàìåòðîâ è âåðíåòñÿ â ðåæèì ðàáîòû ñ êîìïüþòåðîì.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Äëÿ âûõîäà èç ôóíêöèè V-ALMNT Âû äîëæíû âûéòè èç
ðåæèìà íàñòðîåê.



ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ ÏÐÈÍÒÅÐÀ

Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ5-58

Ñõåìà DPL24C PLUS



ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ ÏÐÈÍÒÅÐÀ

Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ 5-59
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ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ ÏÐÈÍÒÅÐÀ

Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ5-60

Îòëè÷èÿ ðåæèìà íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ äëÿ
âàðèàíòà ýìóëÿöèè IBM Proprinter XL24E.

Â ðåæèìå ýìóëÿöèè ïðèíòåðà In the IBM Proprinter XL24E, îïöèè
MENU1 è MENU2 îòëè÷àþòñÿ îò ýìóëÿöèè DPL24C PLUS:

• Îòëè÷àþòñÿ îïöèè:

CHAR-W: NORMAL  *
2 TIMES

CHAR-H: NORMAL  *
2 TIMES

ATTRIB: NONE  *
ITALIC
SHADOW
BOLD

• Ââåäåí ïàðàìåòð AGM (àëüòåðíàòèâíûé ãðàôè÷åñêèé ðåæèì):

CHR-SET: SET 2  *
SET 1

AGM: OFF *
ON

PRF-SKIP: NO-SKIP  *
SKIP

• Äðóãèå çíà÷åíèÿ ïî óìîë÷àíèþ äëÿ LF-CODE:

LF-CODE: LF & CR
LF ONLY  *



ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ ÏÐÈÍÒÅÐÀ

Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ 5-61

Í
àñòðîéêà

ïàðàì
åòðîâ

Îòëè÷èÿ ðåæèìà íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ äëÿ
âàðèàíòà ýìóëÿöèè Epson ESC/P2.

• Íå çàäàíû ïàðàìåòðû ZEROFNT è LF-CODE.

• Îòëè÷àþòñÿ îïöèè:

PAGE LG:   4.0 IN
  4.5 IN
  5.0 IN
  5.5 IN
  

11.0 IN
11.5 IN *
     

22.0 IN

LANGUGE: USA
UK
GERMAN
SWEDISH
DANISH1
ITALIAN
SPANSH1
SPANSH2
JAPAN
NORWEGN
LATIN A
FRENCH
PAGE437*
PAGE850
PAGE860
PAGE863
PAGE865
ECMA94
DANISH2
ISO8859
PG852
PG852-T
PG855
PG866
HUNGARY
HUNG-T
SLOV
SLOV-T
POLISH
POLSH-T
MAZOWIA
MAZOW-T

LATIN2
LATN2-T
KAMENIC
KAMEN-T
TURKY
TURKY-T
CYRILIC
IBM437
IBM851
ELOT928
PG-DHN
LATIN-P
ISO-LTN
LITHUA1
LITHUA2
MIK
MACEDON
PG-MAC
ELOT927
ABG
ABY
DEC GR
HBR-OLD
PG862
HBR-DEC
GREEKII
ISO-TUK
KOREA
LEGAL
RUSCII
LATIN-9

CHR-SET: ITALIC *
GRAPHIC



ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ ÏÐÈÍÒÅÐÀ

Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ5-62

Óòîìèòåëüíîé ïðîöåäóðû íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ ñ èñïîëüçîâàíèåì
ïàíåëè óïðàâëåíèÿ, ìîæíî èçáåæàòü. Äëÿ ýòîãî ïåðåâåäèòå ïðèíòåð â
ñîîòâåòñòâóþùèé ðåæèì íàñòðîéêè îäíèì èç ñëåäóþùèõ ñïîñîáîâ:

• Âûêëþ÷èòå ïðèíòåð è âêëþ÷èòå îïÿòü, äåðæà ïðè ýòîì
êíîïêó MENU íàæàòîé. Íå îòïóñêàéòå êíîïêó äî çâóêîâîãî
ñèãíàëà.

• Çàäàéòå äëÿ ïðèíòåðà êîìàíäû ESC è ONLINE. Ýòè êîìàíäû
äîñòóïíû ïðè âñåõ âàðèàíòàõ ýìóëÿöèè.

Îòïðàâüòå çíà÷åíèÿ æåëàåìûõ íàñòðîåê îäíèì èç òðåõ ñïîñîáîâ:

• Ââåäèòå äàííûå íåïîñðåäñòâåííî ñ êëàâèàòóðû êîìïüþòåðà
ïåðåä íà÷àëîì ðàáîòû. Ïðè ðàáîòå â MS-DOS íàæìèòå
îäíîâðåìåííî êëàâèøè «Ctrl» è ëàòèíñêóþ «P». Äàííûå,
ââîäèìû ñ êëàâèàòóðû áóäóò ñðàçó ïåðåñûëàòüñÿ íà ïðèíòåð.
Êîãäà ââîä äàííûõ áóäåò îêîí÷åí, åùå ðàç íàæìèòå êëàâèøè
«Ctrl» è «P». Ýòîò ñïîñîá çàäàíèÿ äàííûõ óäîáåí ïðè
èçìåíåíèè íåáîëüøîãî êîëè÷åñòâà ïàðàìåòðîâ.

• Ñ ïîìîùüþ òåêñòîâîãî ðåäàêòîðà ïîäãîòîâüòå ôàéëà ñ
òðåáóåìûìè íàñòðîéêàìè, è îòïàâüòå åãî â ïðèíòåð. Ïðè
ðàáîòå â MS-DOS èñïîëüçóéòå êîìàíäó COPY. Ýòîò ñïîñîá
óäîáåí, êîãäà íàñòðîéêè íóæíî ìåíÿòü íåîäíîêðàòíî.

• Установите программу, которая позволяет интерактивного 
ввода данных настройки на экране. Этот метод является 
наиболее полезным из всех трех. Этот принтер снабжен CD, 
который содержит эту программу под названием DLMENU. 
Выполнить "setup.exe" в Utility папке CD, чтобы установить 
его.

Äëÿ âûõîäà èç íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ â ðåæèìå online îòïðàâüòå EXIT â
êà÷åñòâå ïîñëåäíåé êîìàíäû.

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ áîëåå ïîäðîáíîé èíôîðìàöèè îáðàòèòåñü ê ðóêîâîäñòâó
ïðîãðàììèñòà.

ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ
ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ ÏÐÈÍÒÅÐÀ
Â ÐÅÆÈÌÅ ÐÀÁÎÒÛ Ñ
ÊÎÌÏÜÞÒÅÐÎÌ (ONLINE)



Òåõíè÷åñêîå
îáñëóæ

èâàíèå

Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ 6-1

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ

Âàø ïðèíòåð òðåáóåò ñîâñåì íåìíîãî âíèìàíèÿ.
Äîñòàòî÷íî ëèøü èçðåäêà åãî ÷èñòèòü è ìåíÿòü
ëåíòî÷íûé êàðòðèäæ.

Ñìàçûâàòü ïðèíòåð îáû÷íî íå òðåáóåòñÿ. Åñëè êàðåòêà ïðèíòåðà
äâèãàåòñÿ ïëîõî, ïî÷èñòèòå ïðèíòåð. Åñëè ïðîáëåìó ðàçðåøèòü íå
óäàñòüñÿ, ñâÿæèòåñü ñ äèëåðîì äëÿ ðåøåíèÿ âîïðîñà î íåáõîäèìîñòè
ñìàçêè ïðèíòåðà.

Ïåðåäíÿÿ, çàäíÿÿ, âûõîäíàÿ è çâóêîçàùèòíàÿ êðûøêè çàùèùàþò
ïðèíòåð îò ïûëè, ãðÿçè è äðóãèõ çàãðÿçíÿþùèõ âåùåñòâ. Òåì íå ìåíåå,
îò áóìàãè âñå ðàâíî îòäåëÿþòñÿ íåáîëüøèå ÷àñòèöû, êîòîðûå
ñêàïëèâàþòñÿ âíóòðè ïðèíòåðà. Ýòîò ðàçäåë îáúÿñíÿåò, êàê ÷èñòèòü è
ïûëåñîñèòü ïðèíòåð, ïå÷àòíûé âàëèê è ïðèæèìíûå ðîëèêè äëÿ áóìàãè.

×èñòèòü ïðèíòåð ëó÷øå ñíÿâ ïåðåäíþþ, çàäíþþ è âûõîäíóþ êðûøêè è
ëîòîê äëÿ áóìàãè.

×èñòêà ïðèíòåðà ïûëåñîñîì

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ
Âî èçáåæàíèå òðàâì, ïåðåä ÷èñòêîé ïðèíòåðà  îòêëþ÷èòå åãî è
êîìïüþòåð îò ïèòàíèÿ è âûíüòå øíóð ïèòàíèÿ èç ðîçåòêè.

Äëÿ îáû÷íîé ÷èñòêè è ÷èñòêè ïûëåñîñîì:

1. Óäàëèòå áóìàãó èç ïðèíòåðà. Óáåäèòåñü, ÷òî ïèòàíèå âûêëþ÷åíî,
à çàòåì âûíüòå øíóð ïèòàíèÿ èç ðîçåòêè.

2. Ñ ïîìîùüþ íàñàäêè ïûëåñîñà ñ ìÿãêîé ùåòêîé î÷èñòèòå åãî
ñíàðóæè. Ïðîïûëåñîñüòå ëîòîê äëÿ áóìàãè è âåíòèëÿöèîííûå
îòâåðñòèÿ ñïåðåäè, ñëåâà, ñíèçó.

×ÈÑÒÊÀ ÏÐÈÍÒÅÐÀ

6



Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ6-2

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ

3. Ïðîòðèòå ïðèíòåð ñíàðóæè ìÿãêîé âëàæíîé òðÿïêîé, âêëþ÷àÿ
êðûøêè è ðàçäåëèòåëü.  Ìîæíî èñïîëüçîâàòü ìÿãêèå ìîþùèå
ñðåäñòâà.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ
Íå èñïîëüçóéòå ðàñòâîðèòåëè, êåðîñèí èëè àáðàçèâíûå
ìàòåðèàëû, òàê êàê îíè  ìîãóò ïîâðåäèòü ïðèíòåð.

4. Îòêðîéòå ïåðåäíþþþ êðûøêó è ñíèìèòå êàðòðèäæ ñ ïå÷àòíîé
ëåíòîé. Ñ ïîìîùüþ íàñàäêè ïûëåñîñà ñ ìÿãêîé ùåòêîé î÷èñòèòå
âàëèê, êàðåòêó è ïðèëåãàþùóþ ê íèì çîíó. Ïðè âûêëþ÷åííîì
ïèòàíèè Âû ìîæåòå ïåðåäâèãàòü ïå÷àòàþùóþ ãîëîâêó. Áóäüòå
îñòîðîæíû – íå æìèòå ñèëüíî íà ïëîñêèé êàáåëü, êîòîðûé
âûõîäèò èç êàðåòêè.

Плоский кабель

Ïðèíòåð. Âèä èçíóòðè

5. Óñòàíîâèòå ëåíòî÷íûé êàðòðèäæ. Çàêðîéòå ïåðåäíþþ êðûøêó.

6. Ñíèìèòå âûõîäíóþ êðûøêó. Ïðîïûëåñîñüòå ðîëèêè, ùåëü, êóäà
ïîäàåòñÿ áóìàãà, è ïðèëåãàþùóþ çîíó.

7. Ïîäíèìèòå ëîòîê äëÿ áóìàãè è çàäíþþ êðûøêó. Ïðîïûëåñîñüòå
íàïðàâëÿþùèå ïðîòÿæíîãî ìåõàíèçìà.



Òåõíè÷åñêîå
îáñëóæ

èâàíèå

Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ 6-3

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ

×èñòêà ïå÷àòíîãî âàëèêà è ïðèæèìíûõ ðîëèêîâ äëÿ
áóìàãè

×èñòèòü èõ íåîáõîäèìî îäèí ðàç â ìåñÿö äëÿ óäàëåíèÿ îñòàòêîâ êðàñêè.
Äëÿ ýòîãî, ïîëüçóÿñü î÷èñòèòåëåì, ðåêîìåíäîâàííûì Âàøèì
ïîñòàâùèêîì, ñäåëàéòå ñëåäóþùåå:

1. Ñìî÷èòå ìÿãêóþ òêàíü â íåáîëüøîì êîëè÷åñòâå î÷èñòèòåëÿ. Íå
äîïóñêàéòå ïîïàäàíèÿ î÷èñòèòåëÿ âíóòðü ïðèíòåðà.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ
Íå èñïîëüçóéòå ñïèðòîñîäåðæàùèå ñìåñè äëÿ ÷èñòêè âàëèêà.
Â ýòîì ñëó÷àå ðåçèíîâîå ïîêðûòèå âàëèêà ìîæåò ñòàòü áîëåå
æåñòêèì.

2. Ïîëîæèòå òêàíü íà âàëèê è âðàùàéòå åãî ñ ïîìîùüþ ðó÷êè
ïðîêðóòêè.

3. Äëÿ òîãî, ÷òîáû âûñóøèòü âàëèê, âîçüìèòå ñóõóþ òêàíü è òàêæå
âðàùàéòå âàëèê âðó÷íóþ.

4. Îñòîðîæíî ïðîòðèòå ïðèæèìíûå ðîëèêè òêàíüþ, ñìî÷åííîé â
î÷èñòèòåëå. Çàòåì ïðîòðèòå èõ ñóõîé òêàíüþ.

Âû ìîæåòå óñòàíîâèòü íîâûé ëåíòî÷íûé êàðòðèäæ èëè çàìåíèòü òîëüêî
ëåíòó. Â Ïðèëîæåíèè À ïðèâåäåíû íîìåðà ëåíòî÷íûõ êàðòðèäæåé è
îòäåëüíî ëåíòû. Íèæå îïèñàíû äåéñòâèÿ ïî çàìåíå ëåíòî÷íîãî
êàðòðèäæà. Ïðîöåäóðà ñìåíû òîëüêî ëåíòû ïðèâåäåíà â ïðèëîæåííîé ê
íåé èíñòðóêöèè.

Äëÿ çàìåíû êàðòðèäæà íåîáõîäèìî:

1. Âûêëþ÷èòü ïðèíòåð.

2. Îòêðûòü åãî ïåðåäíþþ êðûøêó. Äëÿ óïðîùåíèÿ ïðîöåäóðû
ñäâèíüòå êàðåòêó, ÷òîáû îíà íå êàñàëàñü ðîëèêîâ.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ
Åñëè âû íåäàâíî çàêîí÷èëè ïå÷àòü, ïå÷àòàþùàÿ ãîëîâêà
ìîæåò áûòü ãîðÿ÷åé.

ÇÀÌÅÍÀ ÏÅ×ÀÒÍÎÉ
ËÅÍÒÛ



Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ6-4

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ

Óäàëåíèå ëåíòî÷íîãî êàðòðèäæà

Печатная 

направляющая
Печатающая

 головка

3. Ñäâèíüòå ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè â ïîëîæåíèå D.

Ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè

4. ×òîáû ñíÿòü êàðòðèäæ, íàæìèòå íà ôèêñàòîðû ëåíòû,
ðàñïîëîæåííûå ñ äâóõ åãî ñòîðîí è îñòîðîæíî âûíüòå êàðòðèäæ.

Регулятор толщины 

бумаги

Передвиньте 

в положение D.
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Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ 6-5

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ
Íå âðàùàéòå  ðó÷êó ïðîêðóòêè ëåíòû ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè.

6. Óáåäèòåñü, ÷òî ïðèíòåð  âûêëþ÷åí.

Óñòàíîâêà ëåíòî÷íîãî êàðòðèäæà
7. Ñäâèíüòå ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè â ïîëîæåíèå D.

8. Îòêðîéòå ïåðåäíþþ êðûøêó.

5. Íàæìèòå íà ñåðûå îñâîáîæäàþùèå ëåíòó êíîïêè, ðàñïîëîæåííûå
ñáîêó ëåíòî÷íîãî êàðòðèäæà è ïåðåìåñòèòå ðîëèê èç ïîëîæåíèÿ
LOCK â ïîëîæåíèå FREE . Ïîâåðíèòå ðó÷êó ïðîêðóòêè ëåíòû ïî
÷àñîâîé ñòðåëêå äëÿ òîãî, ÷òîáû íàòÿíóòü ëåíòó

Ïîäãîòîâêà ëåíòî÷íîãî êàðòðèäæà

 

ïîâîðîò ðó÷êè
ïðîêðóòêè ëåíòû ïî
÷àñîâîé ñòðåëêå

ðó÷êà ïðîêðóòêè
ëåíòû

ðîëèê

íàæìèòå íà
îñâîáîæäàþùèå
ëåíòó êíîïêè



Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ6-6

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ

9. Óñòàíîâèòå ïå÷àòàþùóþ ãîëîâêó íàïðîòèâ çåëåíîé ìåòêè íà
âûõîäíîé êðûøêå ïðèíòåðà.

зеленая метка

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ
Íå òðîãàéòå ïå÷àòàþùóþ ãîëîâêó âî âðåìÿ èëè ñðàçó ïîñëå ïå÷àòè.
Ýòî ìîæåò âûçâàòü îæîãè. Ïîäîæäèòå, ïîêà ïðèíòåð îñòûíåò.

10. Âñòàâüòå ëåíòó ìåæäó ïå÷àòàþùåé ãîëîâêîé è ïå÷àòíîé
íàïðàâëÿþùåé, çàòåì ëåãêèì íàæàòèåì âñòàâüòå êàðòðèäæ
(Óáåäèòåñü, ÷òî ðó÷êà ïðîêðóòêè ëåíòû íàïðàâëåíà ââåðõ).

11. Ïîâåðíèòå ðó÷êó ïðîêðóòêè ëåíòû ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå, ÷òîáû
íàòÿíóòü ëåíòó.

12. Óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè è íóæíîå ïîëîæåíèå. Ïðè
ïå÷àòè íà îòäåëüíûõ ëèñòàõ - â ïîëîæåíèå 1. Â òàáëèöå 3.2 ãëàâû 3
ïðèâåäåíû òàêæå äðóãèå óñòàíîâêè.

13. Çàêðîéòå ïåðåäíþþ êðûøêó ïðèíòåðà.

печатная направляющая

печатающая головка

лента

печатная направляющая

передняя часть 

печатающей головки

 
ленточный картридж



Òåõíè÷åñêîå
îáñëóæ

èâàíèå
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Проволочный фиксатор 

печатающей головки

ÇÀÌÅÍÀ ÏÅ×ÀÒÀÞÙÅÉ
ÃÎËÎÂÊÈ

Çàìåíèòü ïå÷àòàþùóþ ãîëîâêó î÷åíü ëåãêî.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ
Åñëè âû íåäàâíî çàêîí÷èëè ïå÷àòü, ïå÷àòàþùàÿ ãîëîâêà ìîæåò
áûòü ãîðÿ÷åé.

Äëÿ òîãî, ÷òîáû ñíÿòü ïå÷àòàþùóþ ãîëîâêó:

1. Âûêëþ÷èòå ïðèíòåð.

2. Îòêðîéòå ïåðåäíþþ êðûøêó ïðèíòåðà è âûíüòå êàðòðèäæ.

3. Ñäâèíüòå ïðàâûé êîíåö ïðîâîëî÷íîãî ôèêñàòîðà ãîëîâêè âïåðåä,
÷òîáû ñíÿòü åãî ñî ñêîáû ñïðàâà îò êàðåòêè. Çàòåì îñâîáîäèòå
ïðîâîëî÷íûé ôèêñàòîð îò öåòðàëüíîé ñêîáû.

4. Ñíèìèòå ïå÷àòàþùóþ ãîëîâêó ñ ðàçúåìà íà êàðåòêå (ñì. ðèñóíîê
íèæå).

Çàìåíà ïå÷àòàþùåé ãîëîâêè
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Äëÿ óñòàíîâêè ïå÷àòàþùåé ãîëîâêè:

1. Îñòðîæíî âñòàâüòå íàïðàâëÿþùèå ïàçû ïå÷àòàþùåé ãîëîâêè íà
ôèêñèðóþùèå øòèôòû êàðåòêè.

2. Âñòàâüòå ïå÷àòàþùóþ ãîëîâêó â ðàçúåì è çàêðåïèòå
ïðîâîëî÷íûé ôèêñàòîð, äâèãàÿ åãî â îáðàòíîì íàïðàâëåíèè.
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Óñòðàíåíèå
íåèñïðàâíîñòåé
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Âàø ïðèíòåð ìàêñèìàëüíî íàäåæåí, íî èíîãäà ìîãóò
âîçíèêàòü ïðîáëåìû. Èõ ìîæíî ðåøèòü, èñïîëüçóÿ
ìàòåðèàëû äàííîé ãëàâû.  Åñëè ïðîáëåìó óñòðàíèòü
íå ïîëó÷àåòñÿ, ñâÿæèòåñü ñ äèëåðîì.

Äàííàÿ ãëàâà ñîñòîèò èç ðàçäåëîâ:

• Óñòðàíåíèå ïðîáëåì
• Èñïîëüçîâàíèå ôóíêöèé äèàãíîñòèêè
• Ãäå ïîëó÷èòü ïîìîùü

Â Òàáëèöàõ ðàçäåëà ïðèâåäåíû íàèáîëåå ÷àñòî âñòðå÷àþùèåñÿ ïðîáëåìû
è ïóòè èõ ðàçðåøåíèÿ. Ñþäà âõîäÿò:

• Ïðîáëåìû êà÷åñòâà ïå÷àòè
• Ïðîáëåìû, âîçíèêàþùèå ïðè ðàáîòå ñ áóìàãîé
• Ïðîáëåìû, ñâÿçàííûå ñ ôóíêöèîíèðîâàíèåì ïðèíòåðà
• Íåèñïðàâíîñòè ïðèíòåðà

Ïðîáëåìû êà÷åñòâà ïå÷àòè

Äàííûå ïðîáëåìû ÷àñòî áûâàþò âûçâàíû íåïðàâèëüíûìè íàñòðîéêàìè â
ïðèíòåðå èëè â ïðîãðàììíîì îáåñïå÷åíèè. Ïîñòåïåííîå óõóäøåíèå
êà÷åñòâà ïå÷àòè îáû÷íî ñâèäåòåëüñòâóþò îá èçíîñå ïå÷àòíîé ëåíòû. Â
òàáëèöå 7.1 ïðèâåäåíû íàèáîëåå ðàñïðîñòðàíåííûå ïðîáëåìû ïå÷àòè è
âîçìîæíûå âàðèàíòû èõ óñòðàíåíèÿ.

ÐÅØÅÍÈÅ ÏÐÎÁËÅÌ

7
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7-2 Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ

Tàáëèöà 7.1 Ïðîáëåìû êà÷åñòâà ïå÷àòè è èõ
óñòðàíåíèå

Ïðîáëåìà Âàðèàíò óñòðàíåíèÿ 

Ïðîâåðüòå ïðàâèëüíî ëè  óñòàíîâëåí êàðòðèäæ 
è ñâîáîäíî ëè äâèãàåòñÿ ëåíòà.  

Óáåäèòåñü, ÷òî ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè 
óñòàíîâëåí â ñîîòâåòñòâèè ñ òèïîì áóìàãè. Ñì. 
òàáë. 3.2 â ãëàâå 3.  

Îòïå÷àòàííûé 
òåêñò ñëèøêîì 
ñâåòëûé èëè 
ñëèøêîì òåìíûé.   

Ïðîâåðüòå èçíîñ ëåíòû. Çàìåíèòå åå ïðè 
íåîáõîäèìîñòè.    

Óáåäèòåñü, ÷òî ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè 
óñòàíîâëåí â ñîîòâåòñòâèè ñ òèïîì áóìàãè. Ñì. 
òàáë. 3.2 â ãëàâå 3. 

Ïðîâåðüòå èçíîñ ëåíòû. Çàìåíèòå åå ïðè 
íåîáõîäèìîñòè.    

Ïÿòíà èëè êëÿêñû 
íà ïå÷àòíîé 
ñòðàíèöå.  

Ïðîâåðüòå, íå çàãðÿçíåí ëè âåðõ ïå÷àòàþùåé 
ãîëîâêè. Ïðè íåîáõîäèìîñòè î÷èñòèòå åå 
ìÿãêîé òêàíüþ.    

Ñòðàíèöà ïóñòàÿ.   Ïðîâåðüòå ïðàâèëüíîñòü óñòàíîâêè êàðòðèäæà. 

Áåñïîðÿäî÷íàÿ 
ïå÷àòü, íàëè÷èå 
íåïðàâèëüíûõ 
ñèìâîëîâ èëè  
çíàêîâ "?"    

Ïðîâåðüòå ñîåäèíåíèå èíòåðôåéñíîãî êàáåëÿ ñ 
ïðèíòåðîì è  êîìïüþòåðîì. Ïðîâåðüòå 
èäåíòè÷íîñòü óñòàíîâêè âàðèàíòîâ ýìóëÿöèè â 
ïðèíòåðå è ïðîãðàììíîì îáåñïå÷åíèè. Ñì. 
ðàçäåë  Âûáîð ðåæèìà ýìóëÿöèè â ãëàâå 2.  

 Åñëè Âû èñïîëüçóåòå ïîñëåäîâàòåëüíûé 
èíòåðôåéñ RS-232C, óáåäèòåñü â èäåíòè÷íîñòè 
íåîáõîäèìûõ íàñòðîåê â ïðèíòåðå è 
ïðîãðàììíîì îáåñïå÷åíèè èëè êîìïüþòåðå. Ñì. 
ðàçäåë  Èçìåíåíèå àïïàðàòíûõ íàñòðîåê â 
ãëàâå 5.    
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Òàáë. 7.1 Ïðîáëåìû êà÷åñòâà ïå÷àòè è èõ óñòðàíåíèå
(ïðîäîëæåíèå)

Ïðîáëåìà Âàðèàíò óñòðàíåíèÿ 
Ïå÷àòü íå 
âûðîâíåíà ïî 
âåðòèêàëè 

Âîñïîëüçóéòåñü ôóíêöèåé V-ALMNT äëÿ 
ïðîâåðêè âûðîâíåííîñòè ïå÷àòè ïî âåðòèêàëè. 
Ïðè íåîáõîäèìîñòè ïîäïðàâüòå åå. Ñì. ðàçäåë 
Èñïîëüçîâàíèå ôóíêöèé äèàíîñòèêè â ãëàâå 5. 

Âåðõíèé îòñòóï 
íåâåðåí  

Âåðõíèé îòñòóï îïðåäåëÿåòñÿ ñóììîé óñòàíîâêè 
âåðõíåé ãðàíèöû ïå÷àòè, îòñòóïà, 
óñòàíîâëåííîãî â ïðîãðàììíîì îáåñïå÷åíèè è 
âåëè÷èíû TOP-MRG â íàñòðîéêàõ ïðèíòåðà. 
Âûïîëíèòå ñëåäóþùèå äåéñòâèÿ:  
  Óáåäèòåñü, ÷òî óñòàíîâêà âåðõíåé ãðàíèöû 
ïå÷àòè âåðíà. Çàâîäñêàÿ óñòàíîâêà ïî óìîë÷àíèþ 
äëÿ ýòîé âåëè÷èíû 25.4 ìì (1 äþéì). Ñì. ðàçäåë 
Èçìåíåíèå ïîëîæåíèÿ âåðõíåé ãðàíèöû 
ïå÷àòè â ãëàâå 5. 
  Ïðîâåðüòå âåðõíèé îòñòóï â ïðîãðàììíîì 
îáåñïå÷åíèè. Çà äåòåëüíîé èíôîðìàöèåé 
îáðàòèòåñü ê äîêóìåíòàöèè íà íåãî.  
  Ïðîâåðüòå çíà÷åíèå ïàðàìåòðà TOP-MRG â 
íàñòðîéêàõ ïðèíòåðà.  
Ñì. ðàçäåë Èçìåíåíèå íàñòðîåê â MENU1 è 
MENU2 â ãëàâå 5.  

Ìåæäó ñòðîêàìè 
äâîéíîå 
ðàññòîÿíèå 
âìåñòî 
îäèíàðíîãî.   

Ïðîâåðüòå çàäàííîå ðàññòîÿíèå ìåæäó ñòðîêàìè 
â ïðîãðàììíîì îáåñïå÷åíèè.  
Èçìåíèòå óñòàíîâêó CR-CODE â íàñòðîéêàõ 
ïðèíòåðà íà CR ONLY. 
Ñì. ðàçäåë Èçìåíåíèå íàñòðîåê â MENU1 è 
MENU2 â ãëàâå 5.  

Ïå÷àòü 
âûïîëíÿåòñÿ íà 
îäíîé ñòðîêå.  

Èçìåíèòå óñòàíîâêó CR-CODE â íàñòðîéêàõ 
ïðèíòåðà íà CR & LF. 
Ñì. ðàçäåë Èçìåíåíèå íàñòðîåê â MENU1 è 
MENU2 â ãëàâå 5.  

Ïå÷àòü 
ïîñëåäóþùåé 
ñòðîêè 
íà÷èíàåòñÿ ñ 
êîíöà 
ïðåäûäóùåé 
ñòðîêè, 
èãíîðèðóÿ 
çàäàííîå 
çíà÷åíèå ëåâîãî 
îòñòóïà.  

Èçìåíèòå óñòàíîâêó CR-CODE â íàñòðîéêàõ 
ïðèíòåðà íà LF & CR. 
Ñì. ðàçäåë Èçìåíåíèå íàñòðîåê â MENU1 è 
MENU2 â ãëàâå 5.   
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Ïðîáëåìû, âîçíèêàþùèå ïðè ðàáîòå ñ áóìàãîé

Òèïè÷íûå ïðîáëåìû è âîçìîæíûå ñïîñîáû èõ óñòðàíåíèÿ ïðèâåäåíû â
òàáëèöå 7.2. Áîëåå ïîäðîáíî î çàãðóçêå áóìàãè è ðàáîòå ñ íåé ñì. ãëàâó 3.

Tàáëèöà 7.2 Ïðîáëåìû, âîçíèêàþùèå ïðè ðàáîòå ñ
áóìàãîé, è èõ óñòðàíåíèå.

Òàáë. 7.1 Ïðîáëåìû êà÷åñòâà ïå÷àòè è èõ óñòðàíåíèå
(ïðîäîëæåíèå)

Ïðîáëåìà Âàðèàíò óñòðàíåíèÿ 
Åñëè âîçíèêíåò 
êàêàÿ-ëèáî 
îøèáêà ïå÷àòè 
ïðè ðàáîòå ñ 
Windows, ïðè 
ïîâòîðíîé 
ðàñïå÷àòêå 
ñòðàíèöû ïå÷àòü 
áóäåò èñêàæåíà.   

Åñëè âîçíèêíåò êàêàÿ-ëèáî îøèáêà ïå÷àòè ïðè 
ðàáîòå ñ Windows, íàæìèòå «reset» íà ïàíåëè 
óïðàâëåíèÿ èëè âûêëþ÷èòå ïðèíòåð, à çàòåì 
ïîñëå ïîâòîðíîãî âêëþ÷åíèÿ ïîâòîðèòå ïå÷àòü.  

Ïðîáëåìà Âàðèàíò óñòðàíåíèÿ 
Óáåäèòåñü, ÷òî ðåãóëÿòîð âûáîðà òèïà áóìàãè 
íàõîäèòñÿ â íóæíîì ïîëîæåíèè.  Ñäâèíüòå åãî 
íàçàä ïðè ïå÷àòè íà ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãå èëè 
âïåðåä ïðè ïå÷àòè íà îòäåëüíûõ ëèñòàõ.    
Óáåäèòåñü, ÷òî áóìàãà ïðèêðûâàåò äàò÷èê, 
ôèêñèðóþùèé åå îòñóòñòâèå, ò.å. ëåâûé êðàé 
áóìàãè ðàñïîëîæåí â 52 ìì îò ëåâîãî êðàÿ 
ïå÷àòíîãî âàëèêà äëÿ îòäåëüíûõ ëèñòîâ è â 41 ìì 
äëÿ ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè. (Ýòà ïðîáëåìà íå 
ìîæåò âîçíèêíóòü ïðè èñïîëüçîâàíèè 
áóìàãîïðîòÿæíîãî ìåõàíèçìà èëè ïðè ïå÷àòè íà 
îòäåëüíûõ ëèñòàõ, ïîäàâàåìûõ â ïðèíòåð òàê, ÷òî 
èõ ëåâûé êðàé êàñàåòñÿ ëåâîé íàïðàâëÿþùåé 
áóìàãè).   
Óáåäèòåñü, ÷òî äåðæàòåëè áóìàãè çàêðûòû è 
íàïðàâëÿþùèå ïðîòÿæíîãî óñòðîéñòâà 
óñòàíîâëåíû ïðàâèëüíî, â ñîîòâåñòâèè ñ øèðèíîé 
áóìàãè.   

Áóìàãà íå 
çàãðóæàåòñÿ èëè 
íå ïðîòÿãèâàåòñÿ.  

Óáåäèòåñü, ÷òî ïðèíòåð íå ôèêñèðóåò íàëè÷èå 
áóìàãè, ïîñëå òîãî, êàê Âû åå óäàëèëè èç 
ïðèíòåðà âðó÷íóþ. Åñëè ýòîãî íå ïðîèñõîäèò, 
íàæìèòå êíîïêó LOAD, ÷òîáû ïðèíòåð âûïîëíèë 
îïåðàöèþ âûãðóçêè áóìàãè, à çàòåì çàãðóçèòå 
áóìàãó ñíîâà.  
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Tàáëèöà 7.2 Ïðîáëåìû, âîçíèêàþùèå ïðè ðàáîòå ñ
áóìàãîé, è èõ óñòðàíåíèå (ïðîäîëæåíèå)

Ïðîáëåìà Âàðèàíò óñòðàíåíèÿ
Çàìÿòèå áóìàãè ïðè 
çàãðóçêå  

Ñäâèíüòå ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè â 
ïîëîæåíèå D.  
Âûêëþ÷èòå ïðèíòåð è óäàëèòå çàìÿòóþ 
áóìàãó. Óäàëèòå ëþáûå ïðåïÿòñòâèÿ íà 
ïóòè äâèæåíèÿ áóìàãè.  
Óáåäèòåñü, ÷òî ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè 
ñîîòâåòñòâóåò âûáðàííîìó òèïó. Ñì. òàáë. 
3.2 ãëàâû 3.  
Óáåäèòåñü, ÷òî áóìàãà íå ñìÿòà, íå èìååò 
ðâàíûå êðàÿ, íå ïîðâàíà è ïð.   
Ñíîâà çàãðóçèòå áóìàãó.  

Çàìÿòèå áóìàãè ïðè 
ïå÷àòè.    

Ñäâèíüòå ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè â 
ïîëîæåíèå D.  
Âûêëþ÷èòå ïðèíòåð è óäàëèòå çàìÿòóþ 
áóìàãó. Óäàëèòå ëþáûå ïðåïÿòñòâèÿ íà 
ïóòè äâèæåíèÿ áóìàãè.  
Óáåäèòåñü, ÷òî ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè 
ñîîòâåòñòâóåò âûáðàííîìó òèïó. Ñì. òàáë. 
3.2 ãëàâû 3.  
Ïðè ïå÷àòè íà ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãå 
óáåäèòåñü, ÷òî ïà÷êà áóìàãè íà âõîäå è íà 
âûõîäå èç ïðèíòåðà óñòàíîâëåíà 
ïðàâèëüíî. Áóìàãà äîëæíà èäòè 
ïðÿìîëèíåéíî.   

Ïåðôîðèðîâàííàÿ 
áóìàãà ñïîëçàåò ñ 
íàïðàâëÿþùèõ 
áóìàãîïðîòÿæíîãî 
ìåõàíèçìà; 
ïåðôîðàöèîííûå 
îòâåðñòèÿ ïðè ïå÷àòè 
ðâóòñÿ.   

Óáåäèòåñü, ÷òî íàïðàâëÿþùèå 
áóìàãîïðîòÿæíîãî ìåõàíèçìà óñòàíîâëåíû 
ïðàâèëüíî â ñîîòâåòñòâèè ñ øèðèíîé 
áóìàãè, è ÷òî ïåðôîðàöèîííûå îòâåðñòèÿ 
íà íåé ñîâïàäàþò ñî øòèôòàìè 
íàïðàâëÿþùèõ.   
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Ñîâåòû ïî óäàëåíèþ çàìÿòîé áóìàãè èç ïðèíòåðà

Åñëè ëèñò áóìàãè çàñòðÿë ìåæäó ãîëîâêîé ïðèíòåðà è ïå÷àòíûì âàëèêîì
è âûòàùèòü åãî íå ïîëó÷àåòñÿ, ñäåëàéòå ñëåäóþùåå:

1. Âûêëþ÷èòå ïðèíòåð è âûíüòå øíóð ïèòàíèÿ èç ðîçåòêè.

2. Íàæìèòå íà ôèêñàòîðû, ÷òîáû îñâîáîäèòü íàïðàâëÿþùèå
ïðîòÿæíîãî ìåõàíèçìà  è îòêðîéòå äåðæàòåëè áóìàãè.

3. Óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð òîëùèíû áóìàãè â ïîëîæåíèå D.

4. Ñäâèíüòå ïå÷àòàþùóþ ãîëîâêó òàê, ÷òîáû ìîæíî áûëî óäàëèòü
áóìàãó.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Åñëè âû íåäàâíî çàêîí÷èëè ïå÷àòü, ïå÷àòàþùàÿ ãîëîâêà ìîæåò
áûòü ãîðÿ÷åé. Êàñàéòåñü åå òîëüêî åñëè Âû óâåðåíû, ÷òî îíà
îñòûëà.

• Åñëè ïðèâåäåííàÿ
ïðîöåäóðà íå ïîìîãàåò,
âñòàâüòå ÷åòûðå
ïåðôîðèðîâàííûå
ñòðàíèöû â
áóìàãîïðîòÿæíûé
ìåõàíèçì è ïîâåðíèòå
ðó÷êó ïå÷àòíîãî âàëèêà
âïåðåä. Ñìÿòàÿ áóìàãà
áóäåò óäàëåíà. Ïåðåä ýòîé îïåðàöèåé óáåäèòåñü, ÷òî
ïå÷àòàþùàÿ ãîëîâêà íàõîäèòñÿ ïîñåðåäèíå çàìÿòîãî ïå÷àòíîãî
ëèñòà.
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Ïðîáëåìû, ñâÿçàííûå ñ ôóíêöèîíèðîâàíèåì
ïðèíòåðà

Åñëè âîçíèêàåò îäíà èç ïðîáëåì, ïðèâåäåííûõ â Òàáëèöå 7.3, çàãîðàåòñÿ
èíäèêàòîð PAPER OUT LED, ïîäàåòñÿ àâàðèéíûé ñèãíàë è ïðèíòåð
ïåðåõîäèò â àâòîíîìíûé ðåæèì.

Â òàêèõ ñëó÷àÿõ êíîïêè íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ñîîòâåòñòâóþò ôóíêöèÿì
àâòîíîìíîãî ðåæèìà.

Òàáëèöà 7.3 Ïðîáëåìû, ñâÿçàííûå ñ
ôóíêöèîíèðîâàíèåì ïðèíòåðà, è èõ óñòðàíåíèå

Íàçâàíèå 
îøèáêè Îïèñàíèå îøèáêè Ìåòîä óñòðàíåíèÿ 

Êîíåö áóìàãè 
(PE)    

Îáíàðóæåíî îòñóòñòâèå 
áóìàãè.  (*1)  

-Âñòàâüòå è çàãðóçèòå 
áóìàãó â ëîòîê.  

Çàìÿòèå áóìàãè  Êîíåö áóìàãè íå 
ôèêñèðóåòñÿ äàæå ïîñëå 
âûãðóçêè áîëüøîãî 
êîëè÷åñòâà ëèñòîâ 
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè 
èëè îòäåëüíûõ ëèñòîâ.  

-Óäàëèòå áóìàãó.  
-Íàæìèòå êíîïêó 
ÎNLINE äëÿ 
ïåðåâîäà ïðèíòåðà â 
ðåæèì ðàáîòû ñ 
êîìïüþòåðîì.  

Ïðè çàãðóçêå 
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãå 
ðåãóëÿòîð òèïà áóìàãè 
óñòàíîâëåí íà ïå÷àòü 
îòäåëüíûõ ëèñòîâ.  

- Ïåðåêëþ÷èòå 
ðåãóëÿòîð òèïà 
áóìàãè â íà÷àëüíîå 
ïîëîæåíèå.  

Îøèáêà 
ïåðåêëþ÷åíèÿ 
ðåãóëÿòîðà òèïà 
áóìàãè  

Ïðè çàãðóçêå íà 
îòäåëüíûõ ëèñòàõ 
ðåãóëÿòîð òèïà áóìàãè 
óñòàíîâëåí íà ïå÷àòü íà 
ïåðôîðèðîâàííîé 
áóìàãå.  
Â ñëó÷àå òàêîé îøèáêè, 
âñå êíîïêè ïàíåëè 
óïðàâëåíèÿ 
îòêëþ÷àþòñÿ.  

- Óäàëèòå 
çàãðóæåííóþ áóìàãó.    
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*1 Åñëè â íàñòðîéêàõ ïðèíòåðà  äëÿ ïàðàìåòðà PPR-OUT çàäàíî
çíà÷åíèå IGNORE, îòñóòñòâèå áóìàãè êîíòðîëèðîâàòüñÿ íå áóäåò.

Òàáëèöà 7.3 Ïðîáëåìû, ñâÿçàííûå ñ
ôóíêöèîíèðîâàíèåì ïðèíòåðà, è èõ óñòðàíåíèå

Íàçâàíèå 
îøèáêè  Îïèñàíèå îøèáêè  Ìåòîä óñòðàíåíèÿ  

Çàìÿòèå áóìàãè 
ïðè çàãðóçêå  

Ïîñëå òîãî, êàê íà 
áóìàãîïðîòÿæíîì 
ìåõàíèçìå ñðàáîòàåò 
äàò÷èê íàëè÷èÿ 
ïåðôîðèðîâàííîé 
áóìàãè, äàò÷èê  âåðõíåé 
ãðàíèöû ïå÷àòè  íå 
îáíàðóæèâàåò áóìàãó 
äàæå ïîñëå åå ïðîòÿæêè 
íà íåñêîëüêî ñòðîê.   
 
Ïîñëå òîãî, êàê äàò÷èê 
íà ëîòêå ïîäà÷è áóìàãè 
çàôèêñèðóåò íàëè÷èå 
îòäåëüíûõ ëèñòîâ, 
äàò÷èê âåðõíåé ãðàíèöû 
ïå÷àòè íå îáíàðóæèâàåò 
áóìàãó äàæå ïîñëå åå 
ïðîòÿæêè íà íåñêîëüêî 
ñòðîê.   

-Âûïîëíèòå çàãðóçêó 
áóìàãè.  
-Íàæìèòå êíîïêó 
ONLINE äëÿ ïåðåâîäà 
ïðèíòåðà â ðåæèì 
ðàáîòû ñ êîìïüþòåðîì.  
-Ïðè çàãðóçêå 
îòäåëüíûõ ëèñòîâ 
óäàëèòå èõ è âñòàâüòå 
âíîâü.   
Îíè çàãðóçÿòñÿ 
àâòîìàòè÷åñêè.  

Âàðèàíòû âêëþ÷åíèÿ ñâåòîâûõ èíäèêàòîðîâ â çàâèñèìîñòè îò òèïà
îøèáêè.

 Ñîñòîÿíèå ñâåòîâîãî èíäèêàòîðà 
ìèãàåò ñâåòèòñÿ Íàçâàíèå îøèáêè  

ONLINE AREA OVER PAPER OUT 
Îòñóòñòâèå 
áóìàãè    * 

Çàìÿòèå áóìàãè 
ïðè åå âûãðóçêå  * * 

Îøèáêà 
ðåãóëÿòîðà òèïà 
áóìàãè  

*  * 

Çàìÿòèå áóìàãè 
ïðè åå çàãðóçêå   *  
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Íåèñïðàâíîñòè ïðèíòåðà

Â ñëó÷àå íåèñïðàâèìîé îøèáêè:

• Ïå÷àòü  îñòàíîâèòñÿ
• Ïðîçâó÷àò ÷åòûðå çâóêîâûõ ñèñãíàëà
• Èíäèêàòîð ONLINE ïîãàñíåò
• Èíäèêàòîð PAPER OUT áóäåò ìèãàòü (î òèïàõ îøèáîê ñì.

òàáëèöó 7.4)

Òàáëèöà 7.4 Íåèñïðàâíîñòè ïðèíòåðà

Ñëåäóþùèå íåèñïðàâíîñòè âûçûâàþò îòêëþ÷åíèå ïðèíòåðà îò ïèòàíèÿ:

• Íåèñïðàâíîñòü ïå÷àòàþùåé ãîëîâêè
• Íåèñïðàâíîñòü äâèãàòåëÿ ïðîòÿæêè ïî ãîðèçîíòàëè
• Íåèñïðàâíîñòü äâèãàòåëÿ ïåðåâîäà ñòðîê
• Ïåðåíàïðÿæåíèå +34 V

Â ñëó÷àå âîçíèêíîâåíèÿ ýòèõ îøèáîê íå ïîäàåòñÿ íèêàêèõ ñèãíàëîâ.

Âûêëþ÷èòå ïðèíòåð è âêëþ÷èòå âíîâü, çàòåì ïîâòîðèòå ïå÷àòíóþ
ðàáîòó, ÷òîáû âûÿñíèòü – ñëó÷àéíàÿ ýòî îøèáêà èëè íåò. Ïðè åå
ïîâòîðåíèè îáðàòèòåñü ê äèëåðó.

Ñîñòîÿíèå ñâåòîâîãî èíäèêàòîðà Îøèáêà 

ñâåòèòñÿ ìèãàåò
Ïîíèæåííîå íàïðÿæåíèå 

+34 V    
ONLINE  PAPER OUT  

Íåèñïðàâíîñòü äàò÷èêà 
ëåâîãî ïîëîæåíèÿ áóìàãè MENU1  PAPER OUT  

Ïåðåãðóçêà ïå÷àòè    MENU2  PAPER OUT  
Îøèáêà îïåðàòèâíîé 
ïàìÿòè    AREA OVER  PAPER OUT  

Ïåðåíàïðÿæåíèå  - 
PAPER OUT  

è 
AREA OVER 
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Ôóíêöèé äèàãíîñòèêè òðè -  SELF-TST, HEX-DUMP è V-ALMNT.

• SELF-TST ïîçâîëÿåò îïðåäåëèòü ïðàâèëüíî ëè ðàáîòàåò
àïïàðàòíàÿ ÷àñòü ïðèíòåðà. Åñëè ñ íåé âñå íîðìàëüíî, òî
èìåþùèåñÿ ïðîáëåìû ñâÿçàíû ñêîðåå âñåãî ñ íåïðàâèëüíûìè
íàñòðîéêàìè â ïðèíòåðå,  ïðîãðàììíîì îáåñïå÷åíèè, îøèáêàìè
èíòåðôåéñà èëè êîìïüþòåðà.

• HEX-DUMP ïîçâîëÿåò îïðåäåëèòü ïðàâèëüíîñòü êîìàíä,
ïîñûëàåìûõ ïðèíòåðó, à òàêæå ïðàâèëüíîñòü èõ âûïîëíåíèÿ.
Äàííàÿ ôóíêöèÿ òàêæå ïîëåçíà ïðîãðàììèñòàì èëè ïðîñòî
ïîëüçîâàòåëÿì, êîòîðûå óìåþò ðàñøèôðîâîâàòü ðàáîòó ïðèíòåðà
ïî äàííûì â øåñòíàäöàòèðè÷íîì âèäå.

• V-ALMNT ïîçâîëÿåò ïðîâåðèòü è ïðè íåîáõîäèìîñòè âûðîâíèòü
ðàñïîëîæåíèå  ïå÷àòè ïî âåðòèêàëè.

Áîëåå ïîäðîáíàÿ èíôîðìàöèÿ ïî èñïîëüçîâàíèþ ýòèõ ôóíêöèé ñì. ðàçäåë
Èñïîëüçîâàíèå ôóíêöèé äèàãíîñòèêè â ãëàâå 5.

Åñëè Âàì íå óäàëîñü ðàçðåøèòü ïðîáëåìó ïîëüçóÿñü ìàòåðèàëàìè
äàííîé ãëàâû, ñâÿæèòåñü ñ äèëåðîì. Áóäüòå ãîòîâû ïðåäîñòàâèòü
ñëåäóþùóþ èíôîðìàöèþ:

• Ìàðêó ïðèíòåðà (íà íàêëåéêå íà ïðàâîé ñòîðîíå ïðèíòåðà).
Ñåðèéíûé íîìåð è äàòó ïðîèçâîäñòâà  (íà íàêëåéêå ñçàäè
ïðèíòåðà).

• Îïèñàíèå ïðîáëåìû.
• Òèï èñïîëüçóåìîãî èíòåðôåéñà
• Íàçâàíèÿ èñïîëüçóåìîãî ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ
• Ñïèñîê óñòàíîâîê ïðèíòåðà ïî óìîë÷àíèþ. Êàê ñäåëàòü òàêóþ

ðàñïå÷àòêó, îïèñàíî â ðàçäåëå Ïå÷àòü ñïèñêà òåêóùèõ
íàñòðîåê â ãëàâå 5.

ÔÓÍÊÖÈÈ
ÄÈÀÃÍÎÑÒÈÊÈ

ÃÄÅ ÏÎËÓ×ÈÒÜ
ÏÎÌÎÙÜ
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ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ ÄÎÏÎËÍÈÒÅËÜÍÛÕ ÎÏÖÈÉ
Î

ïöèè

ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ ÄÎÏÎËÍÈÒÅËÜÍÛÕ
ÎÏÖÈÉ

Óñòàíîâêà äîïîëíèòåëüíûõ îïöèé ïîçâîëÿåò
ðàñøèðèòü âîçìîæíîñòè ïðèíòåðà. Äîïîëíèòåëüíî
ìîæíî ïðèîáðåñòè:
 • Ñåòåâóþ êàðòó
 • Ïëàòó ïîñëåäîâàòåëüíîãî èíòåðôåéñà RS-232C
Ñåòåâàÿ êàðòî÷êà ìîæåò áûòü óñòàíîâëåíà òîëüêî íà ìîäåëÿõ ïðèíòåðà ñ
ïàðàëëåëüíûì è USB èíòåðôåéñàõ. Áîëåå ïîäðîáíî ñì. Ðóêîâîäñòâî,
ïîñòàâëÿåìîå âìåñòå ñ ñåòåâîé êàðòî÷êîé.
Ïîñëåäîâàòåëüíûé èíòåðôåéñ RS-232C ìîæåò óñòàíàâëèâàòüñÿ òîëüêî â
çàâîäñêèõ óñëîâèÿõ èëè ñåðâèñíûõ öåíòðàõ.

Çàêàç ìîæíî îôîðìèòü ó äèëåðà. Íîìåðà äîïîëíèòåëüíûõ êîìïîíåíòîâ
ïî êàòàëîãó ïðèâåäåíû â ïðèëîæåíèè À.

8



ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ ÄÎÏÎËÍÈÒÅËÜÍÛÕ ÎÏÖÈÉ

8-2 Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ



Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ A-1

Ê
î

ì
ï

ë
å

ê
ò
à

ö
è

ÿ

ÊÎÌÏËÅÊÒÀÖÈß ÏÎÑÒÀÂÊÈ È

ÄÎÏÎËÍÈÒÅËÜÍÛÅ

ÊÎÌÏÎÍÅÍÒÛ

Äëÿ çàêàçà äîïîëíèòåëüíûõ êîìïîíåíòîâ ñâÿæèòåñü ñî ñâîèì äèëåðîì.

ÊÎÌÏËÅÊÒÀÖÈß

ÏÎÑÒÀÂÊÈ

A

ÄÎÏÎËÍÈÒÅËÜÍÛÅ

ÊÎÌÏÎÍÅÍÒÛ

Êîìïîíåíòû Íîìåð

Ëåíòî÷íûé êàðòðèäæ 

×åðíàÿ ëåíòà CA02374-C104  
Êàññåòà äëÿ ëåíòû 

×åðíàÿ ëåíòà   CA02374-C204  

Ïå÷àòàþùàÿ ãîëîâêà  CA02281-E718  

Êîìïîíåíò Íîìåð Îïèñàíèå

Ïëàòà 
ïîñëåäîâàòåëüíîãî 
èíòåðôåéñà RS-232C  

CA02374-C992  

Ñåòåâàÿ êàðòà KA02004-C990 Óñòàíàâëèâàåòñÿ 

òîëüêî â ìîäåëè 
ïðèíòåðà ñ 
ïàðàëëåëüíûì è 
USB èíòåðôåéñîì 

KA02013-C992

KA02012-C103
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ÎÑÍÎÂÍÛÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ ÏÐÈÍÒÅÐÀ È ÁÓÌÀÃÈ
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ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ

ÎÑÍÎÂÍÛÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ

ÏÐÈÍÒÅÐÀ È ÁÓÌÀÃÈ

Ðàçìåðû 80 êîëîíîê 136 êîëîíîê

Âûñîòà: 120 ìì (4.72 in) 120 ìì (4.72 in)

Øèðèíà: 415 ìì (16.3 in) 570 ìì (22.5 in)

Äëèíà: 330 ìì (13 in) 330 ìì (13 in)

Âåñ: ïðèáëèçèòåëüíî 7.3 kg (16 lbs) 9.7 kg (21.4 lbs)

Òðåáîâàíèÿ ïî ýëåêòðè÷åñêîìó ïèòàíèþ

Ìîäåëü: M33331A/M33333A

100 to 120 VAC ±10%; 50/60 Hz

Ìîäåëü: M33331B/M33333B

220 to 240 VAC –10%, +6%; 50/60 Hz

Ýíåðãîïîòðåáëåíèå

Ìîäåëü: M33331A/M33333A

ñðåäíåå 140 VA ìàêñèìàëüíîå 255 VA

Ìîäåëü: M33331B/M33333B

ñðåäíåå 150 VA ìàêñèìàëüíîå 255 VA

Òåïëîâûäåëåíèå ñðåäíåå 251.2 KJ/h

Èíòåðôåéñ Ïàðàëëåëüíûé Centronics

Ïàðàëëåëüíûé Centronics è

ïîñëåäîâàòåëüíûé RS-232C

Ïàðàëëåëüíûé Centronics è USB, è LAN

Îáúåì áóôåðà äàííûõ 0, 256, 2K, 8K, 24K, 32K, 96K or 128K bytes

Îáúåì âõîäíîãî áóôåðà ìàêñèìàëüíî 128K bytes

(128K ìèíóñ îáúåì áóôåðà äàííûõ)

Óñëîâèÿ îêðóæàþùåé ñðåäû

5 - 38°C (41 - 100°F)

30% - 80% âëàæíîñòè (áåç êîíäåíñàòà)

Òåìïåðàòóðà ñìî÷åííîãî òåðìîìåòðà,

ìåíåå  29°C (84°F)

Óñëîâèÿ õðàíåíèÿ –15 - 60°C (–4 - 140°F)

10% to 95% RH âëàæíîñòè (áåç êîíäåíñàòà)

Óðîâåíü øóìà Â ñðåäíåì 49 dBA ïðè ïå÷àòè ñ êà÷åñòâîì

«letter».

Ïî ñòàíäàðòó  ISO 7779

B

100 - 120 V ±10%; 50/60 Hz

220 - 240 V –10%, +6%; 50/60 Hz
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B-2 Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ

ÔÓÍÊÖÈÎÍÀËÜÍÛÅ
ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ

Ñïîñîá ïå÷àòè Óäàðíî-ìàòðè÷íûé, 24-èãîëü÷àòûé.
Äèàìåòð èãëû -0.2 ìì.

Íàïðàâëåíèå ïå÷àòè Äâóíàïðàâëåííàÿ ñ ëîãè÷åñêèì ïîèñêîì
èëè îäíîíàïðàâëåííàÿ.

Ðàçìåð ðàñòðîâîé ÿ÷åéêè Ïî ãîðèçîíòàëè è ïî âåðòèêàëè
Letter (10 cpi): 36 x 24 òî÷åê
Letter (12 cpi): 30 x 24 òî÷åê

Report: 18 x 24 òî÷åê
Draft: 12 x 24 òî÷åê

High-speed draft: 9 x 24 òî÷åê

Ñïîñîáû ïîäà÷è áóìàãè
Ñòàíäàðò: Ôðèêöèîííûé (ïðè ïå÷àòè íà îòäåëüíûõ

ëèñòàõ)
Ñ ïîìîùüþ ïðîòÿæíîãî ìåõàíèçìà
(ïîäà÷à ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè ñçàäè)
Çàãðóçêà áóìàãè ñ ïîìîùüþ êíîïêè
LOAD
Ïîäà÷à ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè íà
ëèíèþ îòðûâà ñ ïîìîùüþ êíîïêè TEAR
OFF
Îòñóòñòâèå íåîáõîäèìîñòè óäàëåíèÿ
ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè ïðè ïåðåõîäå íà
ïå÷àòü îòäåëüíûõ ëèñòîâ.

Òèï áóìàãè 1-5 ëèñòîâàÿ, ïðîêëååííàÿ èëè ñêðåïëåíàÿ
ïî áîêîâîé êðîìêå; ïåðôîðèðîâàííàÿ
áóìàãà, ñëîæåííàÿ ãàðìîøêîé;
ýòèêåòî÷íûå ëèñòû ñ ïåðôîðàöèåé;
1-5 îòäåëüíûõ ëèñòîâ, ïðîêëååíûõ ñâåðõó
è êîíâåðòû

Ðàçìåð áóìàãè
80 êîëîíîê 136 êîëîíîê

Ïåðôîðèð. Ø: 102–267 ìì 102-420ìì
(4–10.5 in) (4-16.5 in)

Ä: 102 mm (4 in) Same as left
or greater

Îòäåëüíûå Ø: 102–267 ìì 102-420 ìì
ëèñòû (4–10.5 in) (4-16.5 in)

Ä: 76–364 ìì 76-420 ìì
(3–14.3 in) (3-16.5 in)

Òîëùèíà áóìàãè Äî 0.35 ìì
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õàðàêòåðèñòèêè

Äëèíà áóìàãè
Ïðîãðàììíî Ìîæåò ïðîãðàììèðîâàòüñÿ ñ øàãîì â

îäíó ñòðîêó èëè 1 äþéì äëÿ âñåõ
âàðèàíòîâ ýìóëÿöèè.

Â ïàíåëè óïðàâëåíèÿ Çàâèñèò îò âàðèàíòà ýìóëÿöèè. Óñòàíîâêà
ïî óìîë÷àíèþ – 11 äþéìîâ äëÿ âñåõ
âàðèàíòîâ.

DPL24C+/XL24E: 3, 3.5, 4, 5, 5.5, 6, 7, 8, 8.5, 11, 11.6, 12, 14,
èëè 18 äþéìîâ

ESC/P2: 4, 4.5, 5, 5.5, ..., 11, 11.5, ..., 22 äþéìîâ

Êîëè÷åñòâî êîïèé Äî 5, âêëþ÷àÿ îðèãèíàë

Óïðàâëÿþùèå êîäû (ýìóëÿöèè)
Âñòðîåííûå Fujitsu DPL24C PLUS

IBM Proprinter XL24E
Epson ESC/P2

Íàáîðû ñèìâîëîâ
DPL24C+/XL24E: • Íàáîð ñèìâîëîâ 1 è 2 IBM PC

• Íàáîð ñèìâîëîâ IBM PS/2 (êîäîâûå
ñòðàíèöû 437, 850, 852, 855, 860, 863,
865, 866, è DHN)
IBM 437 è 851
ISO 8859-1 è ECMA 94
Âñåãî59 ìåæäóíàðîäíûõ íàáîðîâ
ñèìâîëîâ

• Íàáîð ñèìâîëîâ Fujitsu (691 ñèìâîë)
ESC/P2: • Êóðñèâ

Ãðàôè÷åñêèå íàáîðû 1 è  2
• Íàáîðû ñèìâîëîâ IBM PS/2   (êîäîâûå

ñòðàíèöû  437, 850, 852, 855, 860, 863,
865, 866 è DHN)
IBM 437 è 851
ISO 8859-1 è ECMA 94
Âñåãî 63 ìåæäóíàðîäíûõ
(íàöèîíàëüíûõ) íàáîðîâ ñèìâîëîâ



ÎÑÍÎÂÍÛÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ ÏÐÈÍÒÅÐÀ È ÁÓÌÀÃÈ

B-4 Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ

Øðèôòû
Âñòðîåííûå Âîñåìíàäöàòü øðèôòîâ

Ðàñòðîâûå: Courier 10, Pica 10, OCR-B 10, OCR-A 10,
Prestige Elite 12, Boldface PS, Correspond-
ence, Compressed, Draft è High-speed Draft

Âåêòîðíûå: Courier, Timeless, è Nimbus Sans ®;
êàæäûé â òðåõ âàðèàíòàõ - íîðìàëüíûé,
æèðíûé, êóðñèâ

Çàãðóæàåìûå Øðèôòû íåçàâèñèìûõ ïðîèçâîäèòåëåé

Ìåæñòðî÷íûé èíòåðâàë 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 èëè 8 ñòðîê íà äþéì.
Ìîæåò ïðîãðàììèðîâàòüñÿ ñ øàãîì 1/360
äþéìà èëè ñ ïðîèçâîëüíûì øàãîì äëÿ
ãðàôèêè. (ESC/P2)

Øàã ïå÷àòè 2.5, 3, 5, 6, 10, 12, 15, 17.1, 18 èëè 20 cpi
èëè ñîðàçìåðíîå ðàñïðåäåëåíèå ïðîáåëîâ.
Ìîæåò ïðîãðàììèðîâàòüñÿ ñ øàãîì 1/360
äþéìà èëè ñ ïðîèçâîëüíûì øàãîì äëÿ
ãðàôèêè.

Êîëè÷åñòâî ñèìâîëîâ â ñòðîêå
80 êîëîíîê 136 êîëîíîê

10 cpi: 80 cpl 136 cpl
12 cpi: 96 cpl 163 cpl
15 cpi: 120 cpl 204 cpl

17.1 cpi: 136.8 cpl 231 cpl
18 cpi: 144 cpl 244 cpl
20 cpi: 160 cppl 272 cpl

cpi: ñèìâîëîâ íà äþéì
cpl: ñèìâîëîâ â ñòðîêå

Ñêîðîñòü ïå÷àòè 10 cpi 12 cpi
Letter: 113 cps 135 cps

Report: 225 cps 270 cps
Correspondence: 225 cps 270cps

Draft: 360 cps 432 cps
High-speed draft: 400 cps 480 cps (for 80-column printer)

448 cps 537cps (for 136-colmun printer)
cpi:  ñèìâîëîâ íà äþéì
cps:  ñèìâîëîâ â ñåêóíäó

ÐÀÁÎ×ÈÅ
ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ
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Ñêîðîñòü ïåðåâîäà ñòðîêè 80 ìñåê íà ñòðîêó ïðè ïå÷àòè 6 ñòðîê íà

äþéì

Ñêîðîñòü ïðîãîíà 5.6 äþéìîâ â ñåêóíäó

Ñðîê ñëóæáû ëåíòû

Ñîîòâåòñòâèå ñòàíäàðòàì áåçîïàñíîñòè:

Ñîîòâåòñòâèå ñòàíäàðòàì íà äîïóñòèìûå ðàäèîïîìåõè:

  

 
äî 120 VAC)

  
TÜV EN60950 (äëÿ íàïðÿæåíèÿ îò  220 äî 
240 VAC)

Ãåðìàíèÿ 
Åâðîïà

  ÑØÀ  
M33331A  

ICES-003 êëàññ B

M C C

M C C

M33331A
M33333A

M33331B
M33333B

M33331A
M33333A

M33331B
M33333B

  *1

UL60950-1 United States
(  100  120 V)
CSA C22.2 No. 60950-1
(  100  120 V)

EN 60950-1
(  220  240 V)

CFR 47 FCC  15,  B  B

ICES-003  B

CNS 13438  B

EN 55022  A

AS/NZS CISPR22  B

CNS 13438  B

Примечание 1. Для европейского потребителя.

Это продукт класса А.. В бытовых условиях это изделие может 
вызывать радиопомехи, в этом случае пользователь должен 
принять соответствующие меры.

* Жизнь — это читаемое количество символов.
   Это зависит от среды использования клиента.



ÎÑÍÎÂÍÛÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ ÏÐÈÍÒÅÐÀ È ÁÓÌÀÃÈ

B-6 Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ

ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ
ÁÓÌÀÃÈ

Çîíà ïå÷àòè

Â ýòîì ðàçäåëå ïðèâåäåíû ðåêîìåíäóåìûå ðàçìåðû çîíû ïå÷àòè äëÿ
îòäåëüíûõ ëèñòîâ è ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè.

Çîíà ïå÷àòèäëÿ îòäåëüíûõ ëèñòîâ

Может быть 
уменьшено до 
4.23 мм. Тем не 
менее, расстояние 
между строками 
может быть 
неодинаковым

Может быть 
уменьшено до 4.23 мм. 
Тем не менее, 
расстояние между 
строками может быть 
неодинаковым

Зона печати выходит 
за границы листа, в 
зависимости от 
настроек размеров 
бумаги или ее 

25.4 мм

25.4 мм

Область 
печати

5.08 мм или более

H H

H H

102-266.7 мм для 
принтера с 80 колоноками
102-420 мм для 
принтера с 136 колоноками

76-364 мм для 
принтера с 80 колоноками
76-420 мм для 
принтера с 136 колоноками

5.08–32 мм для 
принтера с 80 колоноками
5.08-38 мм для 
принтера с 136 колоноками
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õàðàêòåðèñòèêè

Çîíà ïå÷àòè äëÿ ïåðôîðèðîâàííîé áóìàãè

Область
печати

Может быть 
уменьшено до 
4.23 мм. Тем не 
менее, расстояние 
между строками 
может быть 
неодинаковым

Perforation

5.08 мм или 
более

102 мм 
или

более

Конец
бумаги 

25.4 мм 

Зона печати выходит за 
границы листа, в 
зависимости от настроек 
размеров бумаги или ее 
ширины

102-266.7 мм для 
принтера с 80 колоноками
102-420 мм для 
принтера с 136 колоноками

5.08-25.4 мм для 
принтера с 80 колоноками
5.08-32 мм для 
принтера с 136 колоноками

Приблизительно 80 мм 
 толкающего механизма
Приблизительно 35 мм 
 для тянущего механизма

25.4 мм 

25.4 мм 

Положение печатающей 
головки после обнаружения 
отсутствия бумаги, задается 
при настройке параметров 
принтера 

область 
продолжения 

печати

Приблизительно 8.5 мм:
Возобновление печати 
возможно только при  
 печати на однослойных листах 
и задается в 
режиме настройки. 

Область
печати
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B-8 Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ

Òîëùèíà áóìàãè

Òîëùèíà áóìàãè îïðåäåëÿåòñÿ óäåëüíûì âåñîì áóìàãè â ãðàììàõ íà
êâàäðàòíûé ìåòð. Â íèæåïðèâåäåííîé òàáëèöå ïðèâåäåíà ïëîòíîñòü
äëÿ îäíîñëîéíîé áóìàãè è ïëîòíîñòü îäíîãî ñëîÿ äëÿ ìíîãîñëîéíûõ
ôîðì. Îáùàÿ òîëùèíà íå äîëæíà ïðåâûøàòü 0.35 ìì (0.014 äþéìà).

Âåñ îáû÷íîé áóìàãè èëè áóìàãè, ïðîëîæåííîé êîïèðêîé ìîæåò
îòëè÷àòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò ïðîèçâîäèòåëÿ. Ïðè èñïîëüçîâàíèè
áóìàãè ñ òîëùèíîé, áëèçêîé ê ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìîé, ïðîâåðüòå
åå, ïðåæäå ÷åì íà÷àòü ðàáîòó.

êã: Âåñ â êèëîãðàììàõ 1000 ëèñòîâ ðàçìåðàìè 788 x 1091 ìì (1.16 ãð/ì2)

Òèï áóìàãè Êîëè÷åñòâî ñëîåâ Òîëùèíà  

Îäíîñëîéíàÿ Îäèí 52-81 ãð/ì2 (45-70 êã)  
 

Áóìàãà áåç êîïèðêè 

 

Âåðõ. ëèñò 
Íèæí. ëèñò  

40-64 ãð/ì2 (34-55 êã) 
40-81 ãð/ì2 (34-70 êã  ) 

 

Âåðõ. ëèñò 
Ñðåäíèé. ëèñò 

Íèæí. ëèñò 

40-64 ãð/ì2 (34-55 êã  ) 
40-64 ãð/ì2 (34-55 êã  ) 
40-81 ãð/ì2 (34-70 êã) 

 

Âåðõ. ëèñò 
Ñðåäíèé. ëèñò  
Ñðåäíèé. ëèñò  

Íèæí. ëèñò   

40-64 ãð/ì2 (34-55 êã  ) 
40-64 ãð/ì2 (34-55 êã  ) 
40-64 ãð/ì2 (34-55 êã  ) 
40-81 ãð/ì2 (34-70 êã  ) 

 

Âåðõ. ëèñò 
Ñðåäíèé. ëèñò  
Ñðåäíèé. ëèñò  
Ñðåäíèé. ëèñò  

Íèæí. ëèñò    

40-52 ãð/ì2 (34-45 êã  )  
40-52 ãð/ì2 (34-45 êã  ) 
40-52 ãð/ì2 (34-45 êã  ) 
40-52 ãð/ì2 (34-45 êã  ) 
40-64 ãð/ì2 (34-55 êã  ) 
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õàðàêòåðèñòèêè

êã: Âåñ â êèëîãðàììàõ 1000 ëèñòîâ ðàçìåðàìè 788 x 1091 ìì
(1.16 ãð/ì2)

Òèï áóìàãè Êîëè÷åñòâî ñëîåâ Òîëùèíà 
Ñ êîïèðîâàëüíîé 

îáîðîòíîé ñòîðîíîé Íå èñïîëüçóéòå ïðè âûñîêîé âëàæíîñòè 

Âåðõ. ëèñò 
Íèæí. ëèñò  

40-64 ãð/ì2 (34-55 êã  )  

40-81 ãð/ì2 (34-70 êã  ) 

Âåðõ. ëèñò 
Ñðåäíèé. ëèñò 

Íèæí. ëèñò 

40-64 ãð/ì2 (34-55 êã  ) 
40-64 ãð/ì2 (34-55 êã  ) 
40-81 ãð/ì2 (34-70 êã  ) 

Âåðõ. ëèñò 
Ñðåäíèé. ëèñò  
Ñðåäíèé. ëèñò  

Íèæí. ëèñò 

40-64 ãð/ì2 (34-55 êã  ) 
40-64 ãð/ì2 (34-55 êã  ) 
40-64 ãð/ì2 (34-55 êã  ) 
40-81 ãð/ì2 (34-70 êã  ) 

Âåðõ. ëèñò 
Ñðåäíèé. ëèñò  
Ñðåäíèé. ëèñò  
Ñðåäíèé. ëèñò  

Íèæí. ëèñò 

40-52 ãð/ì2 (34-45 êã  ) 
40-52 ãð/ì2 (34-45 êã  ) 
40-52 ãð/ì2 (34-45 êã  ) 
40-52 ãð/ì2 (34-45 êã  ) 
40-64 ãð/ì2 (34-55 êã  ) 

Ñ ëèñòàìè êîïèðêè 
ìåæäó îáû÷íûìè 

ëèñòàìè 

Íå äîïóñêàéòå èñïîëüçîâàíèå îäèíî÷íûõ 
ëèñòîâ, ïðîëîæåííûõ êîïèðêîé 

Âåðõ. ëèñò 
Êîïèðêà 

Íèæí. ëèñò  

35-64 ãð/ì2 (30-55 êã) 
Ñ÷èòàåòñÿ çà ëèñò 
35-81 ãð/ì2 (30-70 êã) 

Âåðõ. ëèñò 
Êîïèðêà 

Ñðåäíèé. ëèñò  
Êîïèðêà 

Íèæí. ëèñò 

35-52 ãð/ì2 (30-45 êã) 
Ñ÷èòàåòñÿ çà ëèñò 
35-52 ãð/ì2 (30-45 êã) 
Ñ÷èòàåòñÿ çà ëèñò 
35-64 ãð/ì2 (30-55 êã) 
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