




FUJITSU  DL3750+/3850+

ÈÃËÅÍ ÌÀÒÐÈ×ÅÍ ÏÐÈÍÒÅÐ

ÐÚÊÎÂÎÄÑÒÂÎ ÇÀ ÏÎÒÐÅÁÈÒÅËß



ÂÀÆÍÀ ÁÅËÅÆÊÀ ÇÀ ÏÎÒÐÅÁÈÒÅËÈÒÅ

ÏÐÅÄÈ ÄÀ ÈÇÏÎËÇÂÀÒÅ ÒÎÇÈ ÏÐÎÄÓÊÒ, ÏÐÎ×ÅÒÅÒÅ ÂÍÈÌÀÒÅËÍÎ ÖßËÎÒÎ ÐÚÊÎÂÎÄ-ÑÒÂÎ.
ÍÅÏÐÀÂÈËÍÀÒÀ ÓÏÎÒÐÅÁÀ ÍÀ ÏÐÎÄÓÊÒÀ ÌÎÆÅ ÄÀ ÄÎÂÅÄÅ ÄÎ ÍÀÐÀÍßÂÀÍÅ ÍÀ
ÏÎÒÐÅÁÈÒÅËÈÒÅ ÈËÈ ÍÀ ÈÌÓÙÅÑÒÂÎ. FUJITSU ISOTEC ñå å ñòàðàë äà ïðåäîñòàâè òî÷íà èíôîð-
ìàöèÿ â òîâà ðúêîâîäñòâî è íå íîñè îòãîâîðíîñò çà êàêâèòî è äà áèëî ùåòè, ïðè÷èíåíè îò ãðåøêà èëè
ïðîïóñê, ñúäúðæàùè ñå â òîâà ðúêîâîäñòâî èëè íåãîâèòå ïî-ñúâðåìåííè âåðñèè, íåçàâèñèìî, äàëè òàçè
ãðåøêà èëè ïðîïóñê ñà â ðåçóëòàò îò íåáðåæíîñò, èíöèäåíò èëè ïîðàäè äðóãè ïðè÷èíè. Îñâåí òîâà,
FUJITSU ISOTEC  íå ïîåìà îòãîâîðíîñò ïî îòíîøåíèå íà ïðèëîæåíèåòî èëè óïîòðåáàòà íà êîéòî è äà å
ïðîäóêò èëè ñèñòåìà â ñúîòâåòñòâèå ñ ïðåäïèñàíèÿòà èëè èíñòðóêöèèòå, ñúäúðæàùè ñå â òîâà
ðúêîâîäñòâî, âêëþ÷èòåëíî îòãîâîðíîñò çà ùåòè, ïðîèçòè÷àùè îò òîâà. FUJITSU ISOTEC ÎÒÕÂÚÐËß
ÂÑÈ×ÊÈ ÃÀÐÀÍÖÈÈ ÂÚÂ ÂÐÚÇÊÀ Ñ ÈÍÔÎÐÌÀÖÈßÒÀ, ÑÚÄÚÐÆÀÙÀ ÑÅ ÒÓÊ, ÍÅÇÀÂÈÑÈÌÎ
ÄÀËÈ ÈÇÊÀÇÀÍÈ ÈËÈ ÍÀÌÅÊÍÀÒÈ. FUJITSU ISOTEC ñè çàïàçâà ïðàâîòî äà ïðàâè ïðîìåíè íà âñåêè
ïðîäóêò, îïèñàí òóê, áåç ïðåäâàðèòåëíî ïðåäèçâåñòèå è áåç âñÿêàêâè çàäúëæåíèÿ.

Èçïîëçâàíå íà òîçè ïðîäóêò âúâ âèñîêî-ðèñêîâè ñèòóàöèè

Òîçè ïðîäóêò å ïðåäíàçíà÷åí è ïðîèçâåäåí çà ïîëçâàíå â ñòàíäàðòíè ïðèëîæåíèÿ, êàòî îôèñ ðàáîòà, êàòî
ëè÷íî óñòðîéñòâî, äîìàøíî óñòðîéñòâî è çà îáùà ïðîìèøëåíà óïîòðåáà. Òîçè ïðîäóêò íå å ïðåäíàçíà÷åí
çà ñïåöèàëíà óïîòðåáà (êîíòðîë íà ÿäðåíè ðåàêòîðè â àòîìíàòà åíåðãåòèêà, êîñìè÷åñêè ñèñòåìè, êîíòðîë
íà âúçäóøíîòî äâèæåíèå, îïåðàòèâåí êîíòðîë íà ìàñîâè òðàíçèòíè ñèñòåìè, æèâîòîïîääúðæàùè
óñòðîéñòâà, èëè ïðîòèâîïîæàðíè ñèñòåìè â îðúæåéíè çàâîäè) êúäåòî îáèêíîâåíî ñå èçèñêâà âèñîêà
íàäåæäíîñò, êúäåòî ñúîòâåòíèòå íèâà íà áåçîïàñíîñò íå ñà ãàðàíòèðàíè, èëè êúäåòî àâàðèÿ èëè ðàáîòíà
ãðåøêà ìîãàò äà îòíåìàò æèâîò èëè äà ïðè÷èíÿò ôèçè÷åñêî íàðàíÿâàíå (íàðè÷àíà ïî-äîëó
"âèñîêîðèñêîâà" óïîòðåáà). Êëèåíòèòå, âúçíàìåðÿâàùè äà èçïîëçâàò òîçè ïðîäóêò çà âèñîêîðèñêîâà
óïîòðåáà, òðÿáâà äà âçåìàò ìåðêè çà ãàðàíòè-ðàíå íà áåçîïàñíîñòòà. Îñâåí òîâà, íèå ãè óìîëÿâàìå äà ñå
êîíñóëòèðàò ñ íàøèòå ïðåäñòàâèòåëè ïî ïðîäàæ-áèòå ïðåäè äà ïðåäïðèåìàò òàêàâà ñïåöèàëíà óïîòðåáà.
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Ôåäåðàëíà êîìèñèÿ ïî êîìóíèêàöèèòå
Ñúîáùåíèå çà ðàäèî-÷åñòîòíèòå ñìóùåíèÿ

çà ïîòðåáèòåëè â Ñúåäèíåíèòå ùàòè

ÇÀÁÅËÅÆÊÀ: Òîâà óñòðîéñòâî å èçïèòàíî è å óñòàíîâåíî, ÷å
îòãîâàðÿ íà îãðàíè÷åíèÿòà çà öèôðîâè óñòðîéñòâà êëàñ B,
ñúãëàñíî ×àñò 15B îò Íàðåäáàòà íà ÔÊÊ.  Òåçè îãðàíè÷åíèÿ öåëÿò
äà îñèãóðÿò íåîáõîäèìàòà çàùèòà ñðåùó âðåäíîòî âëèÿíèå ïðè
èíñòàëèðàíå â äîìàøíè óñëîâèÿ. Îáîðóäâàíåòî ãåíåðèðà,
èçïîëçâà è ìîæå äà èçëú÷âà ðàäèî÷åñòîòíà åíåðãèÿ è, àêî íå å
èíñòàëèðàíî è íå ñå èçïîëçâà â ñúîòâåòñòâèå ñ èíñòðóêöèèòå,
ìîæå äà ïðåäèçâèêà âðåäíè ñìóùåíèÿ íà ðàäèîêîìóíèêàöèèòå.
Îáà÷å, íÿìà ãàðàíöèÿ, ÷å ïðè èíñòàëàöèÿ, ïðè êîÿòî ñà ñïàçåíè
âñè÷êè ïðàâèëà, íÿìà äà ñå ïîÿâÿò ñìóùåíèÿ. Àêî òîâà
îáîðóäâàíå ïðè÷èíè âðåäíè ñìóùåíèÿ íà ïðèåìàíåòî íà ðàäèî
èëè òåëåâèçèîííè ñèãíàëè, êîèòî ìîãàò äà ñå óñòàíîâÿò ñ
âêëþ÷âàíå è èçêëþ÷âàíå íà îáîðóäâàíåòî, ïîòðåáèòåëÿò òðÿáâà
äà îïèòà äà îòñòðàíè ñìóùåíèÿòà ïî åäèí îò ñëåäíèòå íà÷èíè:
• Çàâúðòåòå èëè ïðåìåñòåòå àíòåíàòà.
• Óâåëè÷åòå ðàçñòîÿíèåòî ìåæäó îáîðóäâàíåòî è ïðèåìíèêà.
• Ñâúðæåòå îáîðóäâàíåòî â åë.âåðèãà, ðàçëè÷íà îò òàçè, â êîÿòî

å ñâúðçàí ïðèåìíèêà.
• Êîíñóëòèðàéòå ñå ñ äèëúðà èëè ïîòúðñåòå ïîìîù îò îïèòåí

ðàäèî/ÒÂ òåõíèê .

Ïðåäóïðåæäåíèå íà ÔÊÊ: Ïðîìåíè èëè ìîäèôèêàöèè, êîèòî
íå ñà èçðè÷íî îäîáðåíè îò ñòðàíàòà, îòãîâîðíà çà
ñúîòâåòñòâèåòî, âîäÿò äî àíóëèðàíå íà ïúëíîìîùèÿòà íà
ïîòðåáèòåëÿ äà ðàáîòè ñ îáîðóäâàíåòî.

ÇÀÁÅËÅÆÊÈ
1. Èçïèòâàíåòî íà òîâà îáîðóäâàíå áåøå èçâúðøåíî âúðõó ìîäåë

¹  M33331A èëè M33333A.
2. Çàáðàíåíî å èçïîëçâàíåòî íà íåçàùèòåí èíòåðôåéñåí êàáåë.

Äúëæèíàòà íà êàáåëà çà ïàðàëåëíèÿ èíòåðôåéñ òðÿáâà äà
áúäå 3 ìåòðà èëè ïî-ìàëêî.  Äúëæèíàòà íà îïöèîíàëíèÿ êàáåë
çà ñåðèéíèÿ èíòåðôåéñ òðÿáâà äà å 15 ìåòðà èëè ïî-ìàëêî.
Äúëæèíàòà íà LAN êàáåëà òðÿáâà äà áúäå 100 ìåòðà èëè ïî-
ìàëêî.

3. Äúëæèíàòà íà çàõðàíâàùèÿ êàáåë òðÿáâà äà å 2 ìåòðà èëè ïî-
ìàëêî.

Следват бележки за потребителите САЩ са 
валидни само за 100-120V модел.
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Забележка за европейските потребители

Това е продукт от клас А. В домашна среда този продукт може да 
предизвика радиосмущения, като в този случай може да се изисква 
от потребителя да предприеме адекватни мерки.
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Ñúäúðæàíèåòî íà òîâà ðúêîâîäñòâî ìîæå äà áúäå ïðîìåíåíî áåç

ïðåäâàðèòåëíî èçâåñòèå è áåç çàäúëæåíèå çà îñúùåñòâÿâàíå íà

ïðîìåíèòå è ïîäîáðåíèÿòà â óñòðîéñòâàòà, êîèòî âå÷å ñà áèëè

èçïðàòåíè íà êëèåíòèòå.

Ïîëîæåíè ñà âñè÷êè óñèëèÿ èíôîðìàöèÿòà â òîâà ðúêîâîäñòâî äà

áúäå ïúëíà è òî÷íà êúì äàòàòà íà ïóáëèêàöèÿòà. Fujitsu Isotec

Limited íå íîñè îòãîâîðíîñò çà ãðåøêè è ïðîïóñêè.

Ñïåöèôèêàöèèòå íà ìîäåëèòå ïðèíòåðè ñå ðàçëè÷àâà ïî

ïå÷àòíèòå êîëîíè (80 èëè136) è íàïðåæåíèåòî íà

åëåêòðîçàõðàíâàíåòî (100-120 or 220-240 VAC).

Îòïå÷àòàíî â ßïîíèÿ.  Âñè÷êè ïðàâà çàïàçåíè. Íèêàêâà ÷àñò îò

òîâà ðúêîâîäñòâî íå ìîæå äà ñå êîïèðà èëè ïðåâåæäà, çàïàìåòÿâà

â áàçà äàííè èëè âúçñòàíîâèòåëíè ñèñòåìè, èëè äà ñå èçïðàùà

ïîä êàêâàòî è äà áèëî ôîðìà, èëè ïî êàêúâòî è äà å íà÷èí -

åëåêòðîííî, ìàøèííî, ôîòîêîïèðàíå, çàïèñâàíå èëè äð., áåç

ïðåäâàðèòåëíî ïèñìåíî ðàçðåøåíèå îò Fujitsu Isotec Limited.

FUJITSU  å ðåãèñòðèðàíà òúðãîâñêà ìàðêà, à Fujitsu Creative Faces

å òúðãîâñêà ìàðêà íà Fujitsu Limited.  Centronics å òúðãîâñêà ìàðêà

íà Centronics Data Computer Coporation.  IBM PC è IBM Proprinter

XL24E ñà òúðãîâñêè ìàðêè íà ²nternational Business Machines

Corporation.  ESC/P2 å òúðãîâñêà ìàðêà íà Seiko Epson Corporation.

Microsoft ðåãèñòðèðàíà òúðãîâñêà ìàðêà, a MS-DOS è Windows ñà

òúðãîâñêè ìàðêè íà Microsoft Corporation. Nimbus Sans å

ðåãèñòðèðàíà òúðãîâñêà ìàðêà íà URW Unternehmensberatung

Karow Rubow Weber GmbH, Õàìáóðã.

Äðóãè èìåíà íà ïðîäóêòè, ñïîìåíàòè â òîâà ðúêîâîäñòâî, ìîæå

ñúùî äà ñà òúðãîâñêè ìàðêè íà ñúîòâåòíèòå òåõíè êîìïàíèè.

ÒÚÐÃÎÂÑÊÀ ÌÀÐÊÀ

ÓÄÎÑÒÎÂÅÐÅÍÈÅ

(100-120 or 220-240 V).

C147-E047-07BG Може 2023

© 2004-2023 FUJITSU ISOTEC LIMITED.
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ÇÀ ÒÎÂÀ ÐÚÊÎÂÎÄÑÒÂÎ

Áëàãîäàðèì âè çà çàêóïóâàíåòî íà ìàòðè÷åí èãëåí ïðèíòåð Fujitsu
DL3750+/3850+. Âèå ìîæåòå äà î÷àêâàòå îò íåãî ãîäèíè íà íàäåæäíà

ðàáîòà ñ ìíîãî ìàëêà ïîääðúæêà. Òîâà ðúêîâîäñòâî îáÿñíÿâà êàê äà

èçïîëçâàòå âàøèÿ ïðèíòåð ñ âñè÷êè íåãîâè ïðåäèìñòâà. Òî å

ïðåäíàçíà÷åíî, è çà íîâè, è çà îïèòíè ïîòðåáèòåëè íà ïðèíòåðà.

Òîâà ðúêîâîäñòâî îáÿñíÿâà êàê äà èíñòàëèðàòå, íàñòðîèòå è èçïîëçâàòå

âàøèÿ ïðèíòåð è îïöèèòå ìó. Ñúùî òàêà, îáÿñíÿâà êàê äà ïîääúðæàòå

ïðèíòåðà â äîáðî ðàáîòíî ñúñòîÿíèå è êàêâî äà íàïðàâèòå, àêî èìà

íÿêàêúâ ïðîáëåì. Çà ïîòðåáèòåëèòå, êîèòî ùå èçïîëçâàò ïðèíòåðà çà

ïúðâè ïúò, ñà äàäåíè ïîäðîáíè îïèñàíèÿ íà ïðîöåäóðèòå. Îïèòíèòå

ïîòðåáèòåëè ìîãàò äà ïðîïóñíàò íÿêîè ïîäðîáíîñòè, êàòî èçïîëçâàò

ñúäúðæàíèåòî è âúâåäåíèÿòà íà îòäåëíèòå ãëàâè, çà äà íàìåðÿò

íåîáõîäèìàòà èì èíôîðìàöèÿ.

Òîâà ðúêîâîäñòâî èìà íÿêîëêî ïðèëîæåíèÿ è èíäåêñ. Ïðèëîæåíèå À

ñúäúðæà îïèñàíèå íà äîñòàâêàòà è äîïúëíèòåëíàòà äîêóìåíòàöèÿ è

èíôîðìàöèÿ, ïðåäîñòàâÿíè îò âàøèÿ äèëúð èëè îò îòîðèçèðàí îò Fujitsu

ïðåäñòàâèòåë. Îôèñèòå íà Fujitsu ñà èçáðîåíè â êðàÿ íà ðúêîâîäñòâîòî.

Òîâà ðúêîâîäñòâî å çà ìîäåë DL3750+, 80-êîëîíåí ïðèíòåð, è çà ìîäåë

DL3850+, 136-êîëîíåí ïðèíòåð. Âñåêè ìîäåë ñå çàõðàíâà ñ  100-120 V

èëè 220-240 V ïðîìåíëèâ òîê.  Ñåðèåí èíòåðôåéñ å îïöèÿ, êîÿòî ñå

èíñòàëèðà îò ïîòðåáèòåëÿ.  LAN êàðòà (îïöèÿ) ìîæå äà ñå èíñòàëèðà

ñàìî íà ìîäåëèòå ñ ïàðàëåëåí Centronics + USB èíòåðôåéñè. Âèå

òðÿáâà äà ãè ïîñî÷èòå êîãàòî êóïóâàòå ïðèíòåðà.

DL3750+/3850+

Îñíîâíè õàðàêòåðèñòèêè

Îòïå÷àòàí ðåä ñ 10 cpi:80 êîëîíè (DL3750+)

136 êîëîíè (DL3850+)

Èíòåðôåéñ:Centronics ïàðàëåëåí

Centronics ïàðàëåëåí+ RS-232C

Centronics ïàðàëåëåí+ USB + LAN (LAN:îïöèÿ)

Àëòåðíàòèâíà ñïåöèôèêàöèÿ

Åëåêòðîçàõðàíâàíå: 100–120 VAC èëè 220–240 VAC

Îïöèÿ íà çàâîäà

RS-232C ñåðèåí èíòåðôåéñ (ñàìî çà ìîäåëè ñ Centronics

ïàðàëåëåí. Òîé òðÿáâà äà ñå èíñòàëèðà îò îïèòåí ñïåöèàëèñò)

Îïöèÿ

LAN êàðòà

cpi:  çíàöè íà èí÷

ÌÎÄÅËÈ ÏÐÈÍÒÅÐÈ È

ÎÏÖÈÈ

100–120 V  220–240 V
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ÎÐÃÀÍÈÇÀÖÈß Òîâà ðúêîâîäñòâî å îðãàíèçèðàíî êàêòî ñëåäâà:

Áúðçà ñïðàâêà îáîáùàâà âñè÷êè îïåðàöèè ïî ïå÷àòà. Ñëåä êàòî
îïîçíàåòå ïðèíòåðà, èçïîëçâàéòå òîçè ðàçäåë êàòî ïîìîù .

Ãëàâà 1, Âúâåäåíèå, ïðåäñòàâÿ ïðèíòåðà è ïîñî÷âà êëþ÷îâèòå
ñâîéñòâà, êîèòî ïîâèøàâàò âúçìîæíîñòèòå íà ïðèíòåðà .

Ãëàâà 2, Íàñòðîéêè, äàâà ñòúïêà ïî ñòúïêà ïðîöåäóðèòå ïî
íàñòðîéâàíå íà ïðèíòåðà çà íåçàáàâíî èçïîëçâàíå è îïèñâà
ãëàâíèòå ÷àñòè íà ïðèíòåðà.  Àêî òîâà å âàøèÿ ïúðâè ïðèíòåð, âèå
òðÿáâà äà ïðî÷åòåòå öÿëàòà ãëàâà ïðåäè äà çàïî÷íåòå äà ïîëçâàòå
ïðèíòåðà.

Ãëàâà 3, Îáðàáîòêà íà õàðòèÿòà, îáÿñíÿâà êàê äà çàðåäèòå è
èçïîëçâàòå õàðòèÿòà ñ âàøèÿ ïðèíòåð .

Ãëàâà 4, Ðàçïå÷àòâàíå, îáõâàùà îñíîâíèòå îïåðàöèè ïî
ðàçïå÷àòâàíåòî.  Òàçè ãëàâà îïèñâà ïîäðîáíî âñè÷êè îïåðàöèè îò
êîíòðîë ïàíåëà íà ïðèíòåðà, êàòî íàïð. çàðåæäàíå ñ õàðòèÿ è
èçáèðàíå íà õàðàêòåðèñòèêèòå íà îòïå÷àòâàíåòî. Ñëåä êàòî ñå
çàïîçíàåòå ñ ïðèíòåðà, èçïîëçâàéòå Áúðçà ñïðàâêà â íà÷àëîòî íà
ðúêîâîäñòâîòî, çà äà îïðåñíèòå ïàìåòòà ñè, àêî å íåîáõîäèìî.

Ãëàâà 5, Èçïîëçâàíå íà ðåæèì Setup, îïèñâà êàê äà ïðîìåíèì
çàäàäåíèòå îïöèîíàëíè ïàðàìåòðè íà ïðèíòåðà, êàòî
õàðàêòåðèñòèêè íà ïå÷àòà, îïöèè çà õàðäóåð, top-of-form.  Ïîâå÷åòî
ïàðàìåòðè ñå îòíàñÿò äî õàðàêòåðèñòèêèòå íà ïå÷àòà, êàòî ñòèë íà
ïå÷àò è ôîðìàò íà õàðòèÿòà. Îáúðíåòå âíèìàíèå, ÷å îïðåäåëåíè
ïàðàìåòðè çàñÿãàò ïðÿêî ñúâìåñòèìîñòòà ñ õàðäóåðà è ñîôòóåðà.
Ïðàâåòå ñïðàâêè ñ òàçè ãëàâà, êàêòî å ïîñî÷åíî â Ãëàâà 2, èëè
êîãàòî å íåîáõîäèìî.

Ãëàâà 6, Ïîääðúæêà, îáÿñíÿâà îñíîâíèòå ïðîöåäóðè ïî
ïîääðúæêà íà òîçè ïðèíòåð.

Ãëàâà 7, Îòñòðàíÿâàíå íà ïðîáëåìè, îïèñâà òåõíèêèòå çà
ðàçðåøàâàíå íà ïðîáëåìè. Ïðåäè äà ñå ñâúðæåòå ñ âàøèÿ äèëúð
çà ïîìîù, ïðîâåðåòå ñïèñúêà íà ïðîáëåìèòå è äàäåíèòå ðåøåíèÿ
â òàçè ãëàâà.

Ãëàâà 8, Èíñòàëèðàíå íà îïöèè, îïèñâà íàëè÷íèòå çà ïðèíòåðà
îïöèè è îáÿñíÿâà êàê äà ãè èíñòàëèðàòå.
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Â êðàÿ íà òîâà ðúêîâîäñòâî âèå ùå íàìåðèòå äâå ïðèëîæåíèÿ è
åäèí èíäåêñ. Ïðèëîæåíèå À äàâà íîìåðà íà äîñòàâêàòà íà
ïðèíòåðà, îïöèèòå è ïóáëèêàöèèòå. Ïðèëîæåíèå Â äàâà
äîïúëíèòåëíà òåõíè÷åñêà èíôîðìàöèÿ çà ïðèíòåðà .

Ñïåöèàëíà èíôîðìàöèÿ, êàòî ïðåäóïðåæäåíèÿ, âíèìàíèå, è
çàáåëåæêè , ñå èíäèêèðà êàêòî ñëåäâà:

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ
ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ ïîêàçâà, ÷å ìîæå äà ïîñòðàäàòå, àêî íå
ñëåäâàòå ïðîöåäóðàòà òî÷íî.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ
ÂÍÈÌÀÍÈÅ ïîêàçâà, ÷å ïðèíòåðúò ìîæå äà ñå ïîâðåäè, àêî íå
ñëåäâàòå ïðîöåäóðàòà òî÷íî.

ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ âè äàâà ñúâåòè “êàê äà” , èëè ïðåäëîæåíèÿ, çà äà
âè ïîìîãíå äà èçïúëíèòå ïðîöåäóðàòà ïðàâèëíî.  ÇÅËÅÆÊÈÒÅ
ñà îñîáåíî ïîëåçíè çà íà÷èíàåùèòå ïîòðåáèòåëè.

Çà îïèòíè ïîòðåáèòåëè:
Àêî ïîçíàâàòå äîáðå òîçè ïðèíòåð, èëè âúîáùå èãëåíèòå
ìàòðè÷íè ïðèíòåðè, òàçè èíôîðìàöèÿ ùå âè ïîìîãíå
åôåêòèâíî  äà èçïîëçâàòå ðúêîâîäñòâîòî.

ÑÚÃËÀÑÓÂÀÍÈß
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Обяснение на символите на принтера 

Внимание: горещо 
Този символ указва опасност от нараняване от горещ предмет. 

Не пипайте частите с този символ, докато не е минало достатъчно време, за да могат да изстинат. 
В противен случай са възможни наранявания или изгаряния. 

Превключвател на електрозахранването 
Превключвателят на захранването има два символа. „○“ означава OFF (ИЗКЛ.), „|“ означава ON (ВКЛ.) 

Ако принтерът излъчва прекомерна топлина, дим, странна миризма или звук, или пък ако забележите 
други аномалии, незабавно изключете захранването на принтера, като използвате превключвателя на 
захранването, и се уверете, че сте извадили щепсела от контакта. 

Ако чуждо тяло (напр. вода или друга течност, метална стружка) попадне в принтера, незабавно 
изключете захранването му, като използвате превключвателя за захранването, и извадете щепсела от 
контакта.  След това се свържете с търговеца на вашия принтер. 

ON (ВКЛ.) OFF 
(ИЗКЛ.) 

Превключвател на 
електрозахранването 

Внимание: горещо 
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Áúðçàòà ñïðàâêà å ïðåäíàçíà÷åíà çà îïèòíèòå
ïîòðåáèòåëè, êîèòî ñà çàïîçíàòè ñ ðàáîòàòà íà
ïðèíòåðà, íî êîèòî ìîæå äà èçïèòàò íåîáõîäè-
ìîñò äà ñè ïðèïîìíÿò íÿêîè íåùà.  Îáõâàùà
ñàìî íîðìàëíèÿ ðåæèì íà ðàáîòà íà ïðèíòåðà (áåç íàñòðîéêè)
Çà ïîâå÷å ïîäðîáíîñòè, âèæòå Ãëàâà 5.

Ðàáîòàòà â íîðìàëåí ðåæèì âêëþ÷âà âñåêèäíåâíèòå îïåðàöèè ,
êàòî ðàáîòà ñ õàðòèÿòà è èçáîð íà øðèôò. Ïðèíòåðúò âëèçà â
íîðìàëåí ðåæèì êîãàòî áúäå âêëþ÷åí.  Çà äà âúâåäåòå ðåæèì
setup, íàòèñíåòå áóòîíè ÒEAR OFF è ONLINE åäíîâðåìåííî,
äîêàòî èíäèêàòîðúò ONLINE èçãàñíå (íå ñâåòè).

Êîíòðîë ïàíåë

Òàáëèöàòà íà ñëåäâàùàòà ñòðàíèöà äàâà îïåðàöèèòå â íîðìàëåí
ðåæèì ïðè ñúñòîÿíèå íà ïðèíòåðà offline è online, è äàâà íåîá-
õîäèìèòå äåéñòâèÿ, êîèòî ïîòðåáèòåëÿò òðÿáâà äà íàïðàâè.

Q
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QR-2 Ðúêîâîäñòâî íà
 ïîòðåáèòåëÿ

Ðàáîòà íà ïðèíòåðà (Íîðìàëåí ðåæèì )

Ö : Îïåðàöèÿòà ìîæå äà ñå èçâúðøè êîãàòî ïðèíòåðà å â òîâà ñúñòîÿíèå.
— : Oïåðàöèÿòà íå ìîæå äà ñå èçâúðøè êîãàòî ïðèíòåðà å â òîâà ñúñòîÿíèå.
N/A : íåïðèëîæèìî.

Îïåðàöèÿ
Èç÷èñòâàíå íà áóôåðà
Èçâàæäàíå íà åäèíè÷íè ëèñòà
Âúâåæäàíå íà íîðìàëåí ðåæèì
Âúâåæäàíå íà ðåæèì setup
Èçëèçàíå â íîðìàëåí ðåæèì
Çàðåæäàíå íà ëèñò (íàïðåä)
Çàðåæäàíå íà ðåä (íàïðåä)
Ïîñòàâÿíå íà õàðòèÿ
ìèêðî ïîäàâàíå (íàçàä)
ìèêðî ïîäàâàíå (íàïðåä)
Ïîñòàâÿíå íà ïðèíòåðà offline
Ïîñòàâÿíå íà ïðèíòåðà online
Âúçñòàíîâÿâàíå ïàðàìåòðèòå
ïðè âêëþ÷âàíå
Âúçñòàíîâÿâàíå íà ïå÷àòàíåòî
ñëåä êðàÿ íà õàðòèÿòà
Çàïàìåòÿâàíå íà íàñòðîåíèòå
ïîçèöèè çà çàðåæäàíå
Èçáèðàíå MENU1 èëè MENU2
Ñòàðò/ñòîï/âúçñòàíîâÿâàíå íà
ïå÷àòàíåòî
Îòïå÷àòâàíå íà ðåçóëòàòèòå îò
ñîáñòâåíèÿ òåñò

Îòêúñíåòå ëèñòàòà
(Ñàìî íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ)
Èçâàäåòå õàðòèÿòà äî èçõîäíà
ïîçèöèÿ  (Ñàìî íåïðåêúñíàòà
õàðòèÿ)

On
line
—
Ö

N/A
—
—
Ö

Ö

Ö

—
—
Ö

—
Ö

—

—

—
Ö

Ö

Ö

Ö

Off
line

Ö

Ö

N/A
Ö

Ö

Ö

Ö

Ö

Ö

Ö

—
Ö

Ö

Ö

Ö

Ö

Ö

Ö

Ö

Ö

Íåîáõîäèìî äåéñòâèå
Íàòèñíåòå MENU è TEAR OFF.
Íàòèñíåòå LF/FF.
Âêëþ÷åòå ïðèíòåðà
Íàòèñíåòå TEAR OFF è ONLINE.
Íàòèñíåòå ONLINE, ïîñëå TEAR OFF èëè MENU.
Íàòèñíåòå è çàäðúæòå LF/FF
Íàòèñíåòå LF/FF çà òðè ñåêóíäè
Íàòèñíåòå LOAD.
Íàòèñíåòå ONLINE è LOAD.
Íàòèñíåòå ONLINE è LF/FF.
Íàòèñíåòå ONLINE.
Íàòèñíåòå ONLINE.
Èçêëþ÷åòå ïðèíòåðà, ñëåä òîâà ãî âêëþ÷åòå

Íàòèñíåòå ONLINE.

Íàòèñíåòå ONLINE èMENU.

Íàòèñíåòå MENU.
Ñòàðò:  èçïðàòåòå êîìàíäà íà ïðèíòåðà.
ñòîï/âúçñòàíîâÿâàíå:  Íàòèñíåòå ONLINE.
Ñòàðò: Èçêëþ÷åòå ïðèíòåðà. Íàòèñêàéòå LF/FF

äîêàòî ïðèíòåðúò ñå âêëþ÷è.
Ïàóçà/âúçñòàíîâÿâàíå:  Íàòèñíåòå TEAR OFF .
Èçëèçàíå:  Íàòèñíåòå ONLINE.
Íàòèñíåòå TEAR OFF.  Îòêúñíåòå, ñëåä òîâà

íàòèñíåòå êîéòî è äà å áóòîí, çà äà èçòåãëèòå
Íàòèñíåòå LOAD.
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1ÂÚÂÅÄÅÍÈÅ

Ïîçäðàâëåíèÿ çà çàêóïóâàíåòî íà òîçè
ïðèíòåð.  Òîçè ïðèíòåð å êîìïàêòåí, ïðåíîñèì
ïðèíòåð, êîéòî ïðåäëàãà ìàêñèìàëíà
ñúâìåñòèìîñò ñúñ ñúâðåìåííèòå ñîôòóåðíè ïàêåòè è ïåðñîíàëíè
êîìïþòðè.
24-èãëåíàòà ïå÷àòàùà ãëàâà îñèãóðÿâà ãëàäúê, ÷èñò ïå÷àò â îôèñ
è äîìàøíà ñðåäà. Òîçè ïðèíòåð, ñúùî òàêà, ëåñíî ñå èíñòàëèðà è
èçïîëçâà.

Èãëåí ìàòðè÷åí ïðèíòåð

Êëþ÷îâèòå õàðàêòåðèñòèêè è îïöèè ñà èçáðîåíè â ñëåäâàùèòå äâà
ïàðàãðàôà.
• Ñúâìåñòèìîñò ñúñ ñîôòóåðà.  Òîçè ïðèíòåð, êîéòî ïî ïðèí-

öèï ðàáîòè ñ íàáîð îò êîìàíäè Fujitsu DPL24C PLUS , å
ñúâìåñòèì ñ íàáîðà êîìàíäè íà IBM Proprinter XL24E è íàáîðà
îò êîìàíäè íà  Epson ESC/P2.

• Çàäàâàíå íà ðàçëè÷íè íàáîðè îò çíàöè.  Êàòî îñíîâíè
íàáîðè îò çíàöè, çà íàáîðà îò êîìàíäè Fujitsu DPL24C PLUS è
åìóëàöèÿòà²BM Proprinter XL24E  ñà íàëè÷íè IBM PC íàáî-ðèòå
îò çíàöè 1 è 2, à çà åìóëàöèÿòà Epson ESC/P2 ñà íàëè÷íè
íàáîð îò çíàöè â êóðñèâ (italic), è íàáîðè îò ãðàôè÷íè ñèìâîëè
1 è 2 .  Êàòî íàáîðè îò íàöèîíàëíè çíàöè, ñà íàëè÷íè íàáîðè îò
îáùî 57 èëè 61 íàöèîíàëíè çíàêà (â çàâèñèìîñò îò åìóëà-
öèÿòà), âêëþ÷èòåëíî IBM PS/2 íàáîðèòå îò çíàöè.

ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ
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Ðúêîâîäñòâî íà
ïîòðåáèòåëÿ

• Ìíîæåñòâî øðèôòîâå.  Ïðèíòåðúò èìà äåâåòíàäåñåò
ðåçèäåíòíè øðèôòà:  äåñåò øðèôòà - Courier 10, Pica 10,
Prestige Elite 12, Boldface PS, OCR-B 10, OCR-A 10, çà êà÷åñòâî
íà ïå÷àò êîðåñïîíäåíöèÿ, ñáèò, ÷åðíîâà è âèñîêî-ñêîðîñòíà
÷åðíîâà, è äåâåò êîíòóðíè øðèôòà - Timeless, Nimbus Sans, è
Courier, âñåêè â íîðìàëåí ñòèë, êóðñèâ è ïî÷åðíåí (bold).

• Âèñîêîñêîðîñòåí ïå÷àò  Ïðè 10 cpi, ñêîðîñòòà íà ïå÷àò å îò
113 cps  çà êà÷åñòâî letter (ïèñìî) äî 400 cps (80-êîëîíåí
ïðèíòåð) èëè 448 cps (136-êîëîíåí ïðèíòåð ) çà êà÷åñòâî
âèñîêîñêîðîñòíà ÷åðíîâà (draft).

• Ãîëÿì áóôåð íà ïðèíòåðà.  Èìà íàëè÷íè îáùî 128K áàéòà çà
çàïàìåòÿâàíå íà âúâåäåíè äàííè è çà çàðåæäàíå íà øðèôòî-
âå.  Ãîëÿìèÿò áóôåð çà âõîäÿùè äàííè âè ïîçâîëÿâà äà
èçïðàùàòå ôàéëîâå äî ïðèíòåðà è äà ãè âðúùàòå áúðçî, çà äà
ðàáîòèòå â ñâîåòî ïðèëîæåíèå. Ãîëÿìèÿò áóôåð çà çàðåæäàíå
âè ïîçâîëÿâà äà èçïîëçâàòå êëèåíòñêè øðèôòîâå.

• 80-êîëîíåí èëè 136-êîëîíåí ïå÷àòåí ðåä.  80-êîëîííèòå
ïðèíòåðè ñà íàé-ïîäõîäÿùè çà ðàçïå÷àòâàíå â ðåæèì íà
ðàáîòà ñ ôîðìàò, îðèåíòèðàí ïî øèðî÷èíà (ïåéçàæåí ðåæèì),
èçïîëçâàéêè ðàçìåð íà õàðòèÿòà letter èëè A4. 136-êîëîííèòå
ïðèíòåðè ñà íàé-ïîäõîäÿùè çà ðàçïå÷àòâàíå â ïåéçàæåí
ðåæèì, èçïîëçâàéêè legal èëè ñòàíäàðòåí ðàçìåð êîìïþòúð-íè
ôîðìàòè .

• Ïðîñòî ïðåâêëþ÷âàíå çà âèäîâåòå õàðòèÿ.  Âúçìîæíîñòòà
äà çàðåäèòå íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ ïðàâè ëåñíî ïðåâêëþ÷âàíåòî
ìåæäó íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ è åäèíè÷íè ëèñòà.

• Àâòîìàòè÷íî îòêúñâàíå.  Â êðàÿ íà âñÿêà ðàáîòà íåïðåêúñ-
íàòàòà õàðòèÿ ñå çàðåæäà àâòîìàòè÷íî äî ïîçèöèÿ çà îòêúñâà-
íå.

• Áåç ïîääðúæêà.  Ïðèíòåðúò èçèñêâà ñàìî ïåðèîäè÷íî
ïî÷èñòâàíå è ñìÿíà íà êàñåòàòà ñ ëåíòàòà.

Êàòî îïöèÿ êúì ïðèíòåðà èìà LAN êàðòà.LAN êàðòàòà ìîæå äà ñå
èíñòàëèðà íà ìîäåëè ïðèíòåðè ñ èíòåðôåéñè Centronics ïàðà-
ëåëåí + USB .
Çà ïîäðîáíîñòè, âèæòå Ãëàâà 8.

ÎÏÖÈÈ
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2ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ

Âàøèÿò íîâ ïðèíòåð ëåñíî ñå èíñòàëèðà è
íàñòðîéâà.  Òàçè ãëàâà âè êàçâà êàê äà
íàñòðîèòå è äà çàïî÷íåòå âåäíàòà îòïå÷àòâàíåòî.
Àêî òîâà å âàøèÿ ïúðâè ïðèíòåð, âèå òðÿáâà äà ïðî÷åòåòå öÿëàòà ãëàâà
ïðåäè äà çàïî÷íåòå äà èçïîëçâàòå ïðèíòåðà.
Â òàçè ãëàâà âèå ùå íàó÷èòå êàê äà:

• ðàçîïàêîâàòå è ñãëîáèòå ïðèíòåðà è äà ìó èçáåðåòå äîáðî ìÿñòî
• ñâúðæåòå çàõðàíâàùèÿ êàáåë è èíòåðôåéñ êàáåëà
• èçïèòàòå ïðèíòåðà ïðåäè äà ãî ñâúðæåòå êúì âàøèÿ êîìïþòúð
• èçáåðåòå åìóëàöèÿ è äà îòïå÷àòàòå ïðîáíà ñòðàíèöà, èçïîëçâàéêè

âàøèÿ ñîôòóåð
• èíñòàëèðàòå ïðèíòåðíèÿ äðàéâåð

Àêî âúçíèêíå ïðîáëåì äîêàòî íàñòðîéâàòå ïðèíòåðà, ïðåãëåäàéòå ðàçäåë
Ðåøàâàíå íà ïðîáëåìè â Ãëàâà 7. Àêî ïðîáëåìúò íå áúäå îòñòðàíåí,
ñâúðæåòå ñå ñ âàøèÿ äèëúð.

Òîçè ïðèíòåð å ïîäõîäÿù çà ïîâå÷åòî áèçíåñ, îôèñ è äîìàøíè óñëîâèÿ.
Çà äà ïîñòèãíåòå ïåðôåêòíà ðàáîòà íà âàøèÿ ïðèíòåð, èçáåðåòå ìÿñòî çà
ïîñòàâÿíåòî ìó, êîåòî îòãîâàðÿ íà ñëåäíèòå èçèñêâàíèÿ:

Ö Ïîñòàâåòå ïðèíòåðà íà ñòàáèëíà, ðàâíà ïîâúðõíîñò .

Ö Ïîñòàâåòå ïðèíòåðà â áëèçîñò äî çàçåìåí åë. êîíòàêò.

Ö Îñèãóðåòå ëåñåí äîñòúï äî ïðåäíàòà è çàäíàòà ÷àñò íà ïðèíòåðà
êàòî îñòàâèòå ðàçñòîÿíèå îò íÿêîëêî ñàíòèìåòðà îêîëî ïðèíòåðà.
Íå áëîêèðàéòå îòâîðèòå çà âúçäóõ íà ïðåäíàòà, ëÿâàòà è äÿñíàòà
ñòðàíà íà ïðèíòåðà.

Ö Íå èçëàãàéòå ïðèíòåðà íà ïðÿêà ñëúí÷åâà ñâåòëèíà èëè â áëèçîñò
äî îòîïëèòåëíè óðåäè.

Ö Óáåäåòå ñå, ÷å ïîìåùåíèåòî ñå ïðîâåòðÿâà äîáðå è íÿìà ìíîãî
ïðàõ

ÈÇÁÈÐÀÍÅ ÍÀ ÄÎÁÐÎ
ÌßÑÒÎ
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Ö íå èçëàãàéòå ïðèíòåðà íà âèñîêè òåìïåðàòóðè è âëàãà.

Ö Èçïîëçâàéòå ñàìî çàõðàíâàùèÿ êàáåë, äîñòàâÿí ñ ïðèíòåðà, èëè
ïðåïîðú÷àí îò âàøèÿ äèëúð.  Íå èçïîëçâàéòå óäúëæèòåëíè
êàáåëè.

Ö Íå âêëþ÷âàéòå ïðèíòåðà â êîíòàêò, â êîéòî ñà âêëþ÷åíè ãîëåìè
ïðîìèøëåíè ìàøèíè êàòî äâèãàòåëè, èëè óñòðîéñòâà êàòî
êîïèðíè ìàøèíè èëè êàôå-ìàøèíè. Òàêîâà îáîðóäâàíå ÷åñòî
èçëú÷âà åëåêòðè÷åñêè øóì èëè ïðè÷èíÿâà ñïàä íà íàðæåíèåòî.
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ÐÀÇÎÏÀÊÎÂÀÍÅ ÍÀ

ÏÐÈÍÒÅÐÀ

Ðàçîïàêîâàéòå ïðèíòåðà êàêòî ñëåäâà:

1. Îòâîðåòå êàøîíà è èçâàäåòå ïðèíòåðà è íåãîâèòå êîìïîíåíòè.

Óâåðåòå ñå, ÷å ñòå ïîëó÷èëè âñè÷êè åëåìåíòè, ïîêàçàíè ïî-äîëó.

Îáúëíåòå âíèìàíèå, ÷å äîñòàâåíèÿ çàõðàíâàù êàáåë çàâèñè îò

ìîäåëà íà ïðèíòåðà  (åëåêòðîçàõðàíâàíå ñ 100-120 èëè220-240

VAC).

Ribbon cartridge

(Black)

Cut sheet stand

Printer

Power cord Setup disk

Ïðîâåðêà íà ïîëó÷åíèòå åëåìåíòè

V).
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2. Âíèìàòåëíî ïðîâåðåòå âñåêè åëåìåíò çà ïîâðåäà. Ñúîáùåòå âñåêè
ïðîáëåì íà âàøèÿ äèëúð èëè ñïåäèòîð.

3. Ïîñòàâåòå ïðèíòåðà íà ìÿñòîòî êúäåòî âúçíàìåðÿâàòå äà ãî
èçïîëçâàòå.

4. Ìàõíåòå ëåíòèòå, çàëåïâàùè ïðåäíèÿ êàïàê, êàïàêà íà
èçáóòâàùèÿ ìåõàíèçúì è çàäíèÿ êàïàê. Îòâîðåòå ïðåäíèÿ êàïàê è
ñâàëåòå îãðàíè÷èòåëÿ, êîéòî äúðæè ïå÷àòàùàòà ãëàâà íà ìÿñòîòî
é (ïîêàçàí ïî-äîëó).

Front cover

Cardboard

Èçâàæäàíå íà îãðàíè÷èòåëÿ

5. Çàïàçåòå êàøîíà è îïàêîâú÷íèòå ìàòåðèàëè çà áúäåùà óïîòðåáà.
Íàïðèìåð, îðèãèíàëíàòà îïàêîâêà å èäåàëíà çà èçïîëçâàíå êîãàòî
ìåñòèòå âàøèÿ ïðèíòåð íà äðóãî ìÿñòî.

ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
Èíòåðôåéñíèÿò êàáåë íå å âêëþ÷åí â äîñòàâêàòà íà âàøèÿ ïðèíòåð.
Òðÿáâà äà ãî çàêóïèòå îòäåëíî. Ñâúðçâàíåòî íà èíòåðôåéñíèÿ êàáåë
å îïèñàíî ïî-íàòàòúê â òàçè ãëàâà.
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Ïðîâåðêà íà îïöèèòå è äîñòàâêèòå

Ñëåäíèòå îïöèè è åëåìåíòè, àêî ñà ïîðú÷àíè, ñå äîñòàâÿò
îòäåëíî:

• LAN êàðòà (îïöèÿ, èíñòàëèðàùà ñå îò ïîòðåáèòåëÿ )
• Äîïúëíèòåëíà êàñåòà ñ ìîíîõðîìíà ëåíòà

Ñåðèéíèÿò èíòåðôåéñ RS-232C å îïöèÿ íà çàâîäà. Òîé òðÿáâà äà
ñå èíñòàëèðà îò ñïåöèàëèñò. Àêî ïîðú÷àòå ïðèíòåð ñ èíòåðôåéñ,
ïëàòêàòà ùå áúäå âå÷å èíñòàëèðàíà â ïðèíòåðà.

Óáåäåòå ñå, ÷å ñòå ïîëó÷èëè âñè÷êè îïöèè, êîèòî ñòå ïîðú÷àëè.

Êëåä êàòî ñå óâåðèòå, ÷å ñòå ïîëó÷èëè âñè÷êî, âèå ñòå ãîòîâè äà
ñãëîáèòå âàøèÿ ïðèíòåð.
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ÑÃËÎÁßÂÀÍÅ ÍÀ
ÏÐÈÍÒÅÐÀ

Òîçè ðàçäåë îáÿñíÿâà êàê äà èíñòàëèðàòå ñòåíäà çà îòðÿçâàíå íà
ëèñòàòà è êàñåòàòà ñ ëåíòàòà.

Ìîíòèðàíå íà îãðàíè÷èòåëíàòà ñòîéêà çà ëèñòà

Îãðàíè÷èòåëíàòà ñòîéêà çà ëèñòà ïîçâîëÿâà ëåêîòî ïîäàâàíå, è íà
åäèíè÷íè ëèñòà, è íà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ. Ìîíòèðàéòå
îãðàíè÷èòåëíàòà ñòîéêà çà ëèñòà êàêòî å îïèñàíî ïî-äîëó:

1. Ãëåäàéêè ôèãóðàòà ïî-äîëó, ïîñòàâåòå äâàòà ïðîðÿçàíè
æëåáà îòãîðå íà ïðèíòåðà, çàä ãîðíèÿ êàïàê. Îáúðíåòå
âíèìàíèå, ÷å âñåêè æëåá èìà ïðîðåç îòïðåä è îòçàä.

2. Ïîñòàâåòå äâàòà ìîíòàæíè ùèôòà îò âñÿêà ñòðàíà íà
îãðàíè÷èòåëíàòà ñòîéêà çà ëèñòà.

Ìîíòèðàíå íà îãðàíè÷èòåëíàòà ñòîéêà çà ëèñòà

Cut sheet stand

Mounting pins



ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ

Ðúêîâîäñòâî íà
ïîòðåáèòåëÿ

2-7

Q
uick

R
eference

Introduction
Setting U

p
Paper

H
andling

Printing
Setup M

ode

3. Çàäðúæòå ñòîéêàòà çà ëèñòà ïîä úãúë íàä ïðèíòåðà.
Ïëúçíåòå ìîíòàæíèòå ùèôòîâå â äúëãèòå ïðåäíè ïðîðåçè.
Òîâà å ãîðíàòà ïîçèöèÿ íà ñòîéêàòà çà ëèñòà, èçïîëçâàíà
çà îòïå÷àòâàíå íà åäèíè÷íè ëèñòà.

Çà äà çàâúðòèòå ñòîéêàòà çà ëèñòà â íåéíàòà äîëíà
ïîçèöèÿ, õâàíåòå ÿ îòñòðàíè è ÿ ïîâäèãíåòå äîêàòî äâàòà
ãîðíè ìîíòàæíè ùèôòà îñâîáîäÿò ïðåäíèòå æëåáîâå.
Çàâúðòåòå ñòîéêàòà çà ëèñòà íàçàä, çà äà ïîñòàâèòå ãîðíèòå
ìîíòàæíè ùèôòîâå â çàäíèòå ïðîðåçè.

Ïîñòàâÿíå íà êàñåòêàòà ñ ëåíòà

Ïðèíòåðúò èçïîëçâà êàñåòêà ñ ÷åðíà ëåíòà. Çà äà ïîñòàâèòå
êàñåòêàòà ñ ëåíòà:

1. Èçêëþ÷åòå ïðèíòåðà. Îòâîðåòå ïðåäíèÿ êàïàê íà ïðèíòå-ðà.
Çà ëåñíî ïîñòàâÿíå, ïëúçíåòå êàñåòàòà íà ïå÷àòàùàòà
ãëàâà òàêà, ÷å òÿ äà íå å ñðåùó èçòåãëÿùàòà ðîëêà.

2. Ïàëåöúò çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà, ðàçïîëîæåí íà äÿñíàòà
ñòðàíà íà ïðèíòåðà, èìà äåâåò ïîçèöèè. Ïðåäè äà ïîñòàâè-òå
êàñåòêàòà ñ ëåíòàòà, ïðåìåñòåòå ïàëåöà â ïîçèöèÿ D.

Ïîäãîòîâêà çà ïîñòàâÿíå íà ëåíòàòà

Paper thickness lever

Move to D.
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ÂÍÈÌÀÍÈÅ
Íå âúðòåòå ðúêîõâàòêàòà çà ïîäàâàíå íà ëåíòà â ïîñîêà îáðàò-
íà íà âúðòåíåòî íà ÷àñîâíèêîâàòà ñòðåëêà.

4. Ïðîâåðåòå, äàëè ïðèíòåðúò å èçêëþ÷åí.
(Óâåðåòå ñå, ÷å áóòîíúò çà âêë./èçêë. å íàòèñíàò îòêúì ìàðêè-

ðîâêàòà çà èçêëþ÷âàíå (êðúã÷å) ).

Ïîñòàâÿíå íà êàñåòêàòà ñ ëåíòàòà

5. Ïðåìåñòåòå ïàëåöà çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà â
ïîçèöèÿ D.
6. Îòâîðåòå ïðåäíèÿ êàïàê.

çàâúðòåòå ïî
÷àñîâíèêîâàòà
ñòðåëêà.

3. Èçïîëçâàéêè ïðîöåäóðàòà ïî-äîëó, îñâîáîäåòå ðîëêàòà îò
ïîçèöèÿ LOCK (çàêëþ÷åíî) è çàâúðòåòå ðúêîõâàòêàòà çà
ïîäàâàíå íà ëåíòàòà ïî ïîñîêà íà âúðòåíå íà ÷àñîâíèêî-
âàòà ñòðåëêà, çà äà îòíåìåòå âñÿêî ïðîâèñâàíå íà ëåíòàòà.
Áóòíåòå â ñèâèòå óøè çà îñâîáîæäàâàíå íà ëåíòàòà,
íàìèðàùè ñå îòñòðàíè íà êàñåòêàòà ñ ëåíòà, çà äà ãè
îñâîáîäèòå, è ïëúçíåòå ðîëêàòà îò ïîçèöèÿ LOCK â ïîçèöèÿ
FREE.

ðúêîõâàòêà çà
ïîäàâàíå íà
ëåíòàòà

Ïîäãîòîâêà íà êàñåòêàòà ñ ëåíòà

Îñâîáîæäàâàùè
óøè

Ðîëêà
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7. Íàïàñâàéòå ïå÷àòàùàòà ãëàâà ñ òî÷êàòà (çåëåíà), ìàðêèðà-
íà íà êàïàêà íà ïðèíòåðà çà èçâàæäàíå.

Dot mark (green)

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ
Èçáÿãâàéòå äà ïèïàòå ïå÷àòàùàòà ãëàâà äîêàòî èçïîëçâàòå, èëè
âèäíàãà ñëåä êàòî ñòå èçïîëçâàëè ïðèíòåðà, òúé êàòî ìîæåòå äà ñå
èçãîðèòå. Ïðåäè äà ÿ ïèïàòå, èç÷àêàéòå äîêàòî ïå÷àòàùàòà ãëàâà ñå
îõëàäè.

8. Ïðîêàðàéòå ëåíòàòà ìåæäó ïå÷àòàùàòà ãëàâà è âîäà÷à íà ïå÷àòà,
ñëåä òîâà íàòèñíåòå ñèëíî âúðõó êàñåòêàòà ñ ëåíòàòà äîêàòî òÿ
ùðàêíå íà ìÿñòî.
(Óâåðåòå ñå, ÷å ðúêîõâàòêàòà çà ïîäàâàíå íà ëåíòà å îáúðíàòà
íàãîðå.) Print guide

Print head

Ribbon

Print guide

Tip of print head

 Ribbon cartridge

9.  Çàâúðòåòå ðúêîõâàòêàòà çà ïîäàâàíå íà ëåíòà ïî ïîñîêà íà
÷àñîâíèêîâàòà ñòðåëêà, çà äà îòíåìåòå âñÿêî ïðîâèñâàíå íà
ëåíòàòà.

10. Ñëåä êàòî èíñòàëèðàòå êàñåòêàòà ñ ëåíòàòà â ïðèíòåðà, íàãëàñåòå
ïàëåöà çà äåáåëèíà íà õàðòèÿ è áðîÿ íà ëèñòàòà õàðòèÿ, êîèòî ùå
ñå èçïîëçâàò. Çà èíôîðìàöèÿ çà ðúêîõâàòêàòà çà äåáåëèíà íà
õàðòèÿ, âèæòå â òî÷êà  Íàñòðîéêà íà äåáåëèíàòà íà õàðòèÿòà â
Ãëàâà 3.
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ÇÀÏÎÇÍÀÂÀÍÅ Ñ ÂÀØÈß
ÏÐÈÍÒÅÐ

Ñåãà, êîãàòî âàøèÿò ïðèíòåð å ñãëîáåí, îòäåëåòå âðåìå äà ñå
çàïîçíàåòå ñ ãëàâíèòå ÷àñòè.

Ãëåäàéêè ïðèíòåðà îò ïðåäíàòà ìó äÿñíà ñòðàíà, âèå ìîæåòå äà
âèäèòå ÷àñòèòå íà ïðèíòåðà, ïîêàçàíè ïî-äîëó íà ôèãóðàòà.

Åëåìåíòè íà ïðèíòåðà (îòïåðä è îòäÿñíî)

Ïðèíòåðíèÿò êîíòðîë ïàíåë èìà áóòîíè è èíäèêàòîðè, èçïîëçâà-íè
çà çàðåæäàíå è ïîäàâàíå íà õàðòèÿ  (âèæ Ãëàâà 3), è çà èçáîð íà
õàðàêòåðèñòèêèòå íà ïå÷àòà (âèæ Ãëàâà 4). Êîíòîðë ïàíåëúò, ñúùî
òàêà, âè äàâà âúçìîæíîñò äà ïðîìåíèòå çàäàäåíèòå îïöèîíàëíè
ïàðàìåòðè íà ïðèíòåðà (âèæ Ãëàâà 5).

Ïå÷àòàùà
ãëàâà

Âîäà÷

Ïðåäåí
êàïàê

Ñòîéêà çà
õàðòèÿ

Åçèê çà
äåáåëèíà íà
õàðòèÿòà

Ðúêîõâàòêà
çà âàëÿêà

Ïëàíêà

Êëþ÷ âêë./
èçêë.

Êîíòðîë
ïàíåë

àêóñòè÷åí
êàïàê
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Ãëåäàéêè ïðèíòåðà îòçàä, ñúñ ñâàëåíè ñòîéêà çà ëèñòàòà è çàäåí
êàïàê, âèå ìîæåòå äà âèäèòå ñëåäíèòå ÷àñòè íà ïðèíòåðà:

 

 

 Ejection cover

Interface

connector

Paper select lever

Power

connector

Forms tractors

Back cover

Paper guide

Åëåìåíòè íà ïðèíòåðà (îòçàä)

Ïðåäè äà âêëþ÷èòå ïðèíòåðà:

Ö Óâåðåòå ñå, ÷å çàõðàíâàíåòî íà ïðèíòåðà å èçêëþ÷åíî.
Ìàðêèðàíàòà îòñòðàíè “1” íà êëþ÷à âêë./èçêë. òðÿáâà äà å
ïîâäèãíàòà íàãîðå.

Ö Óâåðåòå ñå, ÷å êîíòàêòúò å ïðàâèëíî çàçåìåí.

Ö Óâåðåòå ñå, ÷å èçïîëçâàòå çàõðàíâàùèÿ êàáåë, äîñòàâåí ñ
ïðèíòåðà. Òîçè êàáåë å ïðåäíàçíà÷åí çà ñâåæäàíå äî
ìèíèìóì íà ðàäèî÷åñòîòíèòå ñìóùåíèÿ.

ÑÂÚÐÇÂÀÍÅ ÍÀ
ÇÀÕÐÀÍÂÀÙÈß ÊÀÁÅË

ВНИМАНИЕ
Свържете чрез захранващ кабел със заземяване и гнездо с контакта 
за заземяване.
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Ñâúðçâàíå íà çàõðàíâàùèÿ êàáåë

3. Óâåðåòå ñå, ÷å çàõðàíâàùèÿò êàáåë å âêëþ÷åí ñòàáèëíî.
4. Âêëþ÷åòå íàïðåæåíèåòî, ÷ðåç íàòèñêàíå íà ñòðàíàòà íà

çàõðàíâàùèÿ êëþ÷, ìàðêèðàíà ñ “1”.  Ñëåä íÿêîëêî ñåêóíäè
èíäèêàòîðúò POWER íà êîíòðîë ïàíåëà íà ïðèíòåðà ùå
ñâåòíå, ïå÷àòàùàòà ãëàâà ùå ñå ïðèäâèæè â íåéíîòî
èçõîäíî ïîëîæåíèå è ùå ñâåòíå èíäèêàòîðúò ONLINE
(çåëåí).

ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
Àêî íå å ïîñòàâåíà õàðòèÿ, ìîæå äà ñå ÷óå çâóêîâ ñèãíàë è
÷åðâåíèÿò èíäèêàòîð PAPER OUT ìîæå äà ñâåòíå.
Èíäèêàòîðúò ONLINE íÿìà äà ñâåòè, àêî ëîñò÷åòî çà èçáîð íà
õàðòèÿ å ïîñòà-âåíî íàçàä êúì ïîçèöèÿòà çà íåïðåêúñíàòà
õàðòèÿ.  Ïðåìåñòåòå ëîñò÷åòî íàïðåä êúì ïîçèöèÿòà çà
åäèíè÷íè ëèñòà, êàêòî å îïèñàíî â ñëåäâàùàòà òî÷êà.
Èíäèêàòîðúò PAPER OUT ùå èçãàñíå. Òîâà óñëîâèå å â
ðåçóëòàò îò ôàáðè÷íî çàäàäåíèòå îñíîâíè ïàðàìåòðè è íå
ïðåäñòàâëÿâà ïðîáëåì .

Çà äà âêëþ÷èòå çàõðàíâàùèÿ êàáåë:

1. Âêëþ÷åòå êðàÿ íà çàõðàíâàùèÿ êàáåë â ùåïñåëà îòçàä íà
ïðèíòåðà.

2. Âêëþ÷åòå äðóãèÿ êðàé íà çàõðàíâàùèÿ êàáåë â åëåêòðè÷åñ-
êèÿ êîíòàêò .
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ÈÇÏÈÒÂÀÍÅ ÍÀ
ÏÐÈÍÒÅÐÀ (OFFLINE)

Â òàçè òî÷êà, çàðåäåòå õàðòèÿòà è çàäåéñòâàéòå àâòîòåñòà íà
ïðèíòåðà.  Àâòîòåñòúò ïðîâåðÿâà ðàáîòàòà íà ïðèíòåðà è
êà÷åñòâîòî íà ïå÷àò ïðåäè äà ñâúðæåòå ïðèíòåðà ñ êîìïþòúðà.
Èçïîëçâàéòå èëè åäèíè÷íè ëèñòà, èëè íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ (âèæ
Ãëàâà 3). Òàçè òî÷êà îïèñâà ïðîöåäóðàòà íà àâòîòåñòà ïðè
èçïîëçâàíå íî åäèíè÷íè ëèñòà.

Çàðåæäàíå íà õàðòèÿ è àâòîòåñò

Çà äà ðàçïå÷àòàòå àâòîòåñòà, èçïîëçâàéòå õàðòèÿ ñ øèðî÷èíà ïî-
ãîëÿìà îò  215.9 ìì (8.5 èí÷à) è ïîñòàâåòå ëåâèÿ âîäà÷ íà
õàðòèÿòà ñúâñåì âäÿñíî, çà äà èçáåãíåòå çàùèïâàíåòî íà
òåñòîâàòà ñòðàíèöà. Ìîæå äà ñå èçïîëçâà õàðòèÿ ñ ðàçìåð letter
èëè A4 â ðåæèì lengthwise (ïîðòðåò).

Ïðåäè äà çàðåäèòå õàðòèÿ, óâåðåòå ñå, ÷å ïðèíòåðúò å âêëþ÷åí.
Ñëåä òîâà ïðîöåäèðàéòå êàêòî ñëåäâà:

1. Óâåðåòå ñå, ÷å ïàëåöúò çà äåáåëèíàòà íà õàðòèÿòà (ðàçïî-
ëîæåí îòãîðå â äÿñíî íà ïðèíòåðà) å â ïîçèöèÿ 1.  Óâåðåòå
ñå, ÷å ëîñò÷åòî çà èçáîð íà õàðòèÿ (íàìèðàùî ñå îòãîðå
âëÿâî íà ïðèíòåðà) å ïîñòàâåíî íàïðåä, êàêòî å ïîêàçàíî
ïî-äîëó.

Çàðåæäàíå íà ëèñò õàðòèÿ
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2. Ïîâäèãíåòå ñòîéêàòà çà ëèñòà. Ïðåìåñòåòå ëåâèÿ âîäà÷ íà
õàðòèÿòà ïëúòíî â äÿñíî. Ïúõíåòå ëèñò õàðòèÿ â ñòîéêàòà çà
ëèñòà. Àêî ïîñòàâèòå õàðòèÿ ñ ðàçìåð Letter èëè A4, ðàç-
ïîëîæåíà lengthwise (ðåæèì ïîðòðåò), òîâà íÿìà äà äîâåäå
äî çàùèïâàíå íà õàðòèÿòà.

Íàãëàñåòå äåñíèÿ âîäà÷ íà õàðòèÿ, òàêà ÷å õàðòèÿòà äà
ëåæè ïëúòíî âúðõó ñòîéêàòà çà õàðòèÿ.

3. Ïëúçíåòå ëèñòà ïî äúëæèíàòà íà ñòîéêàòà çà õàðòèÿ äîêàòî
äîëíèÿò ðúá íà ëèñòà îïðå âúâ âàëÿêà. Ñëåä òîâà
íàòèñíåòå áóòîí LOAD.  Ëèñòúò ùå ñå ïðèäâèæè â ïîçèöèÿ
ãîòîâíîñò çà ðàçïå÷àòâàíå íà ïúðâèÿ ðåä (top-of-form).

Ðàçïå÷àòâàíå íà àâòîòåñòà

Ïðèíòåðúò èìà âãðàäåíà ïðîãðàìà çà àâòîòåñò. Àâòîòåñòúò
îòïå÷àòâà ìîäåëà íà ïðèíòåðà, èìåíàòà íà ïîñòîÿííèòå åìóëà-
öèè íà ïðèíòåðà, è âñè÷êè õàðàêòåðèñòèêè, íàëè÷íè â åìóëàöèèòå.
Àâòîòåñòúò ïå÷àòè 80 çíàêà íà ðåä.

Çà äà ðàçïå÷àòèòå ñòðàíèöàòà íà àâòîòåñò, óâåðåòå ñå, ÷å å ïîñòà-
âåí ëèñò õàðòèÿ. Ñëåä òîâà ïðîöåäèðàéòå êàêòî ñëåäâà :

1. Èçêëþ÷åòå ïðèíòåðà.

2. Êàòî íàòèñêàòå áóòîí LF/FF, âêëþ÷åòå îòíîâî ïðèíòåðà.
Äðúæòå áóòîí LF/FF íàòèñíàò, äîêàòî ïðèíòåðúò èçäàäå
çâóêîâ ñèãíàë. Ùå çàïî÷íå ðàçïå÷àòâàíåòî íà àâòîòåñòà.
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Ñòàðòèðàíå íà àâòîòåñòà

3. Îñòàâåòå ðàçïå÷àòâàíåòî äà ïðîäúëæè ñ äâàíàäåñò èëè
ïîâå÷å ðåäà íà ïîâòàðÿåì ïå÷àò. Çà äà ñïðåòå ðàçïå÷àò-
âàíåòî, íàòèñíåòå áóòîí TEAR OFF.  Çàâúðòåòå íà ðúêà
ðúêîõâàòêàòà çà âàëÿêà, çà äà èçâàäèòå òåñò ñòðàíèöàòà.

ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
Íå ñå îïèòâàéòå äà èçïîëçâàòå áóòîí LF/FF (ïîäàâàíå íà ðåä/
ïîäàâàíå íà õàðòèÿ), çà äà èçáóòàòå õàðòèÿòà. Â ðåæèì
àâòîòåñò, LF/FF íå ìîæå äà ñå èçïîëçâà, çà äà ñå ïîäàäå
õàðòèÿòà íàçàä.

4. Ïðîâåðåòå ñòðàíèöàòà íà àâòîòåñòà. Òÿ òðÿáâà äà èçãëåæ-
äà êàòî òàçè, ïîêàçàíà íà ñëåäâàùàòà ñòðàíèöà.

Ïðîâåðåòå, äàëè ïå÷àòúò å ðàâíîìåðåí, è äàëè íÿìà
ñâåòëè, òúìíè èëè çàöàïàíè ìåñòà. Àêî êà÷åñòâîòî íà
ïå÷àòà å äîáðî, ïðåìèíåòå êúì ñòúïêà 5. Â ïðîòèâåí
ñëó÷àé ñå îïèòàéòå äà êîðèãèðàòå ïðîáëåìà êàêòî ñëåäâà:

• Óâåðåòå ñå, ÷å ëåíòàòà å ïîñòàâåíà ïðàâèëíî.

• Óâåðåòå ñå, ÷å ïàëåöúò çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà å
ïîñòàâåíî â ïîçèöèÿ 1.
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• Ïîñòàâåòå íîâ ëèñò õàðòèÿ â ñòîéêàòà çà ëèñòà. Çàâúð-
òåòå ðúêîõâàòêàòà çà âàëÿêà, çà äà ïðèäâèæèòå íà ðúêà
ëèñòà äîêàòî ãîðíèÿò ìó ðúá ïðåìèíå ïðåç ïðèòèñêà-
ùèòå ðîëêè.

• Íàòèñíåòå áóòîí TEAR OFF, çà äà ðåñòàðòèðàòå ïðèí-
òåðà. Àêî êà÷åñòâîòî íà ïå÷àò îñòàíå ëîøî, èçêëþ÷åòå
ïðèíòåðà è ñå ñâúðæåòå ñ âàøèÿ äèëúð çà ïîìîù.

Ìîñòðà íà ñòðàíèöà íà àâòîòåñò

5. Çà äà èçëåçåòå îò ðåæèì àâòîòåñò, íàòèñíåòå áóòîí ONLINE
.  Ïðèíòåðúò ùå ñå âúðíå â ðåæèì online.
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ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
Ïðèíòåðúò ìîæå, ñúùî òàêà, äà ðàçïå÷àòà "äåìî ñòðàíèöà",
êîÿòî èëþñòðèðà íÿêîè îò ñâîéñòâàòà íà ïðèíòåðà. Çà äà
ðàçïå÷àòèòå äåìî ñòðàíèöà:

1. Ïîñòàâåòå ëèñò õàðòèÿ ñ ðàçìåð letter èëè A4.

2. Èçêëþ÷åòå ïðèíòåðà .

3. Êàòî íàòèñêàòå áóòîí TEAR OFF, âêëþ÷åòå ïðèíòåðà îòíîâî.
Ïðèíòåðúò ùå çàïî÷íå äà ðàçïå÷àòâà äåìî ñòðàíèöàòà.

4. Äåìî ñòðàíèöàòà ñïèðà ïå÷àòà ñëåä åäíà ñòðàíèöà. Çà äà
íàïðàâèòå ïàóçà, èëè çà äà ïðîäúëæèòå ñ ðàçïå÷àòâàíåòî
íà äåìî ñòðàíèöàòà, íàòèñíåòå áóòîí ONLINE.

5. Çà äà èçëåçåòå îò ðåæèì demo, èçêëþ÷åòå ïðèíòåðà .
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Äåìî ñòðàíèöà
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ÑÂÚÐÇÂÀÍÅ ÍÀ
ÏÐÈÍÒÅÐÀ ÊÚÌ ÂÀØÈß
ÊÎÌÏÞÒÚÐ

Âàøèÿò ïðèíòåð ïîääúðæà åäíà îò ñëåäíèòå îïöèè çà èíòåðôåéñ:
• ñàìî èíòåðôåéñ Centronics ïàðàëåëåí
• èíòåðôåéñ Centronics ïàðàëåëåí  +RS-232C ñåðèåí èíòåðôåéñ
• èíòåðôåéñ Centronics ïàðàëåëåí  +USB (+LAN) èíòåðôåéñ

Ñåðèéíèÿò èíòåðôåéñ RS-232 å ôàáðè÷íî èíñòàëèðàíà îïöèÿ çà ìîäåë íà
ïàðàëåëåí èíòåðôåéñ Centronics.  Èíñòàëèðàíåòî íà ñåðèéíàòà îïöèÿ
îñèãóðÿâà õàðàêòåðèñòèêàòà íà äâîåí èíòåðôåéñ, êîåòî ïîçâîëÿâà
ñâúðçâàíåòî êúì âñåêè èíòåðôåéñ, íî çàáàâÿ åäíîâðåìåííàòà ðàáîòà è íà
äâàòà èíòåðôåéñà .

Êóïëóíãúò íà ïàðàëåëíèÿ èíòåðôåéñ èìà òåëåíè êëèïñîâå. Êóïëóíãúò íà
ñåðèéíèÿ èíòåðôåéñ èìà çàòàïåíè îòâîðè. Êàáåëè çà òåçè èíòåðôåéñè
ìîæå äà íàìåðèòå ïðè äèëúðà, ïðîèçâîäèòåëèòå íà êàáåëè è äðóãè
äîñòàâ÷èöè.

LAN êàðòàòà å îïöèÿ, êîÿòî ñå èíñòàëèðà îò ïîòðåáèòåëÿ. Çà
ïîäðîáíîñòè âèæòå â Ãëàâà 8, èëè íàïðàâåòå ñïðàâêà â Online
Ðúêîâîäñòâî, êîåòî ïðèäðóæàâà LAN êàðòàòà.

Èçáèðàíå íà êàáåë çà ïàðàëåëíèÿ èíòåðôåéñ
Çà ïàðàëåëíèÿ èíòåðôåéñ èçïîëçâàéòå êàáåë, êîéòî îòãîâàðÿ íà ñëåäíèòå
ñïåöèôèêàöèè :

Ö Îòêúì êðàÿ íà ïðèíòåðà èçïîëçâàéòå ìúæêè çàùèòåí êóïëóíã
Centronics, êàòî íàïðèìåð, Amphenol DDK 57FE-30360 èëè íåãîâ
åêâèâàëåíò. Çà äà ïðåäîòâðàòèòå RFI (ðàäèî-÷åñòîòíè ñìóùåíèÿ),
îáâèâêàòà íà êóïëóíãà òðÿáâà äà å ñâúðçàíà êúì çàùèòàòà íà
êàáåëà .

Ö Îòêúì êðàÿ íà êîìïþòúðà: ïîâå÷åòî êîìïþòðè (âêëþ÷èòåëíî
IBM êîìïþòðèòå) èçèñêâàò æåíñêè DB-25P êóïëóíã.  Íÿêîè
êîìïþòðè, îáà÷å, èçèñêâàò êóïëóíã Centronics.  Çà äà îïðåäåëèòå
âèäà íà êóïëóíãà, êîéòî âàøèÿò êîìïþòúð èçïîëçâà, ïðîâåðåòå â
ðúêîâîäñòâîòî íà ïîòðåáèòåëÿ íà âàøèÿ êîìïþòúð.

Ö Óâåðåòå ñå, ÷å äúëæèíàòà íà êàáåëà íå íàäâèøàâà 3 ìåòðà.

Èçáèðàíå íà êàáåë çà ñåðèéíèÿ èíòåðôåéñ
Çà ñåðèéíèÿ èíòåðôåéñ èçïîëçâàéòå êàáåë, êîéòî îòãîâàðÿ íà ñëåäíèòå
õàðàêòåðèñòèêè:

Ö Îòêúì êðàÿ íà ïðèíòåðà èçïîëçâàéòå 25-ùèôòîâ ìúæêè êóïëóíã,
êàòî Cannon DB-25P èëè íåãîâ åêâèâàëåíò.

Ö Çà äà îïðåäåëèòå âèäà íà êóïëóíãà, êîéòî âàøèÿò êîìïþòúð
èçïîëçâà, ïðîâåðåòå â ðúêîâîäñòâîòî íà âàøèÿ êîìïþòúð

Ö Äúëæèíàòà íà êàáåëà òðÿáâà äà áúäå äî 15 ìåòðà.
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Shutter

Ñâúðçâàíå íà èíòåðôåéñ êàáåëà
Çà äà ñâúðæåòå èíòåðôåéñ êàáåëà:

1. Èçêëþ÷åòå è ïðèíòåðà, è êîìïþòúðà.

2. Èçäúðïàéòå êàïàêà íà ëÿâàòà ñòðàíà íà ïðèíåòðà íàãîðå äîêàòî
ñïðå.

Îòâàðÿíå íà êàïàêà

ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
Ñâàëÿíå è ïîñòàâÿíå íà êàïàêà
Êîãàòî íå ñå èçèñêâà èçïîëçâàíå íà êàïàêà , ìàõíåòå ãî êàòî
èçïîëçâàòå ñëåäíàòà ïðîöåäóðà.

Èçáèðàíå íà USB êàáåë
Ö Êîãàòî ñå èçïîëçâà USB èíòåðôåéñ çà ñâúðçâàíå ñ  ãëàâíèÿ

êîìïþòúð, ïàðàëåëíèÿò  è ñåðèéíèÿò èíòåðôåéñ   íå ìîãàò äà
áúäàò ñâúðçàíè åäíîâðåìåííî .

Ö  USB èíòeðôåéñúò íå ãàðàíòèðà ñâúðçâàíåòî íà âñè÷êè
USB-ïîääúðæàíè óñòðîéñòâà.

Èçáèðàíå ía LAN êàáåë
Ö Êîãàòî ñå ñâúðçâà  LAN êàáåë, ïàðàëåëíèÿò  è  USB êàáåëúò íå

ìîãàò äà ñå èçïîëçâàò.
Ö LAN êàáåëúò, êîãàòî ñå èçïîëçâà â  ñðåäà íà 100BASE-TX , òðÿáâà

äà îòãîâàðÿ íà êàòåãîðèÿ 5 èëè ïî-âèñîêà .
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Ñâàëÿíå íà êàïàêà

 

 

 

 

 

1. Open the shutter.

2. Gently push the back end of the shutter 
toward the front of the printer.

3. While holding the shutter in the position 
described in step 2, rotate it in the manner 
shown in the figure on the left to 
disengage it.

4. Remove the shutter.

1

2

2

3

4

Shutter

Ïîñòàâÿíå íà êàïàêà

 

 

 

 

(a) 

5

Mounting slots
Tabs

Shutter

5. Tilt the shutter and pass the shutter tabs 
through the mounting slots, starting with 
the slot on side (a) shown in the figure on 
the left.  The order in which the shutter tabs 
are passed through the slots is the reverse 
of that for removing the shutter.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ
Âíèìàâàéòå äà íå èçïîëçâàòå ãîëÿìà ñèëà êîãàòî èçáóòâàòå êàïàêà
êúì ïðåäíàòà ÷àñò íà ïðèíòåðà.  Â ïðîòèâåí ñëó÷àé, óøèòå íà
êàïàêà ìîãàò äà ñå ïîâðåäÿò.
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ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
LAN èíòåðôåéñúò å îïöèÿ, ñâúðçâàùà ñå îò ïîòðåáèòåëÿ.
Êîãàòî èíñòàëèðàòå LAN êàðòà, ñâàëåòå äâàòà âèíòà íà êàïàêà è
ñâàëåòå êàïàêà.  Ñëåä òîâà ïîñòàâåòå LAN êàðòàòà è ïîñòàâåòå
îáðàòíî êàïàêà ñ äâàòà âèíòà, ñâàëåíè ïî-ðàíî.  Çà ïîäðîáíîñòè,
âèæòå Online ðúêîâîäñòâî, äîñòàâåíî ñ âàøàòà LAN êàðòà.

4. Çà äà çàòåãíåòå êàáåëà íà ïàðàëåëíèÿ èíòåðôåéñ, íàòèñíåòå
çàòÿãàùèòå êëèïñîâå, ðàçïîëîæåíè âúðõó ïðèíòåðà, â ïðîðåçèòå
íà êóïëóíãà íà êàáåëà.  Çà äà çàòåãíåòå êàáåëà íà ñåðèéíèÿ
èíòåðôåéñ, çàòåãíåòå âèíòîâåòå â êóïëóíãà íà êàáåëà.

5. Âêëþ÷åòå äðóãèÿ êðàé íà èíòåðôåéñ êàáåëà âúâ âàøèÿ êîìïþòúð.
Ëåêî äðúïíåòå êàáåëà, çà äà ïðîâåðèòå, äàëè å çàòåãíàò äîáðå.

6. Çàòâîðåòå êàïàêà.

Centronics parallel Centronics parallel + USB (+LAN)Centronics parallel + RS-232C

Ñâúðçâàíå íà èíòåðôåéñ êàáåëà

3. Âêëþ÷åòå èíòåðôåéñ êàáåëà â ñúåäèíèòåëíèÿ äåòàéë. Íå
ñâúðçâàéòå ïîâå÷å îò åäèí âèä èíòåðôåéñ êàáåëè êúì ïðèíòåðà â
åäíî è ñúùî âðåìå.

Çà äà ïîñòàâèòå îòíîâî êàïàêà, íàêëîíåòå êàïàêà è ïúõíåòå åäíà îò
íåãîâèòå èçïúêíàëè ÷àñòè â èíñòàëàöèîííèÿ îòâîð íà ïðèíòåðà, à
ñëåä òîâà ïúõíåòå äðóãàòà ÷àñò â äðóãèÿ îòâîð. Ñëåä êàòî ïúõíåòå è
äâåòå èçïúêíàëè ÷àñòè, ñïóñíåòå è áóòíåòå êàïàêà â íåãîâàòà
ïúðâîíà÷àëíà ïîçèöèÿ.
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Ïðåäè ðàçïå÷àòâàíå ñ âàøèÿ ñîôòóåð, óâåðåòå ñå, ÷å íà âàøèÿ ïðèíòåð å
èçáðàíà òî÷íàòà åìóëàöèÿ. Òàçè òî÷êà îïèñâà íàëè÷íèòå åìóëàöèè è
òåõíèÿ èçáîð.

Çà îïèòíè ïîòðåáèòåëè:

Ïðåäâàðèòåëíî çàäàäåíàòà íà ïðèíòåðà åìóëàöèÿ å Fujitsu DPL24C
PLUS.  Àêî òàçè åìóëàöèÿ å ïðèåìëèâà, âèå ìîæåòå äà ïðåñêî÷èòå òàçè
òî÷êà.

Åäíà åìóëàöèÿ å íàáîð îò êîìàíäè, èçïîëçâàíè îò âàøèÿ ñîôòóåð, çà äà
êîìóíèêèðà ñ ïðèíòåðà. Èìà ìíîãî íàëè÷íè åìóëàöèè çà ïðèíòåðè.
Âñÿêà åìóëàöèÿ èìà óíèêàëíè õàðàêòåðèñòèêè è âúçìîæíîñòè. Òîçè
ïðèíòåð ïðåäëàãà òðè ïîñòîÿííè åìóëàöèè:

• Fujitsu DPL24C PLUS (çà ïðèíòåðè Fujitsu DL-ñåðèÿ)
• IBM Proprinter XL24E
• Epson ESC/P2

Ïîñòîÿííèòå åìóëàöèè ñå ñúõðàíÿâàò â ïîñòîÿííàòà ïàìåò íà ïðèíòåðà.

Òóê ñà äàäåíè íÿêîëêî òî÷êè, êîèòî äà âè ïîìîãíàò äà îïðåäåëèòå êàêâà
åìóëàöèÿ äà èçáåðåòå:

Ö Îïðåäåëåòå êîè åìóëàöèè ïîääúðæà âàøèÿò ñîôòóåð.  (Âèæòå â
äîêóìåíòàöèÿòà íà âàøèÿ ñîôòóåð.)  Òúé êàòî ïîâå÷åòî
ñîôòóåðíè ïðîãðàìè ïîääúðæàò òîçè ïðèíòåð, îïèòàéòå ñå  ïúðâî
äà çàäåéñ-òâàòå ïðîãðàìà ñ ôàáðè÷íî çàäàäåíàòà îñíîâíà
åìóëàöèÿ. (åìó-ëàöèÿòà DPL24C PLUS å ôàáðè÷íî çàäàäåíàòà
îñíîâíà åìóëàöèÿ.)  Îïèòàéòå ñ òàçè åìóëàöèÿ, äîðè àêî íå ñòå
ñèãóðíè êîÿ åìóëàöèÿ äà èçáåðåòå.  Çà ïîäðîáíà èíôîðìàöèÿ,
âèæòå â Ãëàâà 5 çà òîâà êàê âàøèÿò ïðèíòåð êîìóíèêèðà ñ âàøèÿ
ñîôòóåð.

Ö Àêî èçïîëçâàòå ïîâå÷å îò åäèí ñîôòóåðåí ïàêåò, îïðåäåëåòå êîÿ
åìóëàöèÿ ñå ïîääúðæà îò ñîôòóåðà, êîéòî èçïîëçâàòå íàé-÷åñòî.
Èçáåðåòå òàçè åìóëàöèÿ.

Ö Àêî âàøèÿò ñîôòóåð ïîääúðæà ïîâå÷å îò åäíà åìóëàöèÿ,
èçáåðåòå åìóëàöèÿòà DPL24C PLUS, àêî å âúçìîæíî.  Òàçè
åìóëàöèÿ èìà íàé-ãîëåìè âúçìîæíîñòè.

Ö Àêî èñêàòå äà èçïîëçâàòå åìóëàöèÿ, êîÿòî íå ñå ïîääúðæà îò
âàøèÿ ñîôòóåð, ñâúðæåòå ñå ñ âàøèÿ ñîôòóåðåí  ïðîèçâîäèòåë,
èëè ñ äèëúðà íà ïðèíòåðà, è ïîïèòàéòå, äàëè òîçè ñîôòóåð å
íàëè÷åí.  Ìîæå äà ïîëó÷èòå äðàéâåð çà ïðèíòåðà, êîéòî íå ñå
äîñòàâÿ ñ îðèãèíàëíèÿ ñîôòóåðåí ïàêåò .

ÈÇÁÈÐÀÍÅ ÍÀ ÅÌÓËÀÖÈß
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Çà äà èçáåðåòå åìóëàöèÿ, ïðîöåäèðàéòå êàêòî ñëåäâà:

1. Âêëþ÷åòå ïðèíòåðà è çàðåäåòå ëèñò õàðòèÿ.

Çà äà ïðîìåíèòå ñàìî åäèí çàäàäåí ïàðàìåòúð íà ïðèíòåðà, òàêúâ
êàòî åìóëàöèÿòà, âèå ìîæåòå äà èçïîëçâàòå åäèí ëèñò õàðòèÿ. Çà
äà ïðîìåíèòå íÿêîëêî çàäàäíè ïàðàìåòðè, êàêòî å îïèñàíî â
Ãëàâà 5, âèå òðÿáâà äà çàðåäèòå íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ.  Çà
èíñòðóêöè ïî çàðåæäàíå íà õàðòèÿòà, âèæòå Ãëàâà 3 .

2. Âúâåæäàíå íà ðåæèì setup.
Íàòèñíåòå áóòîí ONLINE, çà ïîñòàâèòå ïðèíòåðà â  offline.  Ñëåä
òîâà, íàòèñíåòå áóòîí, TEAR OFF è áóòîí ONLINE.

Òúé êàòî ïðèíòåðúò âëèçà â ðåæèì offline setup, òîé ðàçïå÷àòâà
ñëåäíàòà èíôîðìàöèÿ:

Ïúðâà ðàçïå÷àòêà â ðåæèì setup

Ïðîâåðåòå, äàëè ìåíþ <<FUNCTION>> å ðàçïå÷àòàíî â êðàÿ íà
ñòðàíèöàòà.

<<ÔÓÍÊÖÈß>> ìåíþ

Ôóíêöèÿ

×åðâåí êóðñîð âúðõó âîäà÷à íà
ïå÷àòà
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3. Èçáåðåòå ôóíêöèÿ MENU1.

Ïîçèöèîíèðàéòå ÷åðâåíèÿ êóðñîð âúðõó ïëàñòè÷íèÿ âîäà÷.
Ïúðâîíà÷àëíî, òîçè êóðñîð áè òðÿáâàëî äà å ïîçèöèîíèðàí ïîä
SAVE & END â íà÷àëîòî íà <<FUNCTION>> ìåíþ.  Íàòèñêàéòå
ïîñëåäîâàòåëíî áóòîí LOAD çà äà ïîçèöèîíèðàòå ÷åðâåíèÿ
êóðñîð ïîä MENU1, êàêòî å ïîêàçàíî ïî äîëó:

Íàòèñíåòå áóòîí MENU, çà äà èçáåðåòå MENU1 è ðàçïå÷àòàòå
ñëåäíèòå <EMULATE> îïöèè:

<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2    H      ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST  SELF-TST  HEX-DUMP

  V-ALMNT

<EMULATE>     DPL24C+   XL24E    ESC/P2

Òåêóùàòà, èçáðàíà åìóëàöèÿ å ïîñî÷åíà ñ êðàòêî ïîä÷åðòàâàíå. Íà
ôèãóðàòà, ïîêàçàíà ïî-ãîðå, å èçáðàíà åìóëàöèÿòà Fujitsu DPL24C
PLUS.

4. Èçáåðåòå åäíà åìóëàöèÿ.

Íàòèñíåòå áóòîí LOAD íåêîëêîêðàòíî, çà äà ïîçèöèîíèðàòå
÷åðâåíèÿ êóðñîð ïîä æåëàíàòà åìóëàöèÿ.  Íàòèñíåòå áóòîí
MENU, çà äà èçáåðåòå åìóëàöèÿòà è ðàçïå÷àòàòå ñëåäâàùàòà
ïîçèöèÿ íà MENU1.

Íàòèñíåòå áóòîí LOAD, çà äà
ïîçèöèîíèðàòå ÷åðâåíèÿ êóðñîð.
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5. Èçëåçòå îò MENU1.

Íàòèñíåòå áóòîí ONLINE, çà äà èçëåçåòå îò ôóíêöèÿ MENU1 è äà
ðàçïå÷àòàòå îòíîâî ìåíþ <<FUNCTION>>.

6. Èçëåçòå îò ðåæèì setup, çà äà çàïàìåòèòå åìóëàöèÿòà.

Çà äà èçëåçåòå îò ðåæèì setup è ñúõðàíèòå íîâàòà åìóëàöèÿ,
óâåðåòå ñå, ÷å ÷åðâåíèÿò êóðñîð å ïîñòàâåí ïîä SAVE & END.
Ñëåä òîâà íàòèñíåòå áóòîí MENU.  Ïðèíòåðúò èçáèðà SAVE &
END è ïðåìèíàâà â online.

Çà äà ïðîìåíèòå äðóãèòå çàäàäåíè ïàðàìåòðè íà ïðèíòåðà, èçïîëçâàéêè
ðåæèì setup íà ïðèíòåðà, âèæòå Ãëàâà 5.

Ñëåä êàòî àâòîòåñòúò óäîñòîâåðè, ÷å ïðèíòåðúò ðàáîòè ïðàâèëíî,
îïèòàéòå ñå äà èçïîëçâàòå åäèí îò âàøèòå ñîôòóåðíè ïàêåòè.  Òîçè îïèò
ùå ïîòâúðäè, ÷å ïðèíòåðúò å ñâúðçàí ïðàâèëíî ñ âàøèÿ êîìïþòúð.

Àêî èçïîëçâàòå ïàðàëåëåí èíòåðôåéñ, ïðèíòåðúò îáèêíîâåíî ðàçïå÷àòâà
òî÷íèòå çíàöè àâòîìàòè÷íî. Îáà÷å, ìîæå äà å íåîáõîäèìî äà íàñòðîèòå
ñòðóêòóðèðàíåòî íà ñòðàíèöàòà èëè ðàçëè÷íèòå õàðàêòåðèñòèêè íà ïå÷àò,
êàòî èçïîëçâàòå âàøèÿ ñîôòóåð èëè ðåæèì setup íà ïðèíòåðà.  Àêî
èçïîëçâàòå ñåðèåí èíòåðôåéñ, ïðèíòåðúò ìîæå äà íå ðàáîòè âúîáùå, èëè
äà îòïå÷àòâà ìíîãî çíàöè “?”.  Â òîçè ñëó÷àé ñåðèéíèòå ïàðàìåòðè íà
ïðèíòåðà íå ñúâïàäàò ñ òåçè íà âàøèÿ êîìïþòúð èëè ñîôòóåð. Ïðåäè äà
ïðîìåíèòå êîèòî è äà áèëî ïàðàìåòðè, èçïîëçâàéòå ïðîöåäóðàòà, îïèñàíà
ïî-äîëó, çà äà ñå îïèòàòå äà ïå÷àòèòå êàòî èçïîëçâàòå ôàáðè÷íèòå,
ïðåäâàðèòåëíî èçáðàíè ïàðàìåòðè íà ïðèíòåðà.

Òåñò íà êîìóíèêàöèÿòà ìåæäó ïðèíòåðà è êîìïþòúðà êàêòî ñëåäâà:
1. Çàðåäåòå ëèñò õàðòèÿ.
2. Ïðîâåðåòå, äàëè ïðèíòåðúò å online.  Àêî èíäèêàòîðúò ONLINE íå

å çåëåí, íàòèñíåòå áóòîí ONLINE .
3. Îïèòàéòå äà ðàçïå÷àòàòå, êàòî èçïîëçâàòå âàøèÿ ïðîöåñîð çà

òåêñòîîáðàáîòêà, ïðîãðàìåí åçèê èëè äðóã ñîôòóåð.

ÐÀÇÏÅ×ÀÒÂÀÍÅ ÍÀ
ÌÎÑÒÐÀ
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4. Èçïîëçâàéòå âàøèòå ñîôòóåðíè ìåíþòà çà èçáîð íà ïðèíòåð, èëè
ðåæèì setup íà ïðèíòåðà (îïèñàí â Ãëàâà 5), çà äà íàïðàâèòå
íåîáõîäèìèòå ïðîìåíè â ñòðóêòóðèðàíåòî íà ñòðàíèöèòå èëè íà
äðóãèòå õàðàêòåðèñòèêè íà ïå÷àòà.

Àêî ïðèíòåðúò íå ïå÷àòè, èëè ðàçïå÷àòâà ãðåøíè çíàöè,
ïîñòúïåòå êàêòî ñëåäâà:

• Óâåðåòå ñå, ÷å èíòåðôåéñ êàáåëúò å ñâúðçàí ïðàâèëíî.

• Óâåðåòå ñå, ÷å åìóëàöèÿíà íà ïðèíòåðà, èçáðàíà âúâ âàøèÿ
ñîôòóåð, å åäíàêâà ñ òàçè, èçáðàíà íà ïðèíòåðà.

• Àêî èçïîëçâàòå ñåðèåí èíòåðôåéñ, óâåðåòå ñå, ÷å ïàðàìåòðèòå
íà ñåðèéíèÿ èíòåðôåéñ íà ïðèíòåðà ñà åäíàêâè ñ òåçè íà
êîìïþòúðà. Ôàáðè÷íèòå, ïðåäâàðèòåëíî èçáðàíè ñòîéíîñòè çà
ïðèíòåðà ñà 8 èíôîðìàöèîííè áèòà, áåç ÷åòíîñò, 1 ñòîï-áèò,
9600 áîäà è ïðîòîêîë XON/XOFF.

Âèå ìîæåòå äà ïðîìåíèòå ñåðèéíèòå ïàðàìåòðè èëè íà
ïðèíòåðà, èëè âúâ âàøèÿ êîìïþòúð. Çà äà ïðîìåíèòå
çàäàäåíèòå íà ïðèíòåðà ïàðàìåòðè, âèæòå Ãëàâà 5. Çà äà
ïðîìåíèòå ïàðàìåò-ðèòå, çàäàäåíè íà êîìïþòúðà, èçïîëçâàéòå
ìåíþòàòà çà èçáîð, ïðåäëàãàíè âè îò âàøèÿ ñîôòóåð, èëè
êîìàíäèòå íà âàøàòà îïåðàöèîííà ñèñòåìà íà êîìïþòúðà.
Ñëåäâàùèÿò ïðèìåð èçïîëçâàíà îïåðàöèîííà ñèñòåìà MS-
DOS:
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Èçïîëçâàíå íà MS-DOS çà îïðåäåëÿíå íà çàäàäåíèòå
ïàðàìåòðè çà ñåðèéíèÿ èíòåðôåéñ

Çà åäèí IBM êîìïþòúð, èëè ñõîäíî óñòðîéñòâî, èçïîëçâàéòå
ñëåäíèòå MS-DOS MODE êîìàíäè, çà äà çàäàäåòå íà êîìïþòúðà
ñåðèéíè ïàðàìåòðè, êîèòî ñúâïàäàò íà ôàáðè÷íî çàäàäåíèòå
ïàðàìåòðè íà ïðèíòåðà:

MODE COM1:9600,N,8,1,P
MODE LPT1:=COM1

Çà äà àêòèâèðàòå òåçè ïàðàìåòðè âèíàãè êîãàòî âêëþ÷âàòå
êîìïþòúðà, íàïèøåòå MODE êîìàíäèòå âúâ âàø
AUTOEXEC.BAT ôàéë.  Óâåðåòå ñå, ÷å MODE.COM ôàéëúò å
âêëþ÷åí âúâ âàøàòà ãëàâíà äèðåêòîðèÿ .

Àêî ïðèíòåðúò âñå îùå íå ðàáîòè, êîíñóëòèðàéòå ñå ñ âàøèÿ
äèëúð èëè ñ íÿêîé, îïèòåí â îáëàñòòà íà êîìóíèêàöèèòå ñúñ
ñåðèéíè èíòåðôåéñè.

• Àêî ïî âðåìå íà ðàçïå÷àòâàíå ïîä Windows ñå ïîÿâè ãðåøêà,
îïèòúò äà ñå ðàçïå÷àòè ñòðàíèöàòà îòíîâî ùå ïðåäèçâèêà
ñïåöèàëíî ïîäáèðàíå íà îòïå÷àòàíèòå çíàöè. Çà äà èçáåãíåòå
òîçè ïðîáëåì, íàïðàâåòå âúçñòàíîâÿâàíå (reset) îò êîíòðîë
ïàíåëà, èëè èçêëþ÷åòå ïðèíòåðà, ñëåä êîåòî îòíîâî ãî
âêëþ÷åòå.

Ñåãà âå÷å ñòå ïðèêëþ÷èëè ñúñ çàäàâàíåòî íà ïàðàìåòðè è ñ èçïèòâàíåòî
íà ïðèíòåðà. Çà äà ñå çàïîçíàåòå ñ åæåäíåâíèòå îïåðàöèè ïî ïå÷àòà,
òàêèâà êàòî çàðåæäàíå íà õàðòèÿ, èçáèðàíå íà õàðàêòåðèñòèêè íà
ïðèíòåðà è ðàçïå÷àòâàíå, âèæòå Ãëàâè 3 è 4.
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Êîãàòî ïðèíòåðúò ñå èçïîëçâà ïîä Windows, èçèñêâà ñå äðàéâåð çà 
ïðèíòåðà.
Специални драйвери за принтери са снабдени с DL3750+/DL3850+ 
принтера.

Çà èíôîðìàöèÿ, îòíîñíî òîâà êàê äà èíñòàëèðàòå ïðèíòåðíè äðàéâåðè,
âèæòå â Readme.txt íà ïðèíòåðíèÿ äðàéâåð, êîéòî òðÿáâà äà áúäå
èíñòàëè-ðàí.

· Òåçè ïðèíòåðíè äðàéâåðè ðàáîòÿò ñ åìóëàöèÿ DLP24C+.  Òðÿáâà
äà ñòå ñèãóðíè, ÷å ñòå îïðåäåëèëè åìóëàöèÿòà DLP24C+ çà
ðåæèìà íà ïðèíòåðà.

· Äðàéâåðúò çà ïðèíòåðè DL3750+/3850+ å äðàéâåð çà ìîíîõðîìåí
ïå÷àò.
Öâåòíèÿò ïå÷àò ìîæå äà ñå ðàçëè÷àâà îò ïðåäâàðèòåëíîòî èçîáðà-
æåíèå èëè îò ìîíîõðîìíîòî ðàçïå÷àòâàíå íà äàííèòå .

ÈÍÑÒÀËÈÐÀÍÅ ÍÀ
ÏÐÈÍÒÅÐÍÈß ÄÐÀÉÂÅÐ
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ÎÁÐÀÁÎÒÊÀ ÍÀ ÕÀÐÒÈßÒÀ

Òàçè ãëàâà îáÿñíàâà êàê âàøèÿò ïðèíòåð èçïîëçâà
õàðòèÿ.
Ðàçãëåäàíèòå âúïðîñè ñà:

• Èçáèðàíå íà õàðòèÿ
• Ïðåãëåä íà îïåðàöèèòå ñ õàðòèÿ
• Ðåãóëèðàíå äåáåëèíàòà íà õàðòèÿòà
• Èçïîëçâàíå íà åäèíè÷íè ëèñòà õàðòèÿ
• Èçïîëçâàíå íà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ
• Ïîäàâàíå è ïîçèöèîíèðàíå íà õàðòèÿòà
• Ïðåâêëþ÷âàíå çà âèäîâåòå õàðòèÿ

Ñúâåòèòå çà ðàáîòàòà ñ õàðòèÿ ñà äàäåíè â êðàÿ íà òàçè ãëàâà. Ïðîâåðåòå
òàçè ãëàâà, àêî èçïîëçâàòå ñúñòàâíà õàðòèÿ (ëèñòèíã), ïëèêîâå èëè
åòèêåòè.
Ïðèíòåðúò ìîæå äà ðàáîòè èëè ñ åäèíè÷íè ëèñòîâå õàðòèÿ, èëè ñ íåïðå-
êúñíàòà õàðòèÿ. Åäèíè÷íèòå ëèñòîâå ñå íàðè÷àò ñúùî îòðÿçàíè ëèñòîâå,
âêëþ÷èòåëíî ïëèêîâå è íåïðåêúñíàòè è  ñúñòàâíè õàðòèè.
Íåïðåêúñíàòàòà õàðòèÿ âêëþ÷âà åòèêåòè è ñúñòàâíè ôîðìàòè, ïîäàäåíè â
ïðèäâèæâàùîòî óñòðîéñòâî (òðàêòîðà) çà õàðòèÿ.
Çà íàé-äîáúð ðåçóëòàò èçïîëçâàéòå õàðòèÿ, êîÿòî îòãîâàðÿ íà ñïåöè-
ôèêàöèÿòà, äàäåíà ïî-äîëó. (Âèæ ïðèëîæåíèå Â çà ïîäðîáíèòå ñïåöè-
ôèêàöèè.)  Àêî íå ñòå ñèãóðíè, äàëè õàðòèÿòà å ïîäõîäÿùà, îïèòàéòå ñå
äà èçïðîáâàòå õàðòèÿòà, èëè ñå êîíñóëòèðàéòå ñ âàøèÿ äèëúð .

Äúëæèíà 80 Åäèíè÷íè ëèñòîâå: 76 äî 364 ìì (3 äî 14.3 èí÷à)
êîëîíè Íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ: 102 ìì (4 èí÷à) èëè ïîâå÷å
136 Åäèíè÷íè ëèñòîâå: 76 äî 420 ìì (3 to 16.5 èí÷à)
êîëîíè Íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ: 102 ìì (4 èí÷à) èëè ïîâå÷å

Øèðî÷èíà 80 Åäèíè÷íè ëèñòîâå: 102 äî 267 ìì (4 to 10.5 èí÷à)
êîëîíè Íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ: 102 äî 267 ìì (4 äî 10.5

èí÷à)
136 Åäèíè÷íè ëèñòîâå: 102 äî 420 ìì (4 äî 16.5 èí÷à)
êîëîíè Íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ: 102 äî 420 ìì (4 äî 16.5 í÷à)

Äåáåëèíà 0.35 ìì (0.014 èí÷à) ìàêñ. äåáåëèíà îáùî.
Êîïèÿ 1 äî 5 êîïèÿ, âêëþ÷èòåëíî îðèãèíàëà.

Çà èíäèãî, èíäèãîòî ñå ñìÿòà çà êîïèå.

3
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Ñëåäíèòå ëîñò÷åòà è áóòîíè ñå èçïîëçâàò ïðè ðàáîòà ñ õàðòèÿòà:
• Ëîñò÷å çà èçáîð íà õàðòèÿ â ãîðíèÿ ëÿâ úãúë íà ïðèíòåðà
• Ïàëåö çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà â ãîðíèÿ äåñåí úãúë íà ïðèíòåðà
• Áóòîíè LF/FF, TEAR OFF, LOAD è MENU âúðõó êîíòðîë ïàíåëà

(Çàäåéñòâà ñå ðàçëè÷íà ôóíêöèÿ, êîãàòî âñåêè áóòîí ñå íàòèñíå
çàåäíî ñ áóòîí ONLINE.)

Ñëåäíàòà ôèãóðà ïîêàçâà ðàçïîëîæåíèåòî íà âñÿêî ëîñò÷å è áóòîí:

Ëîñò÷åòà è áóòîíè íà ïðèíòåðà

Òàáëèöà 3.1 îáîáùàâà óïîòðåáàòà íà ëîñò÷åòàòà è áóòîíèòå ïðè îáðà-
áîòêàòà íà õàðòèÿ. Ïî-ïîäðîáíà èíôîðìàöèÿ å äàäåíà ïî-íàòàòúê â òàçè
ãëàâà.
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
Çà äà çàðåäèòå èëè ïîäàäåòå õàðòèÿ, ïðèíòåðúò òðÿáâà äà áúäå:
• Online, íî äà íå ïîëó÷àâà è ðàçïå÷àòâà äàííè
• Offline, íî íå â ðåæèì setup
Çà äà íàïðàâèòå ìèêðî-ïîäàâàíå íà õàðòèÿ, êîåòî ñå èçâúðøâà ñ
áóòîí ONLINE, ïðèíòåðúò òðÿáâà äà áúäå:
• Offline, íî íå â ðåæèì setup .

Ïàëåö çà
äåáåëèíà
íà õàðòèÿ

Êîíòðîë ïàíåë

Ëîñò÷å çà
èçáîð íà
õàðòèÿ

Ìåíþ íà
èíäèêàòîðèòå

Áóòîíè
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Paper
H

andling

Ëîñò÷å/Áóòîí Öåë       Äåéñòâèå

LF/FF Ïîäàâà õàðòèÿ Íàòèñíåòå è çàäðúæòå LF/FF.  Íåïðåêúñíàòàòà
õàðòèÿ ñå ïîäàâà íàïðåä.  Åäèíè÷íèòå ëèñòà ñå
èçáóòâàò.

Ïîäàâà ðåä Íàòèñíåòå LF/FF çà òðè ñåêóíäè, çà äà ñå
ïîäàäå õàðòèÿòà íàïðåä ñ åäèí ðåä.

Ìèêðî ïîäàâàíå Íàòèñíåòå LF/FF è ONLINE, çà äà ñå
íàïðåä ïîäàäå õàðòèÿòà íàïðåä ñ 0,14 ìì.

TEAR OFF Ïðèäâèæâàíå Íàòèñíåòå TEAR OFF, çà äà ïðèäâèæèòå
íà õàðòèÿòà çà ïåðôîðàöèÿòà íà õàðòèÿòà äî ðúáà çà
îòêúñâàíå îòêúñâàíå. Îòêúñíåòå è íàòèñíåòå êîéòî è äà å

áóòîí, çà äà ïðèäâèæèòå õàðòèÿòà.
LOAD Çàðåæäà/âðúùà Íàòèñíåòå LOAD, çà äà çàðåäèòå èëè âúðíåòå

íåïðåêúñíàòàòà õàðòèÿ äî íà÷àëíà ïîçèöèÿ .
Âðúùà ìèêðî- Íàòèñíåòå LOAD è ONLINE, çà äà
ïîäàâàíåòî ïîäàäåòå õàðòèÿòà íàçàä ñ 0,14 ìì

MENU Çàïàìåòÿâàíå íà Íàòèñíåòå MEMU è ONLINE, çà äà
 òî÷êà çà çàïàìåòèòå ïîñòîÿííî ïîçèöèÿòà íà
çàðåæäàíå çàðåæäàíå, ðåãóëàðèíà ñ ïîäàâàíåòî

Paper Èçáîð íà õàðòèÿ* Ïðåìåñòåòå ëîñò÷åòî çà èçáîð íà õàðòèÿ íàïðåä,
çà äà èçáåðåòå åäèíè÷íè ëèñòà (ñòîéêà çà
ëèñòà). Ïðåìåñòåòå ëîñò÷åòî çà èçáîð íà ëèñòà
íàçàä, çà äà èçáåðåòå íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ.

Paper Ïàëåö çà Èçáèðà ñúîòâåòíàòà ñòîéíîñò çà
äåáåëèíàòà íà äåáåëèíàòà.
õàðòèÿòà
Ïàëåö çà áðîé Èçáèðà áðîÿ êîïèÿ, âêë. îðèãèíàëà.
êîïèÿ Ïðîìåíÿ ñòîéíîñòèòå íàãîðå èëè íàäîëó, (âêë.

A äî D), çà äà îïòèìèçèðà ïå÷àòà.  Èçáåðåòå D
ïðè ñìÿíà íà ëåíòàòà/çàäðúñòâàíå ñ õàðòèÿ.

* Âúðõó êàïàêà èìà íàïðàâåíè ñëåäíèòå ãðàôèêè:

  : Íåïðåêúñíàòà õàðãèÿ

  : Îòðÿçàíè ëèñòà

Òàáëèöà 3.1  Ëîñò÷åòà è áóòîíè, èçïîëçâàíè çà õàðòèÿòà
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Ïðèíòåðúò ìîæå äà ðàáîòè ñ õàðòèè ñ ðàçëè÷íà äåáåëèíà, âêëþ÷èòåëíî
ñúñòàâíà õàðòèÿ (ëèñòèíã), ñúñòîÿùà ñå îò ïåò ëèñòà (îðèãèíàë ïëþñ
÷åòèðè êîïèÿ).  Çà ïîäðîáíîñòè çà ñïåöèôèêàöèèòå çà äåáåëèíà íà
õàðòèÿòà, âèæòå Ïðèëîæåíèå B.

Ïàëåöúò çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà, ðàçïîëîæåí â ãîðíèÿ äåñåí úãúë íà
ïðèíòåðà, âè ïîçâîëÿâà äà íàñòðîèòå çà ðàçëè÷íà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà.
Óâåðåòå ñå, ÷å ñòå ïîñòàâèëè ïàëåöà çà  íåîáõîäèìàòà äåáåëèíà íà õàðòèÿ
âèíàãè êîãàòî ïðîìåíÿòå áðîÿ íà êîïèÿòà, êîèòî òðÿáâà äà ñå ðàçïå÷àòàò.

Ïàëåöúò çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà èìà äåâåò ïîçèöèè:  îò 1 äî 5 è îò A äî
D.  Èçïîëçâàéòå òàáëèöà 3.2, çà äà îïðåäåëèòå ïîäõîäÿùàòà ñòîéíîñò çà
âàøàòà õàðòèÿ, ñëåä òîâà ïðåìåñòåòå ïàëåöà íà ñúîòâåòíàòà ïîçèöèÿ.

Íàãëàñÿâàíå íà ïàëåöà çà äåáåëèíàòà íà õàðòèÿòà

Paper thickness lever

Move to D.
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Òàçè òî÷êà îïèñâà êàê äà çàðåäèòå õàðòèÿ â ñòîéêàòà çà õàðòèÿ. Ñòîéêàòà
çà õàðòèÿ ïîçâîëÿâà õàðòèÿòà äà ñå çàðåäè ðú÷íî, ïî åäèí ëèñò.

Çàðåæäàíå íà åäèíè÷åí ëèñò õàðòèÿ
Çà äà çàðåäèòå åäèí ëèñò õàðòèÿ â ñòîéêàòà çà õàðòèÿ:

1. Óâåðåòå ñå, ÷å ïðèíòåðúò å âêëþ÷åí. Ïðîâåðåòå, äàëè ïîäàäåíàòà
îòçàä íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ å ïðèäâèæåíà äî èçõîäíî ïîëîæåíèå.
(Çà ïîäðîáíîñòè âèæòå òî÷êà Ñâàëÿíå íà íåïðåêúñíàòàòà
õàðòèÿ, ïî-íàòàòúê â òàçè ãëàâà.)

Òàáëèöà 3.2  Íàãëàñÿâàíå íà ïàëåöà çà äåáåëèíà íà
õàðòèÿòà

Áðîé êîïèÿ
(âêëþ÷èòåëíî îðèãèíàëà) *1

1 êîïèå 1

2 êîïèÿ 2

3 êîïèÿ 3

4 êîïèÿ 4

5 êîïèÿ 5

Ïîäìÿíà íà ëåíòàòà D

*1 Çà õàðòèÿ ñ èíäèãî, èíäèãîòî ñå ñìÿòà çà åäíî êîïèå .
*2 Ïðîìåíÿ ñòîéíîñòòà íàãîðå, íàäîëó (âêëþ÷èòåëíî îò A äî D), çà

äà ñå îïòèìèçèðà ïå÷àòà.  Èçáåðåòå D êîãàòî ïîäìåíÿòå ëåíòàòà
èëè ïðåìàõâàòå çàäðúñòåíà õàðòèÿ.  Çà åòèêåòè è ïëèêîâå, èçïîë-
çâàéòå ìåòîäà îïèò-ãðåøêà, çà äà îïðåäåëèòå ïîäõîäÿùàòà
ñòîéíîñò.

ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
Àêî ïå÷àòúò å çàöàïàí, ëåíòàòà íå ñå ïîäàâà, èëè àêî èìà
çàäðúñòåíà õàðòèÿ, ïðåìåñòåòå ïàëåöà ñ åäíà ñòîéíîñò íàãîðå.

Çàäàâàíå*2
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Ïîäãîòîâêà çà çàðåæäàíå ñ ëèñòà

5. Ïúõíåòå ëèñò õàðòèÿ â ñòîéêàòà çà õàðòèÿ. Óâåðåòå ñå, ÷å äîëíèÿò
ðúá íà ëèñòà ëÿãà ïëúòíî íà âàëÿêà. Íàãëàñåòå äåñíèÿ âîäà÷ íà
õàðòèÿòà.

Left margin

(minimum)

2. Àêî å íåîáõîäèìî, âúðíåòå ïàëåöà çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà  â
îñíîâíî ïîëîæåíèå.   (Âèæòå òî÷êà Ðåãóëèðàíå çà äåáåëèíà íà
õàðòèÿòà, ïî-íàïðåä â òàçè ãëàâà.)

3. Ïðåìåñòåòå ëîñò÷åòî çà èçáîð íà õàðòèÿ íàïðåä. (Òîâà ëîñò÷å ñå
íàìèðà ãîðå âëÿâî íà ïðèíòåðà.)

4. Ïîâäèãíåòå ñòîéêàòà çà õàðòèÿ. Íàãëàñåòå ëåâèÿ âîäà÷ çà õàðòèÿ.
Îòáåëåæåòå, ÷å íåãîâèÿò îáõâàò íà äâèæåíèå å îãðàíè÷åí.

Íàñòðîéêà íà ëÿâîòî ïîëå

Ïîä ëåâèÿ âîäà÷ çà õàðòèÿ, ñòîéêàòà çà õàðòèÿ èìà ëèíèéêà, ãðàäóèðàíà
íà åäèíèöè îò 0,1èí÷à.  Êîãàòî ëåâèÿò âîäà÷ ñå ïîñòàâè ïëúòíî âäÿñíî,
ëÿâîòî ïîëå å îêîëî 5 ìì (0.2 èí÷à).  Çà äà èçðàâíèòå ïî-ëåñíî ëèñòàòà,
èçïîëçâàéòå ñúùî äâåòå ëèíèéêè âúðõó êàïàêà íà ìåõàíèçìà çà
èçáóòâàíå íà õàðòèÿòà íà ïðèíòåðà. Ãðàäàöèèòå âúðõó ëèíèéêàòà ñà çà 10
êîëîíè íà èí÷ .
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Çàðåæäàíå íà ëèñò õàðòèÿ

7. Ïîñòàâåòå ïðèíòåðà â online.  Ðàçïå÷àòàéòå ïðîáíà ñòðàíèöà è
ïðîâåðåòå ïîëåòàòà.  Íàïðàâåòå ñëåäíèòå öåíòðîâêè, àêî å íåîá-
õîäèìî :
• Õîðèçîíòàëíî ïîäðàâíÿâàíå.  Ïðåìåñòåòå âîäà÷èòå íà

õàðòèÿòà, àêî å íåîáõîäèìî.
• Ðåãóëèðàéòå Top-of-form (âèæ Ãëàâà 5).
• Îïðåäåëÿíå íà ïîëåòà.  Èçïîçâàéòå âàøèÿ ñîôòóåð èëè ðåæèìà

setup íà ïðèíòåðà (âèæ Ãëàâà 5).

6. Íàòèñíåòå áóòîí LOAD.  Õàðòèÿòà ùå ñå ïðèäâèæè íàïðåä â
ïîçèöèÿ top-of-form. Ïîçèöèÿòà top-of-form å ïúðâèÿ ðåä, íà
êîéòî ïå÷àòúò ìîæå äà çàïî÷íå.  Çà äà ðåãóëèðàòå ïîçèöèÿòà íà
õàðòèÿòà ëåêî, íàòèñíåòå åäíîâðåìåííî áóòîí ONLINE è áóòîí
LF/FF, èëè áóòîí LOAD.  Õàðòèÿòà ùå ñå ïðèäâèæè íàïðåä èëè
íàçàä ñ 0,14 ìì .
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Èçáóòâàíå íà åäèíè÷íè ëèñòà

Àêî âèå ðàçïå÷àòâàòå, èçïîëçâàéêè ñîôòóåð, âñåêè ëèñò ñå èçáóòâà
àâòîìàòè÷íî êîãàòî ñå äîñòèãíå êðàÿ íà ðàçïå÷àòàíàòà ñòðàíèöà. Çà äà
èçâàäèòå ðú÷íî ëèñòàòà õàðòèÿ, èçïîëçâàéòå íÿêîé îò ñëåäíèòå ìåòîäè :

• Íàòèñíåòå è çàäðúæòå áóòîí LF/FF, çà äà ñå èçâúðøè ïîäàâàíå
íà õàðòèÿòà íàïðåä.

• Çàâúðòåòå ðúêîõâàòêàòà çà âàëÿêà ïî ïîñîêà íà âúðòåíå íà
÷àñîâíèêîâàòà ñòðåëêà.

Íåïðåêúñíàòàòà õàðòèÿ, ïðåãúíàòà íà ìÿñòîòî íà õîðèçîíòàëíàòà ïåðôî-
ðàöèÿ, å èäåàëíà çà ðàçïå÷àòâàíå íà ÷åðíîâè è äúëãè ôàéëîâå. Õàðòèÿòà
ñå ïîäàâà â ïðèíòåðà, êàòî ñå èçïîëçâà ìåõàíèçúì çà ïðèäâèæâàíå íà
õàðòèÿ (òðàêòîð). Ìåõàíèçìúò çà ïðèäâèæâàíå íà õàðòèÿ, îòçàä íà
ïðèíòåðà, èçáóòâà õàðòèÿòà îòçàä êúì âàëÿêà. Òîâà å òàêà íàðå÷åíîòî
òðàêòîðíî ïîäàâàíå.
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Ïîçèöèîíèðàíå íà ñòåêà õàðòèÿ

Ïîñòàâåòå ñòåêà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ òî÷íî ïîä çàäíàòà ÷àñò íà
ïðèíòåðà. Ñëåä êàòî õàðòèÿòà ñå ïîñòàâè â ïðèíòåðà, ïúòÿò íà õàðòèÿòà
òðÿáâà äà èçãëåæäà òàêà:

Ïðàâèëíî ïîñòàâÿíå

Ïîñòàâÿíå íà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ

Ïîäàâà îò çàäíèÿ ïðîðåç

Ëîøî ïîñòàâÿíå
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Çàðåæäàíå íà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ

Òàçè ãëàâà îáÿñíÿâà êàê äà èçïîëçâàòå íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ.  Ïðèäâèæ-
âàùîòî óñòðîéñòâî èçáóòâà íåïðåêúñíàòàòà õàðòèÿ .

Çà äà çàðåäèòå íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ:

1. Óâåðåòå ñå, ÷å ïðèíòåðúò å âêëþ÷åí. Ìàõíåòå âñåêè åäèíè÷åí
ëèñò îò ïðèíòåðà.

2. Àêî å íåîáõîäèìî, ïðåìåñòåòå ïàëåöà çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà íà
ïîçèöèÿ çà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ. (Âèæòå òî÷êà Ðåãóëèðàíå çà
äåáåëèíàòà íà õàðòèÿòà ïî-íàïðåä â òàçè ãëàâà.)

Continuous forms side

Ïîäãîòîâêà çà çàðåæäàíå íà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ

Paper thickness lever

 No. of Copies Setting

 1 1 to 2

 2 to 3 2 to 3

 4 3 to 4

 5 4 to 5

Íàãëàñÿâàíå íà åçèêà çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà

3. Ïðåìåñòåòå ëîñò÷åòî çà èçáîð íà õàðòèÿ êúì çàäíàòà ÷àñò íà
ïðèíòåðà.
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4. Îñâîáîäåòå ëîñò÷åòàòà, çàêëþ÷âàùè òðàêòîðèòå, êàòî ãè
íàòèñíåòå íàãîðå. Îòâîðåòå äúðæà÷èòå çà õàðòèÿòà. Âèæòå
ôèãóðàòà ïî-äîëó.

5. Ïðåìåñòåòå äåñíèÿ òðàêòîð (ãëåäàíî îò çàäíàòà ñòðàíà íà ïðèí-
òåðà).  Áóòíåòå äÿñíîòî çàêëþ÷âàùî ëîñò÷å íàäîëó, çà äà çàñòî-
ïîðèòå òðàêòîðà.  Öåíòèðàðàéòå ñðåäíàòà ðîëêà çà ïîääúðæàíå íà
õàðòèÿòà.Cut sheet stand

Locking levers Paper select lever

Continuous 

forms side

Forms 
tractors

Ïîçèöèîíèðàíå íà ïðèäâèæâàùèòå òðàêòîðè

Íàãëàñÿâàíå íà ëÿâîòî ïîëå

Ïîä äåñíèÿ òðàêòîð, ãëåäàíî îòçàä, èìà âîäà÷ íà òðàêòîðà, êúñà, ãðàäóè-
ðàíà â èí÷îâå ëèíèéêà, ãðàäóèðàíà íà 10 êîëîíè çà èí÷. Èçïîëçâàéòå
ëèíèéêàòà, çà äà íàãëàñèòå òðàêòîðà. Êîãàòî ðúáà íà ëèñòà ñå ïîñòàâè
ïëúò-íî â ëÿâî, ëÿâîòî ïîëå å ïðèáëèçèòåëíî 12 ìì (0.5 èí÷à),
âêëþ÷èòåëíî ïåðôîðèðàíàòà çîíà.

Âîäà÷ íà
ðîëêèòå

Tractor paper holders

Tractor paper holders

Íàãëàñÿâàíå íà ëÿâîòî ïîëå
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6. Íàãëàñåòå îòâîðèòå çà ïîäàâàíå íà õàðòèÿòà âúðõó ëåâèòå è
äåñíèòå ùèôò÷åòà íà ïðèäâèæâàùèÿ ìåõàíèçúì (òðàêòîðà).
Ðåãóëèðàéòå äåñíèÿ òðàêòîð (ãëåäàíî îò çàäíàòà ñòðàíà íà
ïðèíòåðà) íà øèðî÷èíàòà íà õàðòèÿòà. Çàòâîðåòå îòâîðèòå íà
õàðòèÿòà.

7. Èçäúðïàéòå ëåâèÿ òðàêòîð (ãëåäàíî îòçàä), çà äà îòíåìåòå
ïðîâèñâàíåòî íà õàðòèÿòà. Èçáóòàéòå ëÿâîòî çàêëþ÷âàùî ëîñò÷å
íàäîëó, çà äà çàñòîïîðèòå òðàêòîðà íà ìÿñòî.

8. Èçäúðïàéòå ñèëíî çàäíèÿ êàïàê íà ñòîéêàòà çà ëèñòà (ïî
ïîñîêàòà, óêàçàíà ñúñ ñòðåëêàòà) è ãî ñïóñíåòå íàäîëó.

Cut sheet stand

Back cover

Íàãëàñÿâàíå íà çàäíèÿ êàïàê

9. Ïîñòàâåòå ñòîéêàòà çà ëèñòà. Çà ìîíòèðàíåòî é, âèæòå òî÷êà
Ìîíòèðàíå íà ñòîéêàòà çà ëèñòà â Ãëàâà 2.

10. Íàòèñíåòå áóòîí LOAD, çà äà ïðèäâèæèòå õàðòèÿòà â ïîçèöèÿ
top-of-form.  Top-of-form å ïúðâèÿ ðåä, íà êîéòî çàïî÷âà ïå÷àòúò.

11. Íàòèñíåòå áóòîí ONLINE, çà äà ïîñòàâèòå ïðèíòåðà â online.
Ðàçïå÷àòàéòå ïðîáíà ñòðàíèöà è ïðîâåðåòå ïîëåòàòà íà ñòðàíè-
öàòà. Íàïðàâåòå ñëåäíèòå ðåãóëèðîâêè, àêî å íåîáõîèìî:

• Õîðèçîíòàëíî ïîäðàâíÿâàíå. Ïðåìåñòåòå òðàêòîðèòå, àêî å
íåîáõîäèìî .

• Ðåãóëèðàéòå top-of-form (âèæ Ãëàâà 5).
• Íàãëàñÿâàíå íà ïîëåòàòà.  Èçïîëçâàéòå âàøèÿ ñîôòóåð, èëè

ðåæèì setup íà ïðèíòåðà (âèæ Ãëàâà 5).

Àêî ïîçèöèÿòà çà îòêúñâàíå íà ëèñòà è ïîçèöèÿòà íà ïåðôîðàöèÿòà íå
ñúâïàäàò, ðåãóëèðàéòå ãè êàòî èçïîëçâàòå ñëåäâàùàòà ïðîöåäóðà.
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ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
Êîãàòî èçïîëçâàòå íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ, óâåðåòå ñå, ÷å è äåñíèÿò, è
ëåâèÿò âîäà÷ íà õàðòèÿòà íå îïèðàò â õàðòèÿòà.
Ïëúçíåòå âîäà÷èòå íà õàðòèÿ òî÷íî äî êðàèùàòà íà õàðòèÿòà.

Ðåãóëèðàíå íà ïîçèöèÿòà TEAR OFF (îòêúñâàíå)

Êîãàòî ñå èçïîëçâà áóòîí TEAR OFF, çà äà ñå ïðèäâèæè õàðòèÿòà íà
ïîçèöèÿòà çà îòêúñâàíåòî é, òàçè ïîçèöèÿ è ïîçèöèÿòà íà ïåðôîðàöèÿòà
ìîæå äà íå ñúâïàäíàò. Â òàêèâà ñëó÷àè, ðåãóëèðàéòå òåõíèòå ïîçèöèè
êàòî èçïîëçâàòå ñëåäâàùàòà ïðîöåäóðà.

Ïðîöåäóðà çà íàñòðîéêà:
1. Èçïîëçâàéòå áóòîí TEAR OFF, çà äà ïðèäâèæèòå õàðòèÿòà äî

ïîçèöèÿòà çà îòêúñâàíåòî é. (Äðúæòå áóòîí TEAR OFF íàòèñíàò.)
2. Êàòî äúðæèòå áóòîí TEAR OFF íàòèñíàò, ðåãóëèðàéòå ïîçèöèÿòà

çà îòêúñâàíå, êàòî èçïîëçâàòå áóòîí LF/FF èëè áóòîí LOAD.
- LF/FF áóòîí :  åäíîêðàòíîòî íàòèñêàíå íà òîçè áóòîí

óâåëè÷àâà ïîäàâàíåòî íà õàðòèÿòà ñ 0,14 ìì.
- LOAD áóòîí :  åäíîêðàòíîòî íàòèñêàíå íà òîçè áóòîí

íàìàëÿâà ïîäàâàíåòî íà õàðòèÿòà ñ 0,14 ìì.
- Çîíàòà çà ðåãóëèðàíå å ïëþñ èëè ìèíóñ 63/180 èí÷à (ïðèáëè-

çèòåëíî 9 ìì).  Êîãàòî òÿ å ïî-ãîëÿìà, ïîäàâà ñå çâóêîâ ñèãíàë.
3. Êîãàòî ïîçèöèÿòà çà îòêúñâàíå ñà ðåãóëèðà, îñâîáîäåòå áóòîí

TEAR OFF. Ñòîéíîñòòà çà ïîäàâàíå íà õàðòèÿòà â êðàÿ íà ðåãó-
ëèðîâêàòà ñå çàïàìåòÿâà êàòî ñòîéíîñò, ñ êîÿòî õàðòèÿòà òðÿáâà
äà ñå ïîäàâà êîãàòî ñå íàòèñíå áóòîí TEAR OFF.

Good Unacceptable

Right paper 

guide

Left paper 

guide

Continuous 

form

Cut sheet 
stand
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Ñâàëÿíå íà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ 

Çà äà ñâàëèòå íåïðåêúñíàòàòà õàðòèÿ :

1. Óâåðåòå ñå, ÷å ëîñò÷åòî çà èçáîð íà õàðòèÿ å ïîñòàâåíî â çàäíî
ïîëîæåíèå.

2. Íàòèñíåòå áóòîí LOAD.  Íåïðåêúñíàòàòà õàðòèÿ ñå âðúùà â
èçõîäíî ïîëîæåíèå.  Àêî õàðòèÿòà íå ìîæå äà áúäå âúðíàòà ñ
åäíî äåéñòâèå, ïðîäúëæåòå äà íàòèñêàòå áóòîí LOAD äîêàòî
õàðòèÿòà çàñòàíå â èçõîäíî ïîëîæåíèå.

ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
Ïðèíòåðúò ìîæå äà âúðíå íåïðåêúñíàòàòà õàðòèÿ ñ ìàêñè-
ìóì 55.8 cm (22 èí÷à) ñ åäíî äåéñòâèå.

3. Çà äà èçâàäèòå õàðòèÿòà, ïîâäèãíåòå òðàêòîðíèòå äúðæà÷è è
èçâàäåòå õàðòèÿòà.

Èíñòàëèðàíå íà òðàêòîðíîòî (ïðèäâèæâàùîòî) óñòðîéñòâî
Èíñòàëèðàéòå òðàêòîðíîòî óñòðîéñòâî ÷ðåç ïðîöåäóðàòà, äàäåíà ïî-
äîëó, àêî òî ñå îñâîáîäè îò ùèôòîâåòå.

1. Èçêëþ÷åòå ïðèíòåðà.

2. Ñâàëåòå ñòîéêàòà çà õàðòèÿ è îòâîðåòå øóìîïîãëúùàùèÿ êàïàê.

3. Hook the notch of the tractor unit against stud 1, and then rotate the
unit downward so as to set the other notch onto stud 2.

Stud 1

Stud 2

Stud 1
Stud 2

Acoustic cover
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Îòêúñâàíå íà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ
Íàòèñíåòå êîéòî è äà å áóòîí, çà äà âúðíåòå õàðòèÿòà îáðàòíî íà
ïîçèöèÿòà top-of-form.

Îòêúñâàíå íà íåïðåêúñíàòàòà õàðòèÿ

Âàøèÿò ïðèíòåð èìà ñïåöèàëåí “ðúá çà îòêúñâàíå”, êîéòî âè ïîçâîëÿâà
äà îòêúñíåòå ðàçïå÷àòàíàòà ñòðàíèöà áåç äà õàáèòå õàðòèÿ. Ðúáúò çà
îòêúñâàíå ñå íàìèðà íà êàïàêà çà èçáóòâàíå.

Çà äà îòêúñíåòå íåïðåêúñíàòàòà õàðòèÿ, èçïîëçâàéêè ðúáà çà îòêúñâàíå:

1. Íàòèñíåòå áóòîí TEAR OFF.  Äîëíàòà ïåðôîðàöèÿ íà ïîñëåäíàòà
ñòðàíèöà ñå ïðèäâèæâà êúì ðúáà çà îòêúñâàíå.  Àêî ñòå çàäàëè
TEAR OFF: AUTO, èçïîëçâàéêè ôóíêöèÿòà CONFIG â ðåæèì
setup, õàðòèÿòà àâòîìàòè÷íî ñå ïðèäâèæâà êúì ðúáà çà îòêúñâàíå
â êðàÿ íà âñÿêà ðàáîòà (èëè êîãàòî ïðèíòåðúò å ðàçïå÷àòèë âñè÷êè
ïîëó÷åíè äàííè ).

ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
Àêî äîëíàòà ïåðôîðàöèÿ íà âàøàòà õàðòèÿ íå å íà ðúáà çà
îòêúñâàíå, äúëæèíàòà íà âàøàòà ñòðàíèöà ìîæå äà íå å áèëà
çàäàäåíà òî÷íî îò âàøèÿ ñîôòóåð èëè â ðåæèì setup íà ïðèí-
òåðà.  Ïðîâåðåòå, äàëè äúëæèíàòà íà õàðòèÿòà å çàäàäåíà
òî÷íî. Çà èíôîðìàöèÿ îòíîñíî çàäàâàíå íà äúëæèíà íà
ñòðàíèöà ÷ðåç ðåæèì setup, âèæòå Ãëàâà 5.

2. Îòêúñíåòå õàðòèÿòà â ìÿñòîòî íà ïåðôîðàöèÿòà.
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Ïîäàâàíå íà ðåä/Ïîäàâàíå íà ëèñò

Èçïîëçâàéòå ôóíêöèÿòà ïîäàâàíå íà ðåä/ïîäàâàíå íà ëèñò, çà äà
ïðèäâèæ-èòå õàðòèÿòà íàïðåä.  Òàçè ôóíêöèÿ å âàëèäíà êîãàòî ïðèíòåðúò
å online èëè offline.  Íàòèñêàíåòî è çàäúðæàíåòî íà áóòîí LF/FF ïîäàâà
åäèí ëèñò õàðòèÿ. Åäíîêðàòíîòî íàòèñêàíå íà áóòîí LF/FF ïðèäâèæâà
õàðòèÿòà íàïðåä ñ åäèí ðåä (íå äðúæòå áóòîíà íàòèñíàò ïîâå÷å îò òðè
ñåêóíäè).

Ïðèíòåðúò íå âè ïîçâîëÿâà äà âúðíåòå ïîäàâàíåòî íà ëèñòà èëè ðåäà îò
êîíòðîë ïàíåëà.  Çà äà ïîäàäåòå õàðòèÿòà îáðàòíî, çúâàðòåòå ðú÷íî
ðúêîõâàòêàòà çà âàëÿêà.  Ïîìíåòå, ÷å top-of-form ùå ïðåïëúçíå îò
îðèãèíàëíàòà çàäàäåíà ñòîéíîñò.

Ìèêðî-ïîäàâàíå

Èçïîëçâàéòå ôóíêöèÿòà ìèêðî-ïîäàâàíå, çà äà íàñòðîèòå ôèíî ïîçèöèÿòà
íà õàðòèÿòà. Òàçè ôóíêöèÿ å âàëèäíà êîãàòî ïðèíòåðúò å offline.  Íàòèñ-
íåòå áóòîíè ONLINE è LF/FF åäíîâðåìåííî, çà äà èçâúðøèòå ìèêðî-
ïîäàâàíå íàïðåä. Íàòèñíåòå áóòîíè ONLINE è LOAD åäíîâðåìåííî, çà
äà íàïðàâèòå ìèêðî-ïîäàâàíå íàçàä.

Ïîìíåòå, ÷å top-of-form ùå ïðåïëúçíå îò îðèãèíàëíî çàäàäåíàòà
ñòîéíîñò.

Ðåãóëèðàíå íà ïîçèöèÿòà çà çàðåæäàíå

Èçïîëçâàéòå ôóíêöèÿòà ìèêðî-ïîäàâàíå ñúùî è çà äà ðåãóëèðàòå
ïîçèöèÿòà çà çàðåæäàíå íà õàðòèÿòà. Òàçè ôóíêöèÿ å âàëèäíà êîãàòî
ïðèíòåðúò å offline. Êîãàòî òàçè ôóíêöèÿ ñå èçïîëçâà íåïîñðåäñòâåíî
ñëåä êàòî ñå íàòèñíå áóòîí LOAD, ðåãóëèðàíàòà ïîçèöèÿ ñå çàïàçâà
âðåìåííî êàòî íîâà ïîçèöèÿ çà çàðåæäàíå, äîêàòî ñå èçêëþ÷è
çàõðàíâàíåòî íà ïðèíòåðà.
Åäíîâðåìåííîòî íàòèñêàíå íà áóòîíè ONLINE è MENU çàïàçâà ïîñòîÿí-
íî íîâàòà ïîçèöèÿ çà çàðåæäàíå. Ïîçèöèèòå çà çàðåæäàíå ñå ñúõðàíÿâàò
îòäåëíî çà åäèíè÷íè ëèñòà è çà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ.

ÏÎÄÀÂÀÍÅ È
ÏÎÇÈÖÈÎÍÈÐÀÍÅ ÍÀ
ÕÀÐÒÈßÒÀ
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ÏÐÅÂÊËÞ×ÂÀÍÅ ÇÀ
ÂÈÄÎÂÅÒÅ ÕÀÐÒÈß

Àêî èìàòå ïîâå÷å îò åäèí âèä ðàáîòà, ÷åñòî å íåîáõîäèìî äà
ïðåâêëþ÷âàòå ìåæäó íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ è åäíè÷íè ëèñòà. Òàçè òî÷êà
îáÿñíÿâà êàê äà ïðåâêëþ÷âàòå âèäà íà õàðòèÿòà. Íå å íåîáõîäèìî äà
ñâàëÿòå íåïðåêúñ-íàòàòà õàðòèÿ îò ïðèíòåðà.

Ïðåâêëþ÷âàíå íà åäèíè÷íè ëèñòà

Çà äà ïðåâêëþ÷èòå îò íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ íà åäèíè÷íè ëèñòà:

1. Îòêúñíåòå âàøèòå ðàçïå÷àòàíè ñòðàíèöè .

2. Âúðíåòå õàðòèÿòà â èçõîäíî ïîëîæåíèå êàòî íàòèñíåòå áóòîí
LOAD .  Èíäèêàòîðúò PAPER OUT ñâåòâà â ÷åðâåíî.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ
Àêî íå âúðíåòå õàðòèÿòà, òîâà ùå ïðåäèçâèêà çàäðúñòâàíå íà
õàðòèÿ.

3. Ïðåìåñòåòå ëîñò÷åòî çà èçáîð íà õàðòèÿ íàïðåä â ïîçèöèÿ çà
åäèíè÷íè ëèñòîâå .

4. Ìîíòèðàéòå ñòîéêàòà çà ëèñòà. (Çà ïîäðîáíîñòè, âèæòå Èçïîëç-
âàíå íà åäèíè÷íè ëèñòà ïî-íàïðåä â òàçè ãëàâà.)  Àêî
èçïîëçâàòå ñòîéêàòà çà ëèñòà, íàòèñíåòå áóòîí LOAD, çà äà
ïðèäâèæèòå ëèñòà â ïîçèöèÿ top-of-form.

Ñåãà ñòå ãîòîâè äà ðàçïå÷àòâàòå êàòî èçïîëçâàòå åäèíè÷íè ëèñòà.
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Ïðåâêëþ÷âàíå íà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ

Çà äà ïðåâêëþ÷èòå îò åäèíè÷íè ëèñòà íà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ:

1. Àêî å çàðåäåí åäèí ëèñò õàðòèÿ, ñâàëåòå ãî êàòî çàâúðòèòå
ðúêîõâàòêàòà çà âàëÿêà, èëè íàòèñíåòå è çàäðúæèòå áóòîí LF/FF .

ÂÍÈÌÀÍÈÅ
Àêî íå ñâàëèòå ëèñòà, òîâà ìîæå äà ïðåäèçâèêà çàäðúñòâàíå
íà õàðòèÿ.

2. Ïðåìåñòåòå ëîñò÷åòî çà èçáîð íà õàðòèÿ íàçàä â ïîçèöèÿ çà
íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ.

3. Íàòèñíåòå áóòîí LOAD.  Íåïðåêúñíàòàòà õàðòèÿ ñå ïðèäâèæâà
íàïðåä â ïîçèöèÿ top-of-form.

Ñåãà âèå ñòå ãîòîâè äà èçïîëçâàòå íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ çà âàøèÿ ïå÷àò.

Îñíîâíè ñúâåòè

• Èçïîëçâàéòå âèñîêîêà÷åñòâåíà õàðòèÿ. Íå èçïîëçâàéòå õàðòèÿ,
êîÿòî å íàìà÷êàíà èëè ïðåãúíàòà ïî êðàèùàòà.

• Íå èçïîëçâàéòå õàðòèÿ, íà êîÿòî èìà òåëáîä èëè ìåòàëíè ÷àñòè.
• Íå èçïîëçâàéòå õàðòèÿ ñ íåïðåäâèäèìè ïðîìåíè â äåáåëèíàòà,

òàêàâà êàòî ìíîãîñëîéíà õàðòèÿ, õàðòèÿ ñ ðåëåôåí ïå÷àò è
åòèêåòè çàëåïåíè íà ëèñòà.

• Ñúõðàíÿâàéòå õàðòèÿòà â ÷èñòè, ñóõè ïîìåùåíèÿ .

Ñúñòàâíè ôîðìóëÿðè (ëèñòèíã)

• Àêî å âúçìîæíî, èçáÿãâàéòå èçïîëçâàíåòî íà ëèñòà, ìåæäó êîèòî
èìà èíäèãî. Ïå÷àòúò âúðõó äîëíèÿ ëèñò îáèêíîâåíî ñå èçìåñòâà.

• Çà ïî-ëåêîòî ïîäàâàíå íà ëèñòèíã, ôîðìóëÿðè îò íÿêîëêî ñòðàíè-
öè, ïîâäèãíåòå ñòîéêàòà çà ëèñòà, çà äà ïîääúðæà ôîðìóëÿðèòå.

ÑÚÂÅÒÈ ÏÎ ÐÀÁÎÒÀÒÀ Ñ
ÕÀÐÒÈßÒÀ
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Ïëèêîâå

Êîãàòî ðàçïå÷àòâàòå ïëèêîâå, èçïîëçâàéòå ñòîéêàòà çà ëèñòà èëè ïðîðåçà
çà ðú÷íî ïîäàâàíå. Îòáåëåæåòå ñëåäíîòî:

• Ïîñòàâåòå ïàëåöà çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà íà íàé-ïîäõîäÿùàòà
ïîçèöèÿ çà äåáåëèíàòà íà ïëèêîâåòå.

• Êîãàòî çàðåæäàòå ïëèêîâå, óâåðåòå ñå, ÷å ïëèêîâåòå ñå ïîåìàò ñ
ëèöåòî íàãîðå. Â ïðîòèâåí ñëó÷àé, ìîæå äà ñå ïîëó÷è
çàäðúñòâàíå â ïðèíòåðà.

Åòèêåòè

• Êîãàòî èçïîëçâàòå åòèêåòè, âíèìàòåëíî ïðîâåðåòå ðàáîòíèòå
óñëî-âèÿ. Åòèêåòèòå ñà ÷óâñòâèòåëíè íà òåìïåðàòóðàòà è
âëàæíîñòòà.

• Èçïîëçâàéòå ñàìî åòèêåòè, ïîñòàâåíè ñàìî íà íåïðåêúñíàòà
õàðòèÿ. Íå ïå÷àòàéòå åòèêåòè, ïîñòàâåíè íà åäèíè÷íè ëèñòà.
Åòèêåòè, ïîñòàâåíè íà åäèíè÷íè ëèñòà èìàò òåíäåíöèÿòà äà
ïðèïëúçâàò è ïå÷àòúò ñå èçêðèâÿâà.

• Ïîñòàâåòå ïàëåöà çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà íà ñòîéíîñòòà, íàé-
ïîäõîäÿùà çà äåáåëèíàòà íà åòèêåòèòå.

• Íå ïîäàâàéòå åòèêåòè íàçàä êàòî èçïîëçâàòå áóòîí LOAD îò
êîíòðîë ïàíåëà.  Ìîæå äà ñå ïîëó÷è çàäðúñòâàíå.

• Íå èçïîëçâàéòå âúçìîæíîñòòà íà ïðèíòåðà çà îòêúñâàíå íà
õàðòèÿòà, êîãàòî ðàçïå÷àòâàòå åòèêåòè. Àêî âúðíåòå åòèêåòèòå
íàçàä, îñíîâàòà èì ìîæå äà ñå îòäåëè è òå äà ñå ñìà÷êàò â
ïðèíòåðà.

• Íå îñòàâÿéòå çàðåäåíè åòèêåòè â ïðèíòåðà. Àêî îêîëî âàëÿêà ñå
çàâèå åòèêåò, ïðè âúçñòàíîâÿâàíå íà ïå÷àòà ìîæå äà ñå ïîëó÷è
çàäðúñòâàíå.

• Èçïðîáâàéòå äà ðàçïå÷àòàòå åòèêåòè ïðåäè äà çàïî÷íåòå ðàáîòà.
Àêî ñå ïîëó÷è çàäðúñòâàíå, ïîñòàâåòå ïàëåöà çà äåáåëèíà íà
õàðòèÿòà íà ïî-âèñîêà ñòîéíîñò. Àêî çàäðúñòâàíåòî ïðîäúëæè,
îïèòàéòå ñ äðóã âèä åòèêåòè.
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Òàçè ãëàâà îïèñâà ñëåäíèòå åæåäíåâíè îïåðàöèè çà
ïå÷àò:

• Èçáèðàíå íà õàðàêòåðèñòèêèòå íà ïå÷àòà
• Ñòàðòèðàíå, ñïèðàíå èëè âúçñòàíîâÿâàíå íà ðàçïå÷àòâàíåòî
• Ñâàëÿíå íà ðàçïå÷àòàíèòå ñòðàíèöè
• Èç÷èñòâàíå íà áóôåðà çà ïå÷àò

Èíñòðóêöèèòå çà çàðåæäàíå ñ õàðòèÿ, ñà äàäåíè â Ãëàâà 5.

Õàðàêòåðèñòèêèòå íà ïå÷àòà, êîèòî èçáèðàòå, îïðåäåëÿò êàê ùå
èçãëåæäàò âàøèòå ðàçïå÷àòàíè ñòðàíèöè. Õàðàêòåðèñòèêèòå íà ïå÷àòà
âêëþ÷âàò :

• Êà÷åñòâî íà ïå÷àòà
• Øðèôòîâå
• Ñòúïêà (çíàöè íà õîðèçîíòàëåí èí÷ )
• Äúëæèíà è øèðî÷èíà íà ñòðàíèöàòà
• Ìåæäóðåäèå (ðåäîâå íà âåðòèêàëåí èí÷)

Çà äà èçáåðåòå õàðàêòåðèñòèêèòå íà ïå÷àò, âèå ìîæå äà èçïîëçâàòå èëè
òúðãîâñêè ñîôòóåð, èëè êîíòðîë ïàíåëà íà ïðèíòåðà.  Ìåòîäúò, êîéòî
èçïîëçâàòå, çàâèñè îò âúçìîæíîñòèòå íà âàøèÿ ñîôòóåð. Àêî ñîôòóåðúò
èìà ïîâå÷åòî õàðàêòåðèñòèêè, êîèòî ñà âè íåîáõîäèìè, ìîæå ðÿäêî äà âè
ñå íàëîæè äà èçïîëçâàòå êîíòðîë ïàíåëà íà ïðèíòåðà.  Ôàêòè÷åñêè,
âàøèÿò ñîôòóåð çàìåñòâà ïàðàìåòðèòå íà ïðèíòåðà .

Àêî âàøèÿò ñîôòóåð å ñ îãðàíè÷åíè îïöèè, âèå ìîæåòå äà èçïîëçâàòå
êîíòðîë ïàíåëà íà ïðèíòåðà, çà äà èçáåðåòå õàðàêòåðèñòèêèòå íà ïå÷àò.
Ïîíÿêîãà êîíòðîë ïàíåëúò âè ïîçâîëÿâà äà èçáåðåòå õàðàêòåðèñòèêè,
êîèòî ãè íÿìà âúâ âàøèÿ ñîôòóåð. Íàïðèìåð, ìîæåòå äà èçáåðåòå
çàðåäåíè øðèôòîâå, êîèòî íå ñå ïîääúðæàò îò âàøèÿ ñîôòóåð.

ÈÇÁÈÐÀÍÅ
ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈÒÅ ÇÀ
ÏÅ×ÀÒ
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Èçïîëçâàíå íà òúðãîâñêè ñîôòóåð

Ìíîãî òúðãîâñêè ñîôòóåðíè ïàêåòè ïðåäëàãàò îáøèðíî ðàçíîîáðàçèå îò
õàðàêòåðèñòèêè íà ïå÷àò , âêëþ÷èòåëíî íÿêîè õàðàêòåðèñòèêè, êîèòî íå
ñå ïîääúðæàò îò òîçè ïðèíòåð. Íàïðèìåð, ñîôòóåðúò ÷åñòî îñèãóðÿâà ïî-
ãîëÿìî ðàçíîîáðàçèå îò ðàçìåðè íà øðèôòîâå, îòêîëêîòî ïðèíòåðúò
ìîæå äà èçïîëçâà. Ñúùî òàêà, ñîôòóåðúò âè ïîçâîëÿâà äà èçïîëçâàòå
ìíîæåñòâî øðèôòîâå íà åäíà ñòðàíèöà. Çà äà îïðåäåëèòå êîè
õàðàêòåðèñòèêè ïîääúðæà âàøèÿò ñîôòóåð è êàê äà ãè èçáåðåòå,
íàïðàâåòå ñïðàâêà â äîêóìåíòàöèÿòà íà ñîôòóåðà.

Èçïîëçâàíå íà êîíòðîë ïàíåëà
Èçïîëçâàéòå áóòîí MENU, çà äà èçáåðåòå äèðåêòíî åäíî îò äâåòå
ìåíþòà.

Êîíòðîë ïàíåëà íà ïðèíòåðà

Áóòîíúò MENU ïîñî÷âà MENU1 èëè MENU2, âñÿêî îò êîåòî âè
ïîçâîëÿâà ïðåäâàðèòåëíî äà ïîñî÷èòå ðàçëè÷íè ïàðàìåòðè íà îïöèè.
Íÿêîè îò õàðàêòåðèñòèêèòå íà ïå÷àò âêëþ÷âàò åìóëàöèÿ, êà÷åñòâî íà
ïå÷àòà, ñòúïêà íà çíàöèòå, è ìåæäóðåäèå.

Êîãàòî çà ïúðâè ïúò âêëþ÷âàòå ïðèíòåðà, èíäèêàòîðúò íà MENU 1
ñâåòâà, êîåòî îçíà÷àâà, ÷å âñè÷êè õàðàêòåðèñòèêè ,çàäàäåíè â MENU1 ñà
ðàçðåøåíè. Îáà÷å, âèå ìîæåòå ëåñíî äà ïðåâêëþ÷èòå íà MENU2 ïðåäè
ðàçïå÷àòâàíå. Ñúùî òàêà, ìîæåòå äà èçáåðåòå åäèí ðåçèäåíòåí øðèôò
âìåñòî òîçè, çàäàäåí íà MENU1 è MENU2.

ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
Çà ëåñíà ñïðàâêà, ñúõðàíÿâàéòå ñïèñúê íà ïàðàìåòðèòå â MENU 1 è
MENU 2 â áëèçîñò äî ïðèíòåðà. Çà äà ðàçïå÷àòèòå ñïèñúê íà òåêóùè-
òå çàäàäåíè ïàðàìåòðè, âèæòå òî÷êà Ðàçïå÷àòâàíå íà ñïèñúêà íà
èçáðàíèòå îïöèè â Ãëàâà 5. Ñúùî òàêà, ìîæåòå äà èñêàòå äà èçïîëç-
âàòå ðàçñòîÿíèåòî, äàäåíî â Òàáëèöà 4.1, çà äà çàïèøåòå âàøèòå
ïàðàìåòðè.



PRINTING

ÏÅ×ÀÒ

Ðúêîâîäñòâî íà
ïîòðåáèòåëÿ

4-3

Q
uick

R
eference

Introduction
Setting U

p
Paper

H
andling

Printing
Setup M

ode

Èçáèðàíå íà MENU1 èëè MENU2

Êîãàòî çà ïúðâè ïúò âêëþ÷èòå ïðèíòåðà, èçáèðà ñå MENU1.  Çà äà
ïðåìèíåòå íà MENU2 èëè îáðàòíî íà MENU1, íàïðàâåòå êàêòî ñëåäâà:

1. Íàòèñíåòå áóòîí ONLINE, çà äà ïîñòàâèòå ïðèíòåðà offline.

2. Íåêîëêîêðàòíî íàòèñíåòå áóòîí MENU. Ñâåòåùèÿò èíäèêàòîð (1
èëè 2) ïîêàçâà, ÷å ìåíþòî å èçáðàíî. Êîãàòî èçáîðúò íà ìåíþ ñå
ïðîìåíè, øðèôòúò (øðèôò, ñòúïêà è êà÷åñòâî), çàäàäåí â
èçáðàíîòî ìåíþ, ñòàâà âàëèäåí.
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Òàáëèöà 4.1  Ïàðàìåòðè íà MENU1 è MENU2
Îñíîâíè ïàðàìåòðè

Çà ëåñíà ñïðàâêà, ïðîâåðåòå èëè
çàïèøåòå âàøèòå îñíîâíè ïàðàìåòðè
â  ìÿñòîòî ïî-äîëó

Ïàðàìåòúð

Õàðàêòåðèñòèêà íà ïå÷àòà MENU1 MENU2

Åìóëàöèÿ
Fujitsu DPL24C PLUS
IBM Proprinter XL24E
Epson ESC/P2
Øðèôò
Courier 10
Prestige Elite 12
Compressed 17
Boldface PS
Pica 10
Correspondence
OCR-B 10
OCR-A 10
Courier Normal 10 (outline)
Courier Bold 10 (outline)
Courier Italic 10 (outline)
Nimbus Sans Normal PS (outline)
Nimbus Sans Bold PS (outline)
Nimbus Sans Italic PS (outline)
Timeless Normal PS (outline)
Timeless Bold PS (outline)
Timeless Italic PS (outline)
Downloaded font 0
Downloaded font 1
Êà÷åñòâî íà ïå÷àòà
Letter (ïèñìî)
Report (îò÷åò)
Draft (÷åðíîâà)
Âèñîêîñêîðîñòåí draft
Ñòúïêà
2.5, 3, 5, 6, 10, 12
15, 17, 18 èëè 20 cpi
Ïðîïîðöèîíàëåí èíòåðâàë
Äðóãè õàðàêòåðèñòèêè:
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3. Íàòèñíåòå áóòîí ONLINE, çà äà âúëíåòå â online.  Âèå ñòå ãîòîâè
äà ðàçïå÷àòâàòå, èçïîëçâàéêè èçáðàíîòî ìåíþ.

Çàïî÷âàíå íà ðàçïå÷àòâàíåòî

Ïðåäè äà çàïî÷íåòå äà ðàçïå÷àòâàòå, óâåðåòå ñå, ÷å õàðòèÿòà å çàðåäåíà.
Ñúùî òàêà  ïðîâåðåòå, äàëè ïàëåöúò çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà å ïîñòàâåí
íà ïîäõîäÿùàòà ïîçèöèÿ (1 äî D).

Çà äà çàïî÷íåòå ðàçïå÷àòâàíåòî, íàòèñíåòå áóòîí ONLINE, çà äà
ïîñòàâèòå ïðèíòåðà online.  Ñëåä òîâà ñòàðòèðàéòè âàøèÿ ñîôòóåð .

Ñïèðàíå íà ðàçïå÷àòâàíåòî

Çà äà ñïðåòå íåçàáàâíî ðàçïå÷àòâàíåòî, íàòèñíåòå áóòîí ONLINE, çà äà
ïîñòàâèòå ïðèíòåðà offline.  Ñúùî òàêà, ìîæåòå äà èçïîëçâàòå âàøèÿ
ñîôòóåð, çà äà ñïðåòå ðàçïå÷àòâàíåòî, íî ùå èìà ìàëêî çàáàâÿíå ïðåäè
ïðèíòåðúò äà ñïðå.  Âñè÷êè äàííè, èçïðàòåíè â áóôåðà çà ïå÷àò, íî êîèòî
îùå íå ñà ðàçïå÷àòàíè, ñå ñúõðàíÿâàò äîêàòî ðàçïå÷àòâàíåòî ñå
âúçñòàíîâè. Äàííèòå â áóôåðà çà ïå÷àò ñå çàãóáâàò, àêî èçêëþ÷èòå
ïðèíòåðà.
Çà äà ïîäíîâèòå ðàçïå÷àòâàíåòî, íàòèñíåòå îòíîâî áóòîí ONLINE.  Çà äà
îòìåíèòå ðàçïå÷àòâàíåòî, èçïîëçâàéòå êîìàíäèòå âúâ âàøèÿ ñîôòóåð èëè
êîìïþòúð. Çà äà èç÷èñòèòå áóôåðà, ïîñòàâåòå ïðèíòåðà offline è
íàòèñíåòå áóòîíè MENU è TEAR OFF.  Âñè÷êè äàííè, èçïðàòåíè â
áóôåðà çà ïå÷àò ïðåäè äà îòìåíèòå ïå÷àòà, ùå áúäàò èçãóáåíè.

Ïîäíîâÿâàíå íà ðàçïå÷àòâàíåòî ñëåä ñâúðøâàíå íà õàðòèÿòà
Ïðèíòåðúò ìîæå äà "ïî÷óñòâà" êîãà õàðòèÿòà ñâúðøè. Â çàâèñèìîñò îò
òàâà êàê PPR-OUT (ñâúðøèëà õàðòèÿ) å çàäàäåí â ðåæèì setup, ïðèí-
òåðúò, èëè:

• ñïèðà ðàçïå÷àòâàíåòî è èíäèêàòîðúò PAPER OUT ñâåòâà, èëè
• ïðîäúëæàâà äà ðàçïå÷àòâà, äîêàòî â ïðèíòåðà íå îñòàíàò íèêàêâè

äàííè.
Çà ïîäðîáíîñòè ïî çàäàâàíå íà PPR-OUT, âèæòå Ãëàâà 5. Ôàáðè÷íî
çàäàäåíèòå îñíîâíè ïàðàìåòðè èçèñêâàò  ïðèíòåðúò äà ñïðå, àêî íåïðå-
êúñíàòàòà õàðòèÿ å ñâúðøèëà, è äà ïðîäúëæè ïå÷àòà, àêî ñå èçâúðøâà
ðàçïå÷àòâàíå ñ åäèíè÷íè ëèñòîâå.
Çà äà ïîäíîâèòå ïå÷àòà êîãàòî õàðòèÿòà ñâúðøè, èçïîëçâàéòå åäèí îò
ìåòîäèòå, îïèñàíè ïî-äîëó:

ÇÀÏÎ×ÂÀÍÅ ÈËÈ
ÑÏÈÐÀÍÅ ÍÀ
ÏÅ×ÀÒÀÍÅÒÎ
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Ðàçïå÷àòâàíå íà îñòàâàùèòå ðåäîâå íà åäíà ñòðàíèöà

Òîçè ìåòîä å óäîáåí ïðè ïðîäúëæàâàíå íà ïå÷àòà ñëåä ñâúðøâàíå íà õàðòèÿòà.
1. Íàòèñíåòå áóòîí ONLINE.  Ïðèíòåðúò ñå âðúùà â ðåæèì online, îòïå÷àòâà èëè ïîäàâà åäèí ðåä, à

èíäèêàòîðúò PAPER OUT ñâåòâà îòíîâî.

2. Ïîâòàðÿéòå òàçè ïðîöåäóðà, äîêàòî ñå îòïå÷àòà ïúëíàòà ñòðàíèöà. Ìåæäóðåäèåòî, îáà÷å, ìîæå äà íå å
ðàâíîìåðíî.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ
Êîãàòî èçïîëçâàòå ñòîéêàòà çà ëèñòà, èëè êîãàòî ñå îòïå÷àòâàò îñòàâàùè ðåäîâå, âíèìàâàéòå äà íå
ïå÷àòàòå âúðõó âàëÿêà. Ïå÷àòàíåòî âúðõó âàëÿêà ìîæå äà ïîâðåäè è âàëÿêà, è ïå÷àòàùàòà ãëàâà .

Ïðîäúëæàâàíå íà ðàçïå÷àòâàíåòî ñëåä çàðåæäàíå ñ õàðòèÿ

1. Èíñòàëèðàéòå õàðòèÿ âúðõó òðàêòîðèòå çà ïðèäâèæâàíå íà õàðòèÿòà, èëè íà ñòîéêàòà çà õàðòèÿ .

2. Çà äà çàðåäèòå ïúðâèÿ ëèñò õàðòèÿ, íàòèñíåòå áóòîí LOAD .  Èíäèêàòîðúò PAPER OUT ùå èçãàñíå.

3. Íàòèñíåòå áóòîí ONLINE, çà äà ïîñòàâèòå ïðèíòåðà online.  Ïðèíòåðúò ïîäíîâÿâà ïå÷àòàíåòî.

ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
Ïðè íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ, ñòðàíèöàòà, íà êîÿòî å ñïðÿëî ïå÷àòàíåòî, è ñòðàíèöàòà, íà êîÿòî
ïå÷àòàíåòî ñå å ïîäíîâèëî, ìîæå äà íå ñå ðàçïå÷àòàò ïðàâèëíî. Â òîçè ñëó÷àé, èç÷àêàéòå
çàäàäåíàòà ðàáîòà äà ñâúðøè. Ñëåä òîâà ïîâòîðåòå íåòî÷íèòå ñòðàíèöè.
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Âúçñòàíîâÿâàíå íà ðàçïå÷àòâàíåòî ñëåä ïðåäóïðåæäåíèå
Area Over

Ïðèíòåðúò óñòàíîâÿâà ëåâèÿ è äåñíèÿ ðúá íà õàðòèÿòà è çàïàìåòÿâà
òåõíèòå ìåñòà êîãàòî ñå çàðåäè õàðòèÿòà. Àêî âàøèÿò ñîôòóåð ùå ðàçïå-
÷àòâà äàííè ñëåä íÿêîé îò ðúáîâåòå, ïðèíòåðúò èãíîðèðà òåçè äàííè, íî
íå ñïèðà äà ðàçïå÷àòâà. Âìåñòî òîâà, èíäèêàòîðúò AREA OVER ñâåòâà,
çà äà âè ïðåäóïðåäè çà çàãóáàòà íà äàííè.

Èíäèêàòîðúò AREA OVER ñå çàäåéñòâà êîãàòî AREACNT (êîíòðîë íà
çîíàòà) å çàäàäåí â ENABLE â ðåæèì setup.  Âèæ Ãëàâà 5 çà èíôîðìàöèÿ
ïî çàäàâàíåòî íà AREACNT.  Ôàáðè÷íèÿò îñíîâåí ïàðàìåòúð íå óñòàíî-
âÿâà ðúáîâåòå.  Àêî õàðòèÿòà å òúìíî îöâåòåíà, èëè èìà ïå÷àò íà íåÿ,
ïðèíòåðúò ìîæå äà íå å â ñúñòîÿíèå äà óñòàíîâè ðúáîâåòå òî÷íî. Â òîçè
ñëó÷àé ñåíçîðúò ñå èãíîðèðà.

Çà äà ïîäíîâèòå ðàçïå÷àòâàíåòî êîãàòî ñå âêëþ÷è èíäèêàòîðúò AREA
OVER:

1. Ñïðåòå âàøèÿ ñîôòóåð è íàòèñíåòå áóòîí ONLINE, çà äà
ïîñòàâèòå ïðèíòåðà offline.

2. Íàãëàñåòå õîðèçîíòàëíàòà ïîçèöèÿ íà õàðòèÿòà èëè ïðîìåíåòå
ñòîéíîñòèòå íà ïîëåòàòà â ìåíþòî íà ðåæèì setup íà ïðèíòåðà
èëè âúâ âàøèÿ ñîôòóåð.

3. Íàòèñíåòå áóòîí ONLINE, çà äà ïîñòàâèòå ïðèíòåðà.  Ðåñòàðòè-
ðàéòå ñîôòóåðà îò ñòðàíèöàòà, êîÿòî âêëþ÷âà èçãóáåíè äàííè.
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Òàçè òî÷êà îïèñâà íàé-äîáðèÿ ìåòîä çà èçâàæäàíå íà åäèíè÷íè ëèñòîâå
èëè íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ ñëåä ïå÷àò.

Èçâàæäàíå íà åäèíè÷íè ëèñòîâå

Êîãàòî ðàçïå÷àòâàòå, èçïîëçâàéêè ñîôòóåð, ïðèíòåðúò àâòîìàòè÷íî
èçáóòâà âñåêè ëèñò õàðòèÿ êîãàòî ñå äîñòèãíå êðàÿ íà ðàçïå÷àòàíàòà
ñòðàíèöà. Çà äà èçáóòàòå ëèñòàòà íà ðúêà, èçïîëçâàéòå åäèí îò ñëåäíèòå
ìåòîäè:

• Íàòèñíåòå è çàäðúæòå áóòîí LF/FF, çà äà íàïðàâèòå ïîäàâàíå
íà õàðòèÿòà,
 èëè

• Çàâúðòåòå ðúêîõâàòêàòà çà âàëÿêà ïî ïîñîêà íà âúðòåíå íà
÷àñîâíèêîâàòà ñòðåëêà.

Èçâàæäàíå íà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ

Çà äà èçáåãíåòå õàáåíåòî íà õàðòèÿ, èçïîëçâàéòå ôóíêöèÿòà îòêúñâàíå íà
õàðòèÿòà, çà äà èçâàäèòå ëèñòàòà îò íåïðåêúñíàòàòà õàðòèÿ.  Íàòèñíåòå
áóòîí TEAR OFF, çà äà ïðèäâèæèòå ïåðôîðàöèÿòà íàïðåä, äî ðúáà çà
îòêúñâàíå. Îòêúñíåòå õàðòèÿòà è ñëåä òîâà íàòèñíåòå êîéòî è äà å áóòîí,
çà äà ïðèäâèæèòå õàðòèÿòà íàçàä äî ïîçèöèÿ top-of-form.  Çà ïî-ïîäðîáíè
èíñòðóêöèè, âèæòå â Ãëàâà 3.

Ïîñòàâåòå ïðèíòåðà â offline. Íàòèñíåòå áóòîíè MENU è TEAR OFF
åäíîâðåìåííî, çà äà èç÷èñòèòå âñè÷êè äàííè îò áóôåðà çà ïå÷àò. Òîçè
ìåòîä å ïîëåçåí êîãàòî îòìåíèòå ïå÷àò è íå æåëàåòå ðàçïå÷àòâàíåòî íà
äàííèòå, âå÷å èçïðàòåíè íà ïðèíòåðà, äà ïðîäúëæè.

Òîçè ìåòîä íå ïðîìåíÿ èëè èç÷èñòâà ïàðàìåòðèòå íà MENU1 è MENU2,
ïàðàìåòðèòå çà ïîçèöèÿòà çà çàðåæäàíå íà õàðòèÿ è çàðåäåíèòå
øðèôòîâå.

ÈÇÂÀÆÄÀÍÅ ÍÀ
ÐÀÇÏÅ×ÀÒÀÍÈÒÅ
ÑÒÐÀÍÈÖÈ
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5ÈÇÏÎËÇÂÀÍÅ ÍÀ ÐÅÆÈÌ SETUP
(ÔÎÐÌÈÐÀÍÅ ÍÀ ÇÀÄÀÍÈÅ)

Âàøèÿò ïðèíòåð èìà äâà ðåæèìà: íîðìàëåí è
Setup (ôîðìèðàíå íà çàäàíèå).
Íîðìàëåí ðåæèì ñå èçïîëçâà çà åæåäíåâíè îïåðàöèè çà ïå÷àò è
å îáÿñíåí â Ãëàâè 3 è 4.

Ðåæèì Setup (Ôîðìèðàíå íà çàäàíèå) ñëóæè çà äâå öåëè.
Òîé âè äàâà âúçìîæíîñò äà:

• èçáåðåòå îïöèîíàëíè ïàðàìåòðè íà ïðèíòåðà
• ïàìàãà âè äà óñòàíîâèòå ïðîáëåìèòå íà

ïðèíòåðà.

Òåçè ôóíêöèè íà ðåæèì Setup ìîãàò äà ñå èçïúëíÿò èëè
offline (ïðèíòåðúò íå å âêëþ÷åí êúì ñèñòåìàòà), èçïîëçâàéêè
êîíòðîë ïàíåëà íà ïðèíòåðà (offline setup), èëè äèñòàíöèîííî,
èçïîëçâàéêè ïðîãðàìà çà çàäàâàíå íà ïàðàìåòðè (online setup).
Îñíîâíî, òàçè ãëàâà îáÿñíÿâà êàê äà èçïîëçâàòå ðåæèìà offline
setup (ôîðìèðàíå íà çàäàíèå îò ãëàâíàòà ñèñòåìà). Ðåæèìúò
offline setup, êîéòî å ðàçãëåäàí íàêðàòêî â êðàÿ íà òàçè ãëàâà, å
âàëèäåí çà âñè÷êè åìóëàöèè. Çà ïîäðîáíîñòè, âèæòå â íàðú÷íèêà
íà ïðîãðàìàòîðà.

Îïöèîíàëíèòå ïàðàìåòðè çà ïðèíòåðà âêëþ÷âàò çàäàâàíå
íà åìóëàöèÿ, øðèôòîâå, ñòúïêè, äúëæèíà è øèðî÷èíà íà
ñòðàíèöèòå, ñåðèåí èíòåðôåéñ è top-of-form.  Êîãàòî çàïàìåòÿâàòå
çàäàäåíèòå îò âàñ ïàðàìåòðè â ïîñòîÿííàòà ïàìåò íà ïðèíòåðà,
òå ñòàâàò íîâîçàäàäåíè ïàðàìåòðè èëè îñíîâíè. Òåçè îñíîâíè
ïàðàìåòðè ñå èçïîëçâàò âèíàãè êîãàòî âêëþ÷èòå ïðèíòåðà.
Íàïðèìåð, àêî çàïàìåòèòå DPL24C PLUS êàòî îñíîâíà
åìóëàöèÿ, DPL24C PLUS ñå èçïîëçâà âèíàãè êîãàòî âêëþ÷èòå
ïðèíòåðà.

Äèàãíîñòè÷íèòå ôóíêöèè íà ïðèíòåðà ñà SELF-TST, HEX-
DUMP, è V-ALMNT.  Òåçè ôóíêöèè ñà ïîëåçíè çà îòñòðàíÿâàíå íà
ïðîáëåìè â ðàáîòàòà íà ïðèíòåðà, êàêòî å îïèñàíî â Ãëàâà 7.

Èíôîðìàöèÿòà â òàçè ãëàâà å ïðåäñòàâåíà â ëîãè÷íà
ïîñëåäîâàòåëíîñò.  Àêî âèå ñòå íà÷èíàåù ïîòðåáèòåë, ïúðâî
òðÿáâà äà ïðî÷åòåòå ñëåäíèòå òî÷êè:

• Âúâåæäàíå íà ðåæèì Setup
• Ïðåãëåä íà ðåæèì Setup

ÊÀÊ ÄÀ ÈÇÏÎËÇÂÀÒÅ ÒÀÇÈ
ÃËÀÂÀ
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Òåçè òî÷êè ùå âè çàïîçíàÿò êàê ðàáîòè ðåæèì setup.  Ñëåä êàòî
ðàçáåðåòå îñíîâíèòå ïðèíöèïè, èçïîëçâàéòå ñëåäâàùèòå òî÷êè,
çà äà èçáåðåòå ïðèíòåðíèòå îïöèè, êîèòî ñà ñúâìåñòèìè ñúñ
ñèñòåìíèÿ õàðäóåð è ñîôòóåð íà âàøèÿ êîìïþòúð:

• Ðàçïå÷àòâàíå íà ñïèñúêà íà èçáðàíèòå îïöèè
• Ðåøàâàíå, êîè îïöèè äà ñå ïðîìåíÿò
• Ïðîìÿíà íà îïöèè MENU1 è MENU2
• Ïðîìÿíà íà õàðäóåðíè îïöèè
• Ïðîìÿíà íà îïöèè çà ðåãóëèðàíå ïîçèöèÿòà çà ïå÷àò
• Ïðîìÿíà íà îïöèè çà êîíôèãóðèðàíå
• Èçëèçàíå è çàïàìåòÿâàíå

Çà äà âúçñòàíîâèòå îñíîâíèòå ïàðàìåòðè, çàäàäåíè íà ïðèíòåðà
(ïàðàìåòðè çàäàäåíè â çàâîäà èëè çàäàäåíè ïî-êúñíî), âèæòå
òî÷êà Âúçñòàíîâÿâàíå íà îñíîâíè ïàðàìåòðè, ïî-íàäîëó â òàçè
ãëàâà.

Çà èíôîðìàöèÿ ïî èçïîëçâàíåòî íà ôóíêöèèòå SELF-TST, HEX-
DUMP è V-ALMNT, âèæòå òî÷êà Èçïîëçâàíå íà äèàãíîñòè÷íè
ôóíêöèè, ïî-íàäîëó â òàçè ãëàâà.

Çà îïèòíè ïîòðåáèòåëè:
Ñðåä êàòî ñå çàïîçíàåòå ñ ðåæèì setup, âèå ìîæåòå äà
èçïîëçâàòå áëîêîâàòà ñõåìà â êðàÿ íà òàçè ãëàâà çà áúðçà
ñïðàâêà. Áëîêîâàòà ñõåìà ñúäúðæà âñè÷êè ôóíêöèè ïî çàäàâàíå
íà ïàðàìåòðè, ïîçèöèè è îïöèè.

Ïðåäè äà âúâåäåòå ðåæèì setup, ïîñòàâåòå íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ
â ïðèíòåðà, êàêòî å îïèñàíî â Ãëàâà 3. Ìîæå äà ñà íåîáõîäèìè
íÿêîëêî ëèñòà õàðòèÿ, çà äà ðàçïå÷àòàòå âñè÷êî îò èçáîðà íà
ðåæèì setup.

Çà äà âúâåäåòå ðåæèì setup, íàïðàâåòå ñëåäíèòå ñòúïêè:

1. Óáåäåòå ñå, ÷å å ïîñòàâåíà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ, è ÷å
ðúêîõâàòêàòà çà èçáîð íà õàðòèÿ å ïîñòàâåí íàçàä.

2. Íàòèñíåòå áóòîí ONLINE, çà äà ïîñòàâèòå ïðèíòåðà offline.

ÇÀÄÀÂÀÍÅ ÍÀ ÐÅÆÈÌ
SETUP
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3. Íàòèñêàéòå áóòîíè TEAR OFF è ONLINE åäíîâðåìåííî
äîêàòî ïðèíòåðà èçäàäå çâóêîâ ñèãíàë .

Ïúðâà ðàçïå÷àòêà â ðåæèì setup

Âúâåæäàíå íà ðåæèì setup

Àêî íå ÷óåòå çâóêîâ ñèãíàë, èëè ÷óåòå àëàðìåí ñèãíàë
(ñèãíàëúò å ÷åòèðèêðàòåí) , âèå íå ñòå â ðåæèì setup.
Ïîñòàâåòå ïðèíòåðà offline è îïèòàéòå îòíîâî.

4. Êîãàòî ïðèíòåðúò âëåçå â ðåæèì offline setup , òîé
îòïå÷àòâà ñëåäíàòà èíôîðìàöèÿ:

ìåíþ <<FUNCTION>>

Ôóíêöèÿ

×åðâåí êóðñîð âúðõó âîäà÷à íà ïå÷àòà
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Ôóíêöèÿ SAVE & END Èçëèçà îò ðåæèì setup è çàïàìåòÿâà âñè÷êè
ïðîìåíè, íàïðàâåíè ïî âðåìå íà ðåæèì
setup .

MENU1 è Ïðåäàâà õàðàêòåðèñòèêèòå íà ïå÷àòà íà
MENU2 MENU1 è MENU2 âúðõó êîíòðîë ïàíåëà íà

ïðèíòåðà.
HARDWRE Ïðîìåíÿ îïöèèòå íà ïðèíòåðíèÿ õàðäóåð.
ADJUST Ïðîìåíÿ îïöèèòå çà ðåãóëèðàíå íà

ïîçèöèÿòà çà ïå÷àò.
CONFIG Ïðîìåíÿ îïöèèòå çà êîíôèãóðèðàíå.

Ïúðâàòà ðàçïå÷àòêà ñúäúðæà íàäïèñ, ïîìîùíî ìåíþ è ìåíþ
<<FUNCTION>>.
Íàäïèñúò âè êàçâà, ÷å ïðèíòåðúò å offline è â ðåæèì setup.
Ïîìîùíîòî ìåíþ îñèãóðÿâà áúðçî ðåçþìå íà òîâà, êàê äà
èçïîëçâàòå ðåæèì setup. Ìåíþòî <<FUNCTION>> ñúäúðæà
âñè÷êè íàëè÷íè ôóíêöèè â ðåæèì setup.  Îòáåëåæåòå, ÷å
÷åðâåíèÿò êóðñîð âúðõó ïëàñòìàñîâèÿ âîäà÷ íà ïå÷àòà
ïúðâîíà÷àëíî ñå íàìèðà ïîä ôóíêöèÿ SAVE & END.

Ðåæèì Setup ìîæå ñúùî äà ñå âúâåäå ÷ðåç èçêëþ÷âàíå íà
ïðèíòåðà, ñëåä êîåòî ïðèíòåðúò ñå âêëþ÷âà îòíîâî êàòî áóòîíè
TEAR OFF è ONLINE ñå íàòèñêàò åäíîâðåìåííî äîêàòî ïðèíòåðúò
èçäàäå çâóêîâ ñèãíàë.

Êîãàòî âúâåæäàòå ðåæèì setup, ñå îòïå÷àòâà ñëåäíîòî ìåíþ
<<FUNCTION>>:

ÏÐÅÃËÅÄ ÍÀ ÐÅÆÈÌ
SETUP

<<FUNCTION>>
  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST  SELF-TST  HEX-DUMP
  V-ALMNT

Òàáëèöà 5.1 îáîáùàâà öåëòà íà âñÿêà ôóíêöèÿ.

Òàáëèöà 5.1  Ôóíêöèè íà ðåæèì

Âèä Ôóíêöèÿ Öåë
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Èçáîð DEFAULT Âúçñòàíîâÿâà çàâîäñêèòå ïàðàìåòðè â MENU1 è MENU2.

ïîä-ôóíêöèÿ LIST Ðàçïå÷àòâà ñïèñúê íà âñè÷êè òåêóùî èçáðàíè îïöèè.

SELF-TST Çàäåéñòâà àâòîòåñò.

HEX-DUMP Îòïå÷àòâà hex dump

V-ALMNT Ïðîâåðÿâà è êîðèãèðà ïîäðàâíÿâàíåòî íà ïå÷àòà ïî

âåðòèêàëà.

Òàáëèöà 5.1  Ôóíêöèè íà ðåæèì Setup (ïðîä.)

Çà äà èçáåðåòå åäíà ôóíêöèÿ îò ìåíþ <<FUNCTION>>:

1. Íàòèñíåòå íÿêîëêî ïúòè áóòîí LOAD èëè áóòîí LF/FF, çà äà
íàãëàñèòå ÷åðâåíèÿ êóðñîð âúðõó ïëàñòìàñîâèÿ âîäà÷ íà ïå÷àòà
ïîä ôóíêöèÿòà, êîÿòî æåëàåòå. Áóòîíúò LOAD ïðåìåñòâà êóðñîðà
íà ñëåäâàùàòà îïöèÿ, à áóòîí LF/FF ïðåìåñòâà êóðñîðà íà
ïðåäõîäíàòà îïöèÿ.

2. Íàòèñíåòå áóòîí TEAR OFF èëè áóòîí MENU, çà äà èçáåðåòå
ôóíêöèÿòà. Àêî ôóíêöèÿòà èìà ïîçèöèè è îïöèè, ïðèíòåðúò
ðàçïå÷àòâà ïúðâî åëåìåíòà è ñëåä òîâà îïöèèòå. Ôóíêöèèòå
MENU1, MENU2, HARDWRE, ADJUST, è  CONFIG ñúäúðæàò
ïîçèöèè, êîèòî èìàò èçáèðàåìè îïöèè. Äðóãèòå ôóíêöèè íÿìàò
íèòî åëåìåíòè, íèòî îïöèè.

Ïúðâèòå òðè åëåìåíòà íà MENU1 è òåõíèòå îïöèè ñà ïîêàçàíè ïî-
äîëó. Ïîçèöèèòå ñà ïîñòàâåíè â åäèíè÷íè ñêîáè  < >.

Âèä Ôóíêöèÿ Öåë

<EMULATE>          DPL24C+  XL24E    ESC/P2

<FONT>

 COUR 10  PRSTG12  COMPRSD  BOLDFCE  PICA 10  CORRESP  OCR-B    OCR-A    COUR-N   COUR-B

 COUR-I   N.SAN-N  N.SAN-B  N.SAN-I  TIMLS-N  TIMLS-B  TIMLS-I  DOWNLD0  DOWNLD1

<QUALITY>          LETTER   REPORT   DRAFT    HI-DRAFT

Ôóíêöèÿ
ñàìîäèàãíîñòèêà
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Çà äà èçáåðåòå îïöèÿ îò ìåíþ <item>:

1. Íàòèñíåòå íÿêîëêî ïúòè áóòîí LOAD èëè áóòîí LF/FF, çà äà
íàãëàñèòå ÷åðâåíèÿ êóðñîð âúðõó ïëàñòìàñîâèÿ âîäà÷ íà ïå÷àòà
ïîä ôóíêöèÿòà, êîÿòî æåëàåòå.

2. Íàòèñíåòå áóòîí MENU, çà äà èçáåðåòå îïöèÿòà. Ïðèíòåðúò
îòïå÷àòâà ñëåäâàùèÿ åëåìåíò è íåãîâèòå îïöèè. Ìîæåòå äà
íàòèñíåòå MENU, çà äà èçáåðåòå îïöèÿòà. Ñëåä òîâà ïðèíòåðúò
îòïå÷àòâà ïðåäõîäíèÿ  åëåìåíò è íåãîâèòå îïöèè.

3. Ñëåä êàòî èçáåðåòå æåëàíèòå îïöèè, íàòèñíåòå áóòîí ONLINE, çà
äà îòïå÷àòàòå îòíîâî ìåíþ <<FUNCTION>>.

Çà âñåêè åëåìåíò, êðàòêî-ïîä÷åðòàíàòà îïöèÿ å òåêóùàòà îñíîâíà
îïöèÿ (îïöèÿòà , êîÿòî îáèêíîâåíî å çàïàìåòåíà â ïîñòîÿííàòà
ïàìåò íà ïðèíòåðà).  Â ïðåäèøíèÿ ïðèìåð, îñíîâíèòå îïöèè ñà
åìóëàöèÿòà Fujitsu DPL24C PLUS, øðèôò Courier 10, è êà÷åñòâî íà
ïå÷àò letter.

Ñõåìàòà íà ñëåäâàùàòà ñòðàíèöà îáîáùàâà êàê äà èçáåðåòå îïöèè êàòî
åìóëàöèÿ, øðèôò è êà÷åñòâî íà ïå÷àòà, è êàê äà èçïîëçâàíå ôóíêöèè,
êîèòî íÿìàò îïöèè.

Ïðèìåð íà ðåæèì Setup

Çà äà ñå çàïîçíàåòå ñ ðåæèì setup, îïèòàéòå ñëåäâàùèÿ ïðèìåð. Òîçè
ïðèìåð ïîêàçâà êàê äà ïðîìåíèòå øðèôòà è ñòúïêàòà â MENU2 íà Prestige
Elite 12 è 12 cpi.

1. Çàðåäåòå íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ.

2. Âúâåäåòå ðåæèì setup.

Íàòèñêàéòå áóòîíè TEAR OFF è ONLINE åäíîâðåìåííî äîêàòî

ïðèíòåðúò èçäàäå çâóêîâ ñèãíàë.

3. Èçáåðåòå ôóíêöèÿ MENU2.

Èç÷àêàéòå ïðèíòåðúò äà ñïðå ðàçïå÷àòâàíåòî è íàòèñíåòå äâà ïúòè

áóòîí LOAD èëè áóòîí LF/FF, çà äà ïîçèöèîíèðàòå ÷åðâåíèÿ

êóðñîð âúðõó âîäà÷à íà ïå÷àòà ïîä MENU2.  Íàòèñíåòå áóòîí

TEAR OFF èëè áóòîí MENU, çà äà èçáåðåòå ôóíêöèÿòà MENU2

è ðàçïå÷àòàéòå åëåìåíò <EMULATE> è íåãîâèòå îïöèè.
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Îáîáùåíèå íà ðåæèì setup
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4. Èçáåðåòå òåêóùà åìóëàöèÿ.

Òúé êàòî íå èñêàòå äà ïðîìåíÿòå åìóëàöèÿòà, íàòèñíåòå áóòîí
MENU, çà äà èçáåðåòå òåêóùàòà åìóëàöèÿ è ðàçïå÷àòàéòå
ñëåçâàùèÿ åëåìåíò <FONT> è íåãîâèòå îïöèè.

5. Ïðîìåíåòå øðèôòà íà Prestige Elite 12.

Íàòèñíåòå âåäíúæ áóòîí LOAD èëè áóòîí LF/FF, çà äà
ïîçèöèîíèðàòå êóðñîðà ïîä PRSTG12. Íàòèñíåòå áóòîí MENU, çà
äà èçáåðåòå PRSTG12 è ðàçïå÷àòàéòå ñëåäâàùèÿ åëåìåíò
<QUALITY> è íåãîâèòå îïöèè.

6. Èçáåðåòå òåêóùîòî êà÷åñòâî íà ïå÷àò.

Òúé êàòî íå èñêàòå äà ïðîìåíÿòå êà÷åñòâîòî íà ïå÷àòà, íàòèñíåòå
áóòîí MENU, çà äà èçáåðåòå òåêóùîòî êà÷åñòâî íà ïå÷àò è
ðàçïå÷àòàéòå ñëåäâàùèÿ åëåìåíò  <PITCH> è íåãîâèòå îïöèè.

7. Ïðîìåíåòå ñòúïêàòà íà 12 cpi è èçëåçòå îò ôóíêöèÿ MENU2 .

Íàòèñíåòå âåäíúæ áóòîí LOAD èëè áóòîí LF/FF, çà äà
ïîçèöèîíèðàòå êóðñîðà ïîä 12 CPI.  Òúé êàòî íå æåëàåòå äà
ïðàâèòå íèêàêâè äðóãè ïðîìåíè â MENU2, íàòèñíåòå áóòîí
ONLINE, çà äà èçáåðåòå 12 CPI è èçëåçòå îò MENU2.  Ñëåä òîâà
ìåíþ <<FUNCTION>> ñå ðàçïå÷àòâà îòíîâî.

8. Èçëåçòå îò ðåæèì setup, çàïàìåòÿâàéêè íîâèÿ øðèôò è
ñòúïêà.

Òúé êàòî êóðñîðúò å ïîä SAVE & END, íàòèñíåòå áóòîí MENU
èëè áóòîí TEAR OFF, çà äà èçáåðåòå SAVE & END.  Ïðèíòåðúò
çàïàìåòÿâà øðèôò Prestige Elite 12 è ñòúïêà 12 cpi êàòî
íîâîçàäàäåíè îñíîâíè ïàðàìåòðè â MENU2.  Ñëåä òîâà ïðèíòåðúò
èçëèçà îò ðåæèì setup è ñå âðúùà â online. Òåçè ïàðàìåòðè îñòàâàò
äåéñòâàùè äîêàòî áúäàò ïðîìåíåíè.
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Òî÷êè, êîèòî òðÿáâà äà ñå ïîìíÿò

• Çàðåäåòå íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ ïðåäè âúâåæäàíå íà ðåæèì setup.  Â
ðåæèì setup, áóòîíúò LF/FF íå ìîæå äà ñå èçïîëçâà çà ïîäàâàíå íà
õàðòèÿ.  Çà äà íàãëàñèòå ïîçèöèÿòà íà ðåäà íà õàðòèÿòà â ðåæèì
setup, èçïîëçâàéòå ðúêîõâàòêàòà çà âàëÿêà.

• Êîãàòî âúâåäåòå ðåæèì setup, êðàòêè ìåíþòà ñ ïîìîù ñå
ðàçïå÷àòâàò â íà÷àëîòî íà ñòðàíèöàòà.  Ïîìîùíè ìåíþòà ñå
ðàçïå÷àòâàò è êîãàòî èçáåðåòå ôóíêöèèòå SELF-TST, HEX-DUMP,
èëè V-ALMNT.  Èçïîëçâàéòå ïîìîùíèòå ìåíþòà çà áúðçà ñïðàâêà
äîêàòî ñòå â ðåæèì setup.

• Êîãàòî ðàçïå÷àòâàòå åëåìåíòè è îïöèè çà âñÿêà ôóíêöèÿ, âèå
ìîæåòå äà ðàçïå÷àòâàòå ñàìî åäèí åëåìåíò ïî åäíî è ñúùî âðåìå.
Îáà÷å, âèå ìîæåòå äà ñå ïðèäâèæèòå íàïðåä èëè íàçàä â ñïèñúêà íà
ïîçèöèèòå. Çà äà ñå ïðèäâèæèòå íàïðåä  (ðàçïå÷àòâàíå íà ñëåäâàù
åëåìåíò), íàòèñíåòå áóòîí MENU.  Çà äà ñå ïðèäâèæèòå íàçàä
(ðàçïå÷àòâàíå íà ïðåäõîäåí åëåìåíò), íàòèñíåòå áóòîí TEAR OFF.

• Äîêàòî ñòå â ìåíþ <<FUNCTION>> , èëè êîãàòî èçáèðàòå
ôóíêöèÿ, êîÿòî ñúäúðæà åëåìåíòè è èçáèðàåìè îïöèè, íàòèñíåòå
áóòîí ONLINE, çà äà ðàçïå÷àòàòå îòíîâî ìåíþ <<FUNCTION>>.

• Åäíî êúñî ïîä÷åðòàâàíå ïîä ïúðâèòå äâå áóêâè íà åäíà îïöèÿ
ïîêàçâà, ÷å òÿ å òåêóùî çàäàäåíàòà îñíîâíà ñòîéíîñò. Íàïðèìåð, 12
CPI ïîêàçâà, ÷å 12 çíàêà íà èí÷ å îñíîâíàòà ñòúïêà .
Çà äà ïðîìåíèòå îñíîâíèÿ ïàðàìåòúð, èçáåðåòå è çàïàìåòåòå íîâà
ñòîéíîñò íà ñòúïêàòà.

• Äîêàòî ñòå â ðåæèì setup, âèå ìîæåòå äà èçïîëçâàòå ôóíêöèÿòà
LIST, çà äà ðàçïå÷àòàòå ñïèñúêà íà òîêó ùî èçáðàíèòå îïöèè (çà
ïîäðîáíîñòè, âèæ ñëåäâàùàòà òî÷êà).

• Çà äà èçëåçåòå îò ðåæèì setup è äà çàïàìåòèòå ïîñòîÿííî âàøèòå
ïðîìåíè, èçáåðåòå ôóíêöèÿòà the SAVE & END.  Çà ïîäðîáíîñòè,
âèæòå òî÷êà Èçëèçàíå è çàïàìåòÿâàíå ïî-íàäîëó â òàçè ãëàâà.
Çà äà èçëåçåòå îò ðåæèì setup, áåç äà çàïàìåòÿâàòå âàøèòå
ïðîìåíè, èçêëþ÷åòå ïðèíòåðà.  Âàøèòå ïðåäèøíî èçáðàíè îñíîâíè
ñòîéíîñòè ñà àêòèâíè êîãàòî îòíîâî âêëþ÷èòå ïðèíòåðà.
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ÐÀÇÏÅ×ÀÒÂÀÍÅ ÍÀ
ÑÏÈÑÚÊÀ ÍÀ ÈÇÁÐÀÍÈÒÅ
ÎÏÖÈÈ

Ôóíêöèÿòà LIST ðàçïå÷àòâà ñïèñúêà íà âñè÷êè èçáðàíè ïðèíòåðíè îïöèè.
Òàçè ôóíêöèÿ å ïîëåçíà çà ïðîâåðêà íà çàäàäàíèòå íà ïðèíòåðà ïàðàìåòðè
êîãàòî çà ïúðâè ïúò âëèçàòå â ðåæèì setup èëè òî÷íî ïðåäè äà èçëåçåòå îò
íåãî. Çà äà ðàçïå÷àòàòå ñïèñúêà íà îïöèèòå, çàðåäåòå íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ è
ñëåä òîâà íàïðàâåòå êàêòî ñëåäâà:

1. Âúâåäåòå ðåæèì setup.
Ïîñòàâåòå ïðèíòåðà â offline. Íàòèñêàéòå áóòîí TEAR OFF è
áóòîí ONLINE åäíîâðåìåííî äîêàòî ÷óåòå çâóêîâ ñèãíàë îò
ïðèíòåðà. Èç÷àêàéòå ïðèíòåðà äà ñïðå äà ïå÷àòè è ïðîâåðåòå, äàëè
ñå å ðàçïå÷àòàëî ñëåäíîòî ìåíþ <<FUNCTION>>:

2. Èçáåðåòå ôóíêöèÿòà LIST.
Íàòèñíåòå íåêîëêîêðàòíî áóòîí LOAD èëè áóòîí LF/FF, çà äà
ïîçèöèîíèðàòå ÷åðâåíèÿ êóðñîð ïîä LIST. Ñëåä òîâà íàòèñíåòå
áóòîí TEAR OFF èëè áóòîí MENU, çà äà èçáåðåòå ôóíêöèÿòà
LIST.  Ïðèíòåðúò çàïî÷âà äà ðàçïå÷àòâà ñïèñúê íà òåêóùî
èçáðàíèòå îïöèè. Ïðåèçáèðàíåòî íà çàäàäåíèòå â çàâîäà
ïàðàìåòðè, íàðå÷åíè ñúùî ôàáðè÷íè îñíîâíè ïàðàìåòðè, ñà
ïîêàçàíè â íàñðåùíàòà ñòðàíèöà.
Êîãàòî ïðèíòåðúò çàâúðøè ðàçïå÷àòâàíåòî íà ñïèñúêà íà îïöèèòå,
òîé ðàçïå÷àòâà îòíîâî ìåíþ <<FUNCTION>>.
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ Çà äà èçâàäèòå ðàçïå÷àòêàòà, çàâúðòåòå
ðúêîõâàòêàòà çà âàëÿêà, äîêàòî õàðòèÿòà èçëåçå òîëêîâà, ÷å
äà ìîæå äà áúäå îòêúñíàòà â ìÿñòîòî íà ïåðôîðàöèÿòà. Â
ðåæèì setup, âèå íå ìîæåòå äà èçïîëçâàòå õàðàêòåðèñòèêàòà
tear-off (îòêúñâàíå) (TEAR OFF áóòîí).

3. Íàïðàâåòå åäíî îò ñëåäíèòå íåùà:
• Èçáåðåòå äðóãà ôóíêöèÿ, èëè
• Èçëåçòå îò ðåæèì setup, çàïàìåòÿâàéêè âñè÷êè ïðîìåíè, êîèòî

ñòå íàïðàâèëè.

Çà ïîäðîáíîñòè çà äðóãèòå ôóíêöèè, âèæòå äðóãèòå òî÷êè â òàçè
ãëàâà. Çà äà èçëåçåòå îò ðåæèì setup è äà çàïàìåòèòå âàøèòå
ïðîìåíè, óáåäåòå ñå, ÷å ÷åðâåíèÿò êóðñîð å ïîçèöèîíèðàí ïîä
SAVE & END, ñëåä òîâà íàòèñíåòå áóòîí MENU èëè áóòîí TEAR
OFF.

<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST  SELF-TST  HEX-DUMP

  V-ALMNT
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*1 LOADTIM ñå ðàçïå÷àòâà ñëåä òîçè ðåä êîãàòî å èçáðàíà îïöèÿòà AUTO çà

*2    Те се отпечатват само за принтер DL3850+.
CUTLOAD.

Ðàçïå÷àòâàíå íà ôàáðè÷íèòå îñíîâíè ïàðàìåòðè, èçïîëçâàéêè LIST

(*2)

(*1)

(*2)
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MENU1 EMULATE Åìóëàöèÿòà, èçáðàíà íà ïðèíòåðà
òðÿáâà äà áúäå ñúùàòà êàòî
åìóëàöèÿòà, èçáðàíà âúâ âàøèÿ ñîôòóåð.
Àêî ñòå èçáðàëè åìóëàöèÿ êîãàòî ïóñêàòå
â äåéñòâèå ïðèíòåðà (Ãëàâà 2), âèå íå
òðÿáâà äà ïðîìåíÿòå îïöèÿòà EMULATE,
îñâåí àêî íå æåëàåòå äà ÿ ñìåíèòå ñ äðóãà
ðàçëè÷íà.
Åìóëàöèÿòà, ïîäàäåíà íà MENU1, å
îñíîâíàòà êîãàòî âêëþ÷èòå ïðèíòåðà.

Âèæòå òî÷êà Ïðîìÿíà íà MENU1 è
MENU2 Options ïî-äîëó â òàçè ãëàâà.

MENU2 Íÿìà Àêî èçïîëçâàòå MENU2, åìóëàöèÿòà,

èçáðàíà çà  MENU 2 òðÿáâà äà å ñúùàòà
êàòî åìóëàöèÿòà, èçáðàíà âúâ âàøèÿ
ñîôòóåð.
Âèæòå òî÷êà Ïðîìÿíà íà MENU1 è
MENU2 Options ïî-äîëó â òàçè ãëàâà.

ÐÅØÀÂÀÒÅ ÊÎÈ ÎÏÖÈÈ ÄÀ
ÑÅ ÏÐÎÌÅÍßÒ

Ïðåäõîäíàòà ñòðàíèöà ïîêàçâà ðàçïå÷àòêà íà çàäàäåíèòå â çàâîäà îñíîâíè
ïàðàìåòðè íà ïðèíòåðà. Â òàçè ðàçïå÷àòêà îïöèèòå ñà èçáðîåíè ïî
ôóíêöèîíàëíè ãðóïè :

• çàäàâàíå íà Menu 1 (ôóíêöèÿ MENU1)
• çàäàâàíå íà Menu 2 (ôóíêöèÿ MENU2 )
• çàäàâàíå íà õàðäóåð (ôóíêöèÿ HARDWRE )
• çàäàâàíå íà íàñòðîéêà íà ïîçèöèÿòà çà ïå÷àò (ôóíêöèÿ ADJUST )
• çàäàâàíå íà êîíôèãóðàöèÿ (ôóíêöèÿ CONFIG )

Ïîâå÷åòî èçáèðàåìè îïöèè ñàìî ïðîìåíÿò õàðàêòåðèñòèêèòå íà
ïå÷àòà, êàòî ñòèë íà ïå÷àòà, ôîðìàò íà ñòðàíèöàòà. Îáà÷å, íÿêîè
îïöèè òðÿáâà äà ñå èçáåðàò òî÷íî çà ïðèíòåðà, çà äà ðàáîòè òîé
ïðàâèëíî ñ âàøèÿ õàðäóåð èëè ñîôòóåð. Òàáëèöà 5.2 ñúäúðæà
åëåìåíòèòå, ÷èèòî îïöèè òðÿáâà äà ñå èçáåðàò òî÷íî, çà äà áúäàò
ñèñòåìàòà è ïðèíòåðà ñúâìåñòèìè.

Òàáëèöà 5.2  Èçèñêâàíè îïöèè

Ôóíêöèÿ Åëåìåíò Îïöèÿ
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Òàáëèöà 5.2  Èçèñêâàíè îïöèè (ïðîä.)

HARDWRE FORMAT Àêî èìàòå ñåðèåí èíòåðôåéñ, îïöèèòå
BAUD-RT íà ñåðèéíèÿ èíòåðôåéñ, èçáðàíè çà
PROTOCL ïðèíòåðà òðÿáâà äà ñà åäíàêâè ñ òåçè,
DSR êîèòî ñòå èçáðàëè, èçïîëçâàéêè âàøèÿ
DUPLEX ñîôòóåð èëè îïåðàöèîííàòà ñèñòåìà íà
CTS âàøèÿ êîìïþòúð. Àêî ïàðàìåòðèòå íå ñà
CD ñúùèòå, ïðèíòåðúò íÿìà äà ïå÷àòè èëè ùå

ïå÷àòè ãðåøíî.

Âèæòå òî÷êà Ïðîìÿíà íà îïöèèòå íà
õàðäóåðà ïî-íàäîëó â òàçè ãëàâà.

ADJUST Íÿìà Àêî íå èçïîëçâàòå ñîôòóåð, çà äà
îïðåäåëèòå ãîðíîòî ïîëå íà ñòðàíèöàòà,
èçïîëçâàéòå îñíîâíèÿ ïàðàìåòúð íà
ïðèíòåðà top-of-form, 25.4 ìì îò ãîðíèÿ
êðàé íà ëèñòà.   Àêî èçïîëçâàòå ñîôòóåð,
çà äà îïðåäåëèòå ãîðíîòî ïîëå íà
ñòðàíèöàòà, ïðîìåíåòå îñíîâíàòà ñòîéíîñò
íà 4.2 ìì.

Âèæòå òî÷êà Ïðîìÿíà íà îïöèèòå íà
ðåãóëèðàíå íà ïîçèöèÿòà íà ïå÷àòà ïî-
íàäîëó â òàçè ãëàâà.

CONFIG Íÿìà Àêî èçïîëçâàòå õàðòèÿ, êîÿòî å òúìíà,
èëè å ðàçïå÷àòàíà â òúìíè öâåòîâå, âèå
ìîæå äà òðÿáâà äà îòìåíèòå ôóíêöèÿòà
AREA OVER.

Âèæòå òî÷êà Ïðîìÿíà íà îïöèèòå íà
êîíôèãóðàöèÿòà ïî-íàäîëó â òàçè ãëàâà.

Ôóíêöèÿ Åëåìåíò Îïöèÿ
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ÏÐÎÌßÍÀ ÍÀ ÎÏÖÈÈ
MENU1 È MENU2

Ôóíêöèèòå MENU1 è MENU2 âè ïîçâîëÿâàò äà ïðîìåíèòå îïöèèòå çà
ïå÷àò, îïðåäåëåíè íà MENU1 è MENU2 âúðõó êîíòðîë ïàíåëà íà
ïðèíòåðà.  Â íîðìàëåí (áåç çàäàâàíå) ðåæèì, âèå ìîæåòå ëåñíî äà
ïðåâêëþ÷âàòå ìåæäó ìåíþòàòà çà ðàçïå÷àòâàíå, êàêòî å îïèñàíî â Ãëàâà 4.

MENU1 ñå èçâèêâà êîãàòî âêëþ÷èòå ïðèíòåðà çà ïúðâè ïúò .

Èçáåðåòå ñúùàòà åìóëàöèÿ íà ïðèíòåðà, êîÿòî å èçáðàíà âúâ âàøèÿ
ñîôòóåð. Àêî åìóëàöèèòå íå ñà åäíàêâè, ïðèíòåðúò íÿìà äà ðàáîòè
ïðàâèëíî ñ âàøèÿ ñîôòóåð. Àêî ñìÿòàòå äà èçïîëçâàòå äâå ðàçëè÷íè
åìóëàöèè ïî îáè÷àåí íà÷èí, çàäàéòå íàé-÷åñòî èçïîëçâàíàòà åìóëàöèÿ íà
MENU1. Çàäàéòå âòîðàòà åìóëàöèÿ íà MENU2.  Âñè÷êè äðóãè ñòîéíîñòè,
íàëè÷íè çà MENU1 è MENU2 ñà îïöèîíàëíè. Íÿêîè îò åëåìíòèòå è
îïöèèòå ùå ñå ïðîìåíÿò ñ åìóëàöèÿòà .

Çà äà îïðåäåëèòå êîè õàðàêòåðèñòèêè ïîääúðæà âàøèÿò ñîôòóåð, âèæòå â
äîêóìåíòàöèÿòà íà ñîôòóåðà.

Òàáëèöà 5.3 îïèñâà ïîçèöèèòå íà MENU1 è MENU2, è îïöèèòå. È äâåòå
ôóíêöèè ïðåäëàãàò åäíàêâè ïîçèöèè è îïöèè. Ïîçèöèèòå â òàáëèöà 5.3 ñà
îïèñàíè ïî ðåäà, â êîéòî ñå ðàçïå÷àòâàò. Íå âñè÷êè ïîçèöèè ñà îïðåäåëåíè
çà âñè÷êè åìèëóöèè è íÿêîè îïöèè ñå ïðîìåíÿò ñïîðåä åìóëàöèÿòà.

Ïðîöåäóðàòà çà ïðîìÿíà íà îïöèèòå íà MENU1 è MENU2 å îïèñàíà â
òàáëèöà 5.3.
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Òàáëèöà 5.3  Åëåìåíòè è îïöèè íà MENU1 è MENU2
ÇÀÁÅËÅÆÊÈ:
• Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñàôàáðè÷íî çàäàäåíèòå ïàðàìåòðè.
• Çâåçäè÷êèòå ïîñî÷âàò åëåìåíòèòå è îïöèèòå, êîèòî ñå ïðîìåíÿò çà

åìóëàöèèòå IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàáåëåæêèòå ñà äàäåíè â êðàÿ
íà òàáëèöàòà.

Îïöèè íà
MENU1 è
MENU2

<EMULATE> Èçáåðåòå ñúùàòà åìóëàöèÿ, êîÿòî å
èçáðàíà âúâ âàøèÿ ñîôòóåð.  Çà
èíôîðìàöèÿ ïî èçáèðàíåòî íà åìóëàöèÿ,
âèæòå òî÷êà Èçáèðàíå íà åìóëàöèÿ.

DPL24C+ Ïðèíòåðè Fujitsu DL-ñåðèÿ
(íàáîð îò êîìàíäè DPL24C PLUS)

XL24E Ïðèíòåðè IBM Proprinter XL24E
ESC/P2 Epson ïðèíòåðè, èçïîëçâàùè íàáîð îò

êîìàíäè ESC/P2

ÇÀÁÅËÅÆÊÀ:  Êîãàòî ïðîìåíÿòå
åìóëàöèÿòà, âñè÷êè îïöèè íà MENU1
èëè MENU2 ñå âðúùàò íà îñíîâíèòå,
ôàáðè÷íè ñòîéíîñòè çà åìóëàöèÿòà.

<FONT> Çà âñåêè îò ñëåäâàùèòå øðèôòîâå,
ñòîéíîñòèòå íà ïðåïîðú÷âàíàòà ñòúïêà ñà
äàäåíè ñëåä èìåòî íà øðèôòà. Êîãàòî
ïðîìåíÿòå øðèôòà, òðÿáâà äà ïðîìåíèòå
è ñòúïêàòà, àêî å íåîáõîäèìî.

COUR 10
PRSTG12
COMPRSD
BOLDFCE
PICA 10
CORRESP
OCR-B
OCR-A
COUR-N
COUR-B
COUR-I
N.SAN-N
N.SAN-B
N.SAN-I

Îïöèè Îïèñàíèå
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Òàáëèöà 5.3  Åëåìåíòè è îïöèè íà MENU1 è MENU2
(ïðîä.)

ÇÀÁÅËÅÆÊÈ:
• Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ôàáðè÷íî çàäàäåíèòå ïàðàìåòðè.
• Çâåçäè÷êèòå ïîñî÷âàò åëåìåíòèòå è îïöèèòå, êîèòî ñå ïðîìåíÿò çà

åìóëàöèèòå IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàáåëåæêèòå ñà äàäåíè â êðàÿ íà
òàáëèöàòà.

<FONT> TIMLS-N
(ïðîäúëæ.) TIMLS-B

TIMLS-I
DOWNLD# Øðèôò 0 èëè øðèôò 1 â RAM çà

çàðåæäàíå íà ïðèíòåðà

<QUALITY> Èçáåðåòå êà÷åñòâî íà ïå÷àò êîéòî
îòãîâàðÿ íàé-äîáðå íà âàøèòå íóæäè.

LETTER Êà÷åñòâî íà ïå÷àò Letter (ïèñìî). Òàçè
îïöèÿ îñèãóðÿâà íàé-ãîëÿìà ðåçîëþ-
öèÿ, íî çàáàâÿ ñêîðîñòòà íà ïå÷àòàíå.
Òÿ íå ìîæå äà ñå èçïîëçâà ñúñ ñáèò
øðèôò.

REPORT Êà÷åñòâî íà ïå÷àò Report(äîêëàä). Òàçè
îïöèÿ îñèãóðÿâà ïî-ìàëêà ðåçîëþöèÿ
îò êà÷åñòâîòî letter, íî ñêîðîñòòà íà
ïå÷àòà å äâà ïúòè ïî-âèñîêà. Àêî èñêàòå
ñàìî äà óâåëè÷èòå ñêîðîñòòà,
íåçàâèñèìî îò øðèôòà, èçïîëçâàéòå
ñúîòâåòíèÿ øðèôò. Êà÷åñòâîòî íà ñúîò-
âåòíèÿ øðèôò å ïî-âèñîêî îò òîâà íà
report.

DRAFT Êà÷åñòâî íà ïå÷àò Regular draft (÷åðíî-
âà). Òàçè îïöèÿ ïðåäëàãà ïî-íèñêà ðåçî-
ëþöèÿ îò êà÷åñòâîòî report, íî ñêîðîñò
3.2 ïúòè ïî-âèñîêà îò òàçè çà letter.

HI-DRFT Êà÷åñòâî íà ïå÷àò High-speed draft
(âèñîêîñêîðîñòíà ÷åðíîâà).  Òàçè
îïöèÿ ïðåäëàãà ïî-íèñêà ðåçîëþöèÿ îò
êà÷åñòâîòî draft, íî ñêîðîñò 3.5 ïúòè
ïî-âèñîêà îò òàçè çà letter.

Îïöèè íà
MENU1 è
MENU2

Îïöèè Îïèñàíèå
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Òàáëèöà 5.3  Åëåìåíòè è îïöèè íà MENU1 è MENU2
(ïðîä.)

ÇÀÁÅËÅÆÊÈ:
• Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà çàäàäåíè ôàáðè÷íî ïàðàìåòðè.
• Çâåçäè÷êèòå ïîñî÷âàò ïîçèöèèòå è îïöèèòå, êîèòî ñå ïðîìåíÿò çà

åìóëàöèèíå IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàáåëåæêèòå ñà äàäåíè â êðàÿ íà
òàáëèöàòà.

Îïöèè íà
MENU1 è
MENU2
<PITCH> ## CPI 2.5, 3, 5, 6, 10, 12, 15, 17, 18, èëè 20 cpi

(çíàöè íà õîðèçîíòàëåí èí÷ )

PROP SP Ïðîïîðöèîíàëåí èíòåðâàë ìåæäó
çíàöèòå (1/12 èí÷à çà ðàçñòîÿíèå ìåæäó
çíàöèòå)

<LINE SP> ## LPI 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, èëè8 lpi
(ðåäà íà âåðòèêàëåí èí÷ )

6 lpi 3 lpi (äâîéíî ðàçñòîÿíèå)
ABCD ABCD
ABCD
ABCD ABCD
ABCD
ABCD ABCD
ABCD

<CHAR-W> Ïðîìåíÿ ñúùî ñòúïêàòà, àêî 2 TIMES
èëè 4 TIMES å èçáðàíî.

NORMAL Ñòàíðàòíà øèðî÷èíà íà çíàöèòå

2 TIMES Äâîéíà øèðî÷èíà íà çíàöèòå

4 TIMES ×åòâîðíà øèðî÷èíà íà çíàöèòå
(*1)

Îïöèè Îïèñàíèå
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Îïöèè íà
MENU1 è
MENU2
<CHAR-H> Àêî å èçáðàíî 2 TIMES èëè 4 TIMES,

ïðîìåíÿ ñúùî è ìåæäóðåäèåòî.

NORMAL Ñòàíäàðòíà âèñî÷èíà íà çíàöèòå

2 TIMES Äâîéíà âèñî÷èíà íà çíàöèòå

4 TIMES ×åòâîðíà âèñî÷èíà íà çíàöèòå
(*1)

<ATTRIB> Èçáèðà ïðèçíàê, çà äà äîáàâè
ïîä÷åðòàíîñò íà âàøèòå äîêóìåíòè.
Ìîæå äà ñå èçáåðå ñàìî åäèí ïðèçíàê â
åäíî è ñúùî âðåìå.

NONE

ITALICS

CONDNSD
(*1)
SHADOW

BOLD

Òàáëèöà 5.3  Åëåìåíòè è îïöèè íà MENU1 è MENU2
(ïðîä.)

ÇÀÁÅËÅÆÊÈ:
• Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.
• Çâåçäè÷êèòå ïîñî÷âàò åëåìåíòèòå è îïöèèòå, êîèòî ñå ïðîìåíÿò çà

åìóëàöèèòå IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàáåëåæêèòå ñà äàäåíè â êðàÿ íà
òàáëèöàòà.

Îïöèè Îïèñàíèå
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Îïöèè íà
MENU1 è
MENU2
<PAGE LG> Îïðåäåëÿ äúëæèíàòà íà ñòðàíèöàòà â

èí÷îâå.
## IN Çà DPL24C PLUS è IBM XL24E

åìóëàöèè:
3.0, 3.5, 4.0, 5.0, 5.5, 6.0, 7.0, 8.0, 8.5,
11.0 (ðàçìåð íà áóêâèòå), 11.6 (A4
ðàçìåð), 12.0, 14.0, èëè 18.0 èí÷à
Çà åìóëàöèÿ Epson ESC/P2:
4.0, 4.5, 5.0, ..., 11.0, 11.5, ...,
22.0 èí÷à

<LFT-END> Îïðåäåëÿ íà÷àëíàòà êîëîíà íà ïå÷àòà
çà ïðîìÿíà íà ëÿâîòî ïîëå.  Ïå÷àòàíåòî
çàïî÷âà îò ïîçèöèÿòà, äàäåíà ñ òàçè
êîëîíà ïëþñ îïðåäåëåíîòî îò âàøèÿ
ñîôòóåð ëÿâî ïîëå.

## COLM Êîëîíà 1, 2, 3, ..., 41

Òàáëèöà 5.3  Åëåìåíòè è îïöèè íà MENU1 è MENU2
(ïðîä.)

ÇÀÁÅËÅÆÊÈ:
• Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.
• Çâåçäè÷êèòå ïîñî÷âàò åëåìåíòèòå è îïöèèòå, êîèòî ñå ïðîìåíÿò çà

åìóëàöèèòå IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàáåëåæêèòå ñà äàäåíè â êðàÿ íà
òàáëèöàòà.

Îïöèè Îïèñàíèå

LET-END
îïðåäåëåíî
îò
ñîôòóåðà
ïîëå
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Îïöèè íà
MENU1 è
MENU2

<TOP-MRG> Îïðåäåëÿ áðîÿ íà ðåäîâåòå íà
ðàçñòîÿíèåòî çà ãîðíîòî ïîëå.
Ïîëó÷åíîòî ïðàçíî ðàçñòîÿíèå å
çàäàäåíîòî <TOP-MRG> ìèíóñ 1 ðåä.

Îáùèÿò ðàçìåð íà âàøåòî ãîðíî ïîëå
å ñòîéíîñòòà íà ãîðíèÿ ðåçóëòàò ïëþñ
ñëåäíèòå äâå ñòîéíîñòè:  top-of-form
(îñíîâíî = 1 èí÷) è îïðåäåëåíîòî îò
ñîôòóåðà ãîðíî ïîëå. Àêî èçïîëçâàòå
ñîôòóåðà äà îïðåäåëè ãîðíîòî ïîëå,
èçïîëçâàéòå îñíîâíàòà ñòîéíîñò (1
ðåä) çà <TOP-MRG>.

## LINE 1, 2, 3,4, 5, 6, 7, 8, 9, èëè 10 ðåäà

Òàáëèöà 5.3  Åëåìåíòè è îïöèè íà MENU1 è MENU2
ÇÀÁÅËÅÆÊÈ:
• Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.
• Çâåçäè÷êèòå ïîñî÷âàò åëåìåíòèòå è îïöèèòå, êîèòî ñå ïðîìåíÿò çà

åìóëàöèèòå IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàáåëåæêèòå ñà äàäåíè â êðàÿ íà
òàáëèöàòà.

Îïöèè Îïèñàíèå

Top-of-form
Ñòîéíîñò íà
ãîðíîòî ïîëå
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Îïöèè íà
MENU1 è
MENU2
<LANGUGE> Èçáèðà åçèê.

Two-pass îçíà÷àâà, ÷å ñå ðàçïå÷àòâàò
äèàêðèòè÷íè çíàöè îòäåëíî îò òåõíèòå
áóêâè, è ÷å áóêâèòå ñå îòïå÷àòâàò áåç
íàìàëåíèå.

Ïúðâèÿò çàïèñ å îáù çà âñè÷êè
åìóëàöèè. Îïöèèòå, ñïåöèôè÷íè çà
âñÿêà åìóëàöèÿ, ñå ïðåñêà÷àò. Âèæòå
ïîñëåäâàùèòå çàïèñè (*2) è (*3).

USA àìåðèêàíñêè àíãëèéñêè
(êàêòî Code page (êîäîâà ñòðàíèöà)
437)

UK áðèòàíñêè àíãëèéñêè
GERMAN íåìñêè
SWEDISH øâåäñêè
PAGE437 Code page 437
PAGE850 Code page 850
PAGE860 Code page 860
PAGE863 Code page 863
PAGE865 Code page 865
ECMA94 ECMA 94
ISO8859 ISO 8859-1
PG852 Code page 852
PG852-T Code page 852 two-pass
PG855 Code page 855
PG866 Code page 866
HUNGARY óíãàðñêè
HUNG-T óíãàðñêètwo-pass

Òàáëèöà 5.3  Ïîçèöèè è îïöèè íà MENU1 è MENU2 (ïðîä.)
ÇÀÁÅËÅÆÊÈ:
• Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.
• Çâåçäè÷êèòå ïîñî÷âàò åëåìåíòèòå è îïöèèòå, êîèòî ñå ïðîìåíÿò çà

åìóëàöèèòå IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàáåëåæêèòå ñà äàäåíè â êðàÿ íà
òàáëèöàòà.

Îïöèè Îïèñàíèå
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Îïöèè íà
MENU1 è
MENU2
<LANGUGE> SLOV ñëîâåíñêè
(continued) SLOV-T ñëîâåíñêè two-pass

POLISH ïîëñêè
POLSH-T ïîëñêè two-pass
MAZOWIA Mazowian
MAZOW-T Mazowian two-pass
LATIN2 ëàòèíñêè 2
LATIN2-T ëàòèíñêè 2 two-pass
KAMENIC Kamenicky
KAMEN-T Kamenicky two-pass
TURKY òóðñêè
TURKY-T òóðñêè two-pass
CYRILIC êèðèëñêè
IBM437 IBM 437
IBM851 IBM 851
ELOT928 ELOT 928
PG-DHN ñòðàíèöà êîä DHN
LATIN-P ëàòèíèöà ïîëñêè
ISO-LTN ISO ëàòèíñêè
LITHUA1 ëàòâèéñêè 1
LITHUA2 ëàòâèéñêè 2
MIK áúëãàðñêè
MACEDON ìàêåäîíñêè
PG-MAC
ELOT927
ABG
ABY
DEC GR
HBR-OLD
PG862
HBR-DEC
GREEK 11
ISO-TUK ISO òóðñêè
RUSCII
LATIN-9

Òàáëèöà 5.3  Åëåìåíòè è îïöèè íà MENU1 è MENU2
(ïðîä.)

ÇÀÁÅËÅÆÊÈ:
• Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.
• Çâåçäè÷êèòå ïîñî÷âàò åëåìåíòèòå è îïöèèòå, êîèòî ñå ïðîìåíÿò çà

åìóëàöèèòå IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàáåëåæêèòå ñà äàäåíè â êðàÿ íà
òàáëèöàòà.

Îïöèè îïèñàíèå
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Îïöèè íà
MENU1 è
MENU2
<LANGUGE> (*2)
(continued) FRENCH ôðåíñêè

ITALIAN èòàëèàíñêè
SPANISH èñïàíñêè
DANISH1 äàòñêè I
DANISH2 äàòñêè II
FINNISH ôèíñêè
NORWEGN íîðâåæñêè

(*3)
DANISH1 äàòñêè I
ITALIAN èòàëèàíñêè
SPANSH1 èñïàíñêè I
SPANSH2 èñïàíñêè II
JAPAN ÿïîíñêè
NORWEGN íîðâåæñêè
LATIN A ëàòèíî-àìåðèêàíñêè
FRENCH ôðåíñêè
DANISH2 äàòñêè II
KOREA êîðåéñêè
LEGAL ëåãàëåí

Òàáëèöà 5.3  Åëåìåíòè è îïöèè íà MENU1 è MENU2
(ïðîä.)

ÇÀÁÅËÅÆÊÈ:
• Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.
• Çâåçäè÷êèòå ïîñî÷âàò åëåìåíòèòå è îïöèèòå, êîèòî ñå ïðîìåíÿò çà

åìóëàöèèòå IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàáåëåæêèòå ñà äàäåíè â êðàÿ íà
òàáëèöàòà.

Îïöèè Îïèñàíèå
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MÎïöèè íà
MENU1 è
MENU2

Òàáëèöà 5.3  Åëåìåíòè è îïöèè íà MENU1 è MENU2
(ïðîä.)

ÇÀÁÅËÅÆÊÈ:
• Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.
• Çâåçäè÷êèòå ïîñî÷âàò åëåìåíòèòå è îïöèèòå, êîèòî ñå ïðîìåíÿò çà

åìóëàöèèòå IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàáåëåæêèòå ñà äàäåíè â êðàÿ íà
òàáëèöàòà.

<CHR-SET> SET 1 IBM íàáîð îò çíàöè 1
SET 2 IBM íàáîð îò çíàöè 2

Àêî ñå èçïîëçâà ñîôòóåðåí (soft)
øðèôò, íàáîðúò îò çíàöè çà òîçè
øðèôò èãíîðèðà çàäàâàíåòî íà <CHR-
SET> .

(*3)
ITALIC Èìà íàëè÷íè çíàöè Italic (êóðñèâ).
GRAPHIC Èìà íàëè÷íè ãðàôè÷íè çíàöè

(îïðåäåëåíè ðåäîâå).

<PRF-SKP> Çà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ, òàçè îïöèÿ
îïðåäåëÿ, äàëè îêîëî ïåðôîðàöèÿòà ñå
ïðåñêà÷à 1 èí÷.  Àêî íå èçïîëçâàòå
ñîôòóåð, çà äà îïðåäåëèòå äîëíîòî
ïîëå, èçáåðåòå SKIP êîãàòî èçïîëçâàòå
ïî-äåáåëà õàðòèÿ.

SKIP Îêîëî ïåðôîðàöèÿòà ñå ïðåñêà÷à 1
èí÷.

NO-SKIP Ïåðôîðàöèÿòà íå ñå ïðåñêà÷à.
Ïå÷àòàíåòî ïðîäúëæàâà â äîëíîòî ïîëå
íà ñòðàíèöàòà.

<WIDTH> 13.6 IN øèðî÷èíà íà ñòðàíèöàòà 13.6 èí÷à
(*5) 11.4 IN øèðî÷èíà íà ñòðàíèöàòà 11.4 èí÷à

11.0 IN øèðî÷èíà íà ñòðàíèöàòà 11 èí÷à
8.0 IN øèðî÷èíà íà ñòðàíèöàòà 8 èí÷à

<ZEROFNT> Îïðåäåëÿ, äàëè äà ñå îòïå÷àòà öèôðàòà
íóëà ñ ÷åðòè÷êà. Òîâà å ïîëåçíî, çà äà
ñå ðàçëè÷àíà ãëàâíàòà áóêâà “Î” îò
öèôðàòà “0”.
Íåâàëèäíî çà íÿêîè soft øðèôòîâå.

NO-SLSH 0
SLASH 0/

Îïöèè Îïèñàíèå
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Îïöèè íà
MENU1 è
MENU2

Òàáëèöà 5.3  Åëåìåíòè è îïöèè íà MENU1 è MENU2
(ïðîä.)

ÇÀÁÅËÅÆÊÈ:
• Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.
• Çâåçäè÷êèòå ïîñî÷âàò åëåìåíòèòå è îïöèèòå, êîèòî ñå ïðîìåíÿò çà

åìóëàöèèòå IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàáåëåæêèòå ñà äàäåíè â êðàÿ íà
òàáëèöàòà.

Îïöèè Îïèñàíèå

<DC3-CDE> ENABLE Ïîçâîëÿâà DC1 è DC3 êîäîâå.
(*4) Âñè÷êè äàííè, ïîëó÷åíè ìåæäó DC3 è

ñëåäâàùèÿ DC1 ñå èãíîðèðàò.
DISABLE Îòìåíÿ êîäîâåòå DC1 è DC3. Ñëåä òîâà

òåçè êîäîâå ñå èãíîðèðàò.

<CR-CODE> CR ONLY Íå ñå äîáàâÿ ïðèäâèæâàíå íà ðåä êúì
âðúùàíåòî íà êàðåòêàòà.

CR & LF Ïðèäâèæâàíå íà åäèí ðåä ñå äîáàâÿ êúì
âñÿêî âðúùàíå íà êàðåòêàòà.

<LF-CODE> LF ONLY Íå ñå äîáàâÿ âðúùàíå íà êàðåòêàòà êúì
ïðèäâèæâàíå íà åäèí ðåä.

LF & CR Åäíî âðúùàíå íà êàðåòêàòà ñå äîáàâÿ
êúì âñÿêî ïðèäâèæâàíå íà ðåä.
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Îïöèè íà
MENU1 è
MENU2

Òàáëèöà 5.3  Åëåìåíòè è îïöèè íà MENU1 è MENU2
(ïðîä.)

ÇÀÁÅËÅÆÊÈ:
• Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.
• Çâåçäè÷êèòå ïîñî÷âàò åëåìåíòèòå è îïöèèòå, êîèòî ñå ïðîìåíÿò çà

åìóëàöèèòå IBM XL24E è Epson ESC/P2. Çàáåëåæêèòå ñà äàäåíè â êðàÿ íà
òàáëèöàòà.

Îïöèè Îïèñàíèå

<RGHTEND> WRAP Ïîñî÷âà êðàé íà ðåäà.  Ïðåäèçâèêâà
âðúùàíå íà êàðåòêàòà ïëþñ
ïðèäâèæâàíå íà åäèí ðåä .

OVR-PRT Çíàöèòå â êðàÿ íà ðåäà ñå ïå÷àòàò åäèí
âúðõó äðóã.

<==END==> Ïîêàçâà êðàÿ íà ïîçèöèèòå íà MENU1.
Íàòèñíåòå áóòîí MENU, çà äà
ðàçïå÷àòàòå ïúðâèÿ åëåìåíò,
<EMULATE>.  Íàòèñíåòå áóòîí TEAR
OFF, çà äà ðàçïå÷àòàòà ïðåäõîäíèÿ
åëåìåíò, <RGHTEND>.  Íàòèñíåòå
áóòîí ONLINE, çà äà ðàçïå÷àòàòå
îòíîâî ìåíþ <<FUNCTION>>.

*1 Íå å íàëè÷íî ïðè åìóëàöèÿ IBM XL24E
*2 Íå å íàëè÷íî ïðè åìóëàöèè Epson ESC/P2
* 3 Íàëè÷íî ñàìî ïðè åìóëàöèè Epson ESC/P2
*4 Íàëè÷íî ñàìî ïðè åìóëàöèÿ DPL24C+
*5 Íàëè÷íî ñàìî çà 136-êîëîííè ïðèíòåðè
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3. Èçáåðåòå åìóëàöèÿ.

Íàòèñíåòå íÿêîëêî ïúòè áóòîí LOAD èëè áóòîí LF/FF, çà äà
íàãëàñèòå êóðñîðà ïîä åìóëàöèÿòà, êîÿòî æåëàåòå.  Ñëåä òîâà
íàïðàâåòå åäíî îò ñëåäíèòå íåùà:

• Íàòèñíåòå áóòîí MENU, çà äà èçáåðåòå åìóëàöèÿòà è
ðàçïå÷àòàéòå ñëåäâàùèÿ åëåìåíò íà  MENU1 èëè MENU2.
(Êàêòî å ïîêàçàíî â Òàáëèöà 5.3, òîâà å åëåìåíò <FONT>).

• Íàòèñíåòå áóòîí TEAR OFF , çà äà èçáåðåòå åìóëàöèÿòà è
ðàçïå÷àòàéòå <==END==>.  Íàòèñíåòå áóòîí TEAR OFF
îòíîâî, çà äà ðàçïå÷àòàòå ïîñëåäíèÿ åëåìåíò íà MENU1 èëè
MENU2.  (êàêòî å ïîêàçàíî â Òàáëèöà 5.3, òîâà å åëåìåíò
(<RGHTEND>).  Áóòîíúò TEAR OFF å óäîáåí êîãàòî
îïöèèòå, êîèòî òðÿáâà äà ïðîìåíèòå ñà áëèçî äî êðàÿ â
ñïèñúêà íà ïîçèöèèòå.

Ïðîöåäóðà

Çà  äà ïðîìåíèòå îïöèèòå, ïîäàäåíè íà MENU1 èëè MENU2, óâåðåòå ñå,
÷å å çàðåäåíà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ è ñëåä òîâà ïðîöåäèðàéòå êàêòî ñëåäâà:

1. Âúâåäåòå ðåæèì setup .

Ïîñòàâåòå ïðèíòåðà â offline. Íàòèñêàéòå áóòîí TEAR OFF è
áóòîí ONLINE åäíîâðåìåííî, äîêàòî ïðèíòåðúò èçäàäå çâóêîâ
ñèãíàë.  Èç÷àêàéòå ïðèíòåðúò äà ñïðå äà ïå÷àòà. Ðàçïå÷àòâà ñå
ñëåäíîòî ìåíþ <<FUNCTION>>:

<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST  SELF-TST  HEX-DUMP

  V-ALMNT

2. Èçáîð íà ôóíêöèè íà MENU1 èëè MENU2.

Íàòèñíåòå íåêîëêîêðàòíî áóòîí LOAD èëè áóòîí LF/FF, çà äà
íàãëàñèòå ÷åðâåíèÿ êóðñîð èëè ïîä ôóíêöèÿ MENU, èëè
MENU2. Íàòèñíåòå áóòîí TEAR OFF èëè áóòîí MENU, çà äà
èçáåðåòå ôóíêèöÿòà è ðàçïå÷àòàéòå ñëåäíèòå îïöèè
<EMULATE>:

<EMULATE>      DPL24C+   XL24E    ESC/P2
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ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
Âèíàãè êîãàòî èçáèðàòå íîâà åìóëàöèÿ, âñè÷êè îïöèè íà
MENU1 èëè MENU2 ñå âðúùàò íà ôàáðè÷íî çàäàäåíèòå
ïàðàìåòðè çà òàçè åìóëàöèÿ.

4. Àêî å íåîáõîäèìî, ïðîìåíåòå îïöèèòå íà MENU1 èëè
MENU2.

Íàòèñíåòå áóòîí LOAD èëè áóòîí LF/FF, çà äà ïðåìåñòèòå
êóðñîðà äî îïöèÿòà, êîÿòî èñêàòå äà èçáåðåòå. Íàòèñíåòå áóòîí
MENU, çà äà èçáåðåòå è ðàçïå÷àòàòå ñëåäâàùèÿ åëåìåíò, äàäåí â
Òàáëèöà 5.3.  Íàòèñíåòå áóòîí TEAR OFF, çà äà èçáåðåòå îïöèÿòà
è ðàçïå÷àòàéòå ïðåäõîäíàòà îïöèÿ.

5. Èçëèçàíå îò MENU1 èëè MENU2.

Íàòèñíåòå áóòîí ONLINE, çà äà èçëåçåòå îò èçáðàíàòà ôóíêöèÿ è
ðàçïå÷àòàéòå îòíîâî ìåíþ <<FUNCTION>>.

6. Íàïðàâåòå åäíî îò ñëåäíèòå íåùà:

• Èçáåðåòå äðóãà ôóíêöèÿ, èëè
• èçëåçòå îò ðåæèì setup, çàïàìåòÿâàéêè âàøèòå ïðîìåíè.

Çà ïîäðîáíîñòè çà äðóãèòå ôóíêöèè, âèæòå äðóãèòå òî÷êè â òàçè
ãëàâà. Çà äà èçëåçåòå îò ðåæèì setup è äà çàïàìåòèòå âàøèòå
ïðîìåíè, óáåäåòå ñå, ÷å ÷åðâåíèÿò êóðñîð å ïîçèöèîíèðàí ïîä
SAVE & END, ñëåä òîâà íàòèñíåòå áóòîí MENU èëè áóòîí TEAR
OFF.

Âðúùàíå íà MENU1 è MENU2 â èçõîäíà ïîçèöèÿ

Çà äà âúðíåòå ôàáðè÷íèòå îñíîâíè ïàðàìåòðè, è çà MENU1, è çà
MENU2, èçáåðåòå ôóíêöèÿòà DEFAULT.  Çà ïîâå÷å èíôîðìàöèÿ, âèæòå
òî÷êà Âðúùàíå íà îñíîâíèòå ïàðàìåòðè, ïî-íàäîëó â òàçè ãëàâà.
Ôóíêöèÿòà DEFAULT íå ìîæå äà âúðíå òåçè îïöèè, êîèòî ñà îáðàáîòåíè
ñ ôóíêöèèòå HARDWRE, ADJUST, è CONFIG.
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ÏÐÎÌßÍÀ ÍÀ ÎÏÖÈÈÒÅ
ÍÀ ÕÀÐÄÓÅÐÀ 

Ôóíêöèÿòà HARDWRE îïðåäåëÿ ðàáîòíèòå óñëîâèÿ íà õàðäóåðà íà
ïðèíòåðà. Àêî èçïîëçâàòå îïöèîíàëíèÿ ñåðèåí èíòåðôåéñ l RS-232C,
îïöèèòå íà ñåðèéíèÿ èíòåðôåéñ òðÿáâà äà áúäàò çàäàäåíè ïðàâèëíî íà
ïðèíòåðà, çà äà ôóíêöèîíèðà òî÷íî ñ âàøèÿ ñèñòåìåí õàðäóåð.

Òàáëèöà 5.4 îïèñâà åëåìåíòèòå è îïöèèòå íà HARDWRE.  Ïîçèöèèòå ñà
äàäåíè ïî ðåäà, â êîéòî òå ñå ðàçïå÷àòâàò. Ïðîöåäóðàòà çà ïðîìÿíà íà
îïöèèòå íà õàðäóåðà å îïèñàíà ñëåä Òàáëèöà 5.4.

Òàáëèöà 5.4  Åëåìåíòè è îïöèè íà ÕÀÐÄÓÅÐÀ
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ:  Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ñ ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.

<PPR-OUT> Îïðåäåëÿ êàê ïðèíòåðúò îòãîâàðÿ
êîãàòî ñâúðøè õàðòèÿòà.

CNTONLY Ïðèíòåðúò óñòàíîâÿâà ëèïñà íà õàðòèÿ
ñàìî ïðè íåïðåêúñíàòàòà õàðòèÿ.
Ïå÷àòàíåòî ñïèðà è  èíäèêàòîðúò
PAPER OUT çàïî÷âà äà ñâåòè â
÷åðâåíî.

DETECT Ïðèíòåðúò óñòàíîâÿâà ëèïñà íà õàðòèÿ
è ïðè íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ, è ïðè
åäèíè÷íè ëèñòà.  Ïå÷àòàíåòî ñïèðà è
èíäèêàòîðúò PAPER OUT çàïî÷âà äà
ñâåòè â ÷åðâåíî.

IGNORE Ïðèíòåðúò èãíîðèðà ëèïñàòà íà õàðòèÿ
è  ïðè íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ, è ïðè
åäèíè÷íè ëèñòà.  Ïå÷àòàíåòî
ïðîäúëæàâà, äîêàòî íå îñòàíàò ïîâå÷å
äàííè. Íå ñå ïîêàçâà ïðåäóïðåæäåíèå
PAPER OUT.

HARDWRE
     Åëåìåíòè Îïöèè Îïèñàíèå
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Òàáëèöà 5.4  Åëåìåíòè è îïöèè íà ÕÀÐÄÓÅÐÀ (ïðîä.)
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ:  Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ñ ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.

ÕÀÐÄÓÅÐ
      Åëåìåíòè

<PRT-DIR> BI-DIR  Äâóïîñî÷íî ðàçïå÷àòâàíå.  Ïðèíòåðúò
ïå÷àòà â åäíà ïîñîêà, äîêàòî òúðñè
ñðåäâàùàòà ïîñîêà íà ðàçïå÷àòâàíå, çà äà
ñå ñúêðàòè âðåìåòî çà ïå÷àò .

UNI-DIR  Ðàçíîñòðàííî ðàçïå÷àòâàíå.
Ðàçíîñòðàííîòî ðàçïå÷àòâàíå ñå èçïîëçâà
çà îòïå÷àíòâàíå íà âåðòèêàëíè ðåäîâå â
òàáëèöè, äîðè àêî èçðàâíÿâàíåòî ïî
âåðòèêàëà íå å íàñòðîåíî.
Ðàçíîñòðàííîòî ðàçïå÷àòâàíå å ïî-áàâíî
îò äâóïîñî÷íîòî.

<BUZZER> Ðàçðåøàâà èëè îòìåíÿ áðóçúðà íà
ñòàòóñà íà ïðèíòåðà.

ON Âêëþ÷åòå áðóçúðà (ïðåïîðú÷âà ñå).
Ïðèíòåðúò èçäàâà ñèãíàë, çà äà
ïðåäóïðåäè çà ëèïñà íà õàðòèÿ, èëè
äðóãè óñëîâèÿ.

OFF Èçêëþ÷åí áðóçúð ïðè îïðåäåëåíè
óñëîâèÿ.

<WORD-LG> Çà äà îïðåäåëèòå íåîáõîäèìàòà äúëæèíà
íà äóìàòà, íàïðàâåòå ñïðàâêà â
äîêóìåíòàöèÿòà íà âàøèÿ êîìïþòúð. Çà
äà ðàçïå÷àòèòå ïîáèòîâî ãðàôè÷íî
èçîáðàæåíèå, èçáåðåòå òàçè îïöèÿ.

8 BIT 8-bit äúëæèíà íà äóìàòà (èçïîëçâàíà îò
ïîâå÷åòî êîìïþòðè)

7 BIT 7-bit äúëæèíà íà äóìàòà (MSB = 0)
<BUFFER>

Ïîñî÷âà áóôåðíàòà ïàìåò çà âúâåæäàíå
íà äàííè è çàðåæäàíå íà äàííè çà
øðèôòîâå.

Ðàçïå÷àòâàíå íà áóôåðà Çàðåæäàíå íà áóôåðà
NONE 0 byte 128K bytes
256BYTE 256 bytes 127.75K bytes
2KBYTE 2K bytes 126K bytes
8KBYTE 8K bytes 120K bytes
24KBYTE 24K bytes 104K bytes
32KBYTE 32K bytes 96K bytes
96KBYTE 96K bytes 32K bytes
128KBYT 128K bytes 0K bytes

Îïöèè Îïèñàíèå
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Òàáëèöà 5.4  Åëåìåíòè è îïöèè íà ÕÀÐÄÓÅÐÀ (ïðîä.)
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ:  Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ñ ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.

ÕÀÐÄÓÅÐ
      Åëåìåíòè

Îïöèè Îïèñàíèå

<BUFFER> ÇÀÁÅËÅÆÊÀ:
(continued) • Îïöèÿòà 0BYTE ñå ïðåïîðú÷âà

ñàìî çà ãðàôè÷íî ïðèëîæåíèå .
• Ñ èçáðàíî 128KB, ïðèíòåðúò íå
ìîæå äà ïðèåìå çàðåæäàíå íà äàííè
çà øðèôòîâå.

<INTRFCE> Èçáèðà âèäà íà èíòåðôåéñà

PARALEL Centronics ïàðàëåëåí èíòåðôåéñ
SERIAL RS-232C ñåðèåí èíòåðôåéñ
USB USB èíòåðôåéñ
AUTO-2S Ðåæèì çà àâòîìàòè÷íî èçáèðàíå
AUTO-4S • È äâàòà èíòåðôåéñà ñà ãîòîâè çà

êîìóíàêàöèÿ .
AUTO10S • Îïðåäåëÿ âðåìåòî çà ñèíõðîíèçàöèÿ â
AUTO15S çàâèñèìîñò îò èçáðàíèÿ èíòåðôåéñ
AUTO20S Çà äà ïðåâêëþ÷èòå èíòåðôåéñà êúì

îïöèîíàëåí LAN èíòåðôåéñ, ìîíòèðàéòå
LAN êàðòà ñ ðåæèì setup, çàäàäåí íà
"AUTO-XS" èëè "AUTOXXS" ïîä
"INTERFCE," êîéòî ïðè âêëþ÷âàíå å
ïîä "HARDWRE"  Èíòåðôåéñúò
àâòîìàòè÷íî ùå ïðåâêëþ÷è êúì
îïöèîíàëíèÿ LAN èíòåðôåéñ.

Çà äà ïðåâêëþ÷èòå èíòåðôåéñà êúì
äðóã, ðàçëè÷åí îò îïöèîíàëíèÿ LAN
èíòåðôåéñ, íàïðàâåòå åäíî îò ñëåäíèòå:
• Çà äà âúðíåòå ðåæèìà setup êúì

"INTERFCE" ïîä "HARDWRE,"
ñâàëåòå LAN êàðòàòà.

• Çà äà ïðåâêëþ÷èòå èíòåðôåéñà êúì
ôèêñèðàí  èíòåðôåéñ, çàäàéòå
PARALEL,USB ñ ìîíòèðàíà LAN
êàðòà è ðåæèì setup, çàäàäåí íà
"INTERFCE" ïîä "HARDWRE."

Åëåìåíòè íà ñåðèåí èíòåðôåéñ èëè USB èíòåðôåéñ.  Ñëåäíèòå
åëåìåíòè <FORMAT> to <DUPLEX> íå ñå ðàçïå÷àòâàò êîãàòî èçáåðåòå îïöèÿòà
PARALEL çà åëåìåíò <INTRFCE>.  Óâåðåòå ñå, ÷å îïöèèòå, èçáðàíè íà ïðèíòåðà, ñà
åäíàêâè ñ îïöèèòå, èçáðàíè ÷ðåç âàøàòà êîìïþòúðíà îïåðàöèîííà ñèñòåìà èëè ñîôòóåð .
Ïðîâåðåòå â äîêóìåíòàöèÿòà, äîñòàâåíà ñ âàøèÿ êîìïþòúð è ñîôòóåð .
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<FORMAT> Áðîé áèò çà êîíòðîë Áðîé
áèòîâå ïî ÷åòíîñò  ñòîï-

áèòîâå
8NONE 1 8 Íÿìà 1
8NONE 2 8 Íÿìà 2
8EVEN 1 8 ×åòåí 1
8ODD 1 8 Íå÷åòåí 1
7EVEN 1 7 ×åòåí 1
7ODD 1 7 Íå÷åòåí 1
7MARK 1 7 ìàðêà 1
7SPACE 1 7 Ðàçñòîÿíèå 1
7EVEN 2 7 ×åòåí 2
7ODD 2 7 Íå÷åòåí 2

Ôîðìàòúò íà äàííèòå ñúùî âêëþ÷âà åäèí
ñòàðòîâ áèò. Ìàðêàòà å ëîãè÷åñêà 1.
Ðàçñòîÿíèåòî å ëîãè÷åñêà 0 .

HARDWRE
Åëåìåíòè

Îïöèè Îïèñàíèå

Òàáëèöà 5.4  Åëåìåíòè è îïöèè íà ÕÀÐÄÓÅÐÀ (ïðîä.)
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ:  Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ñ ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.
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Òàáëèöà 5.4  Åëåìåíòè è îïöèè íà ÕÀÐÄÓÅÐÀ (ïðîä.)
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ:  Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ñ ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.

HARDWRE Îïöèè Îïèñàíèå
Åëåìåíòè

<BAUD-RT> 150 Ñêîðîñòòà çà ïðåäàâàíå â áîäîâå å â bps
600 (áèòîâå çà ñåêóíäà).  Èçáåðåòå ñúùàòà
1200 ñòîéíîñò, êîÿòî èçïîëçâà âàøèÿò
2400 êîìïþòúð èëè ìîäåì.
4800
9600
19200

<PROTOCL> Ïîêàçâà ïðîòîêîëà çà îáìåí íà äàííè.

XON/XOF Èçïîëçâàò ñå êîäîâå DC1 è DC3 .
DTR Èçïîëçâà ñå ñèãíàë çà ãîòîâíîñò íà

òåðìèíàëà çà îáðàáîòêà íà äàííè.
REV-CHL Èçïîëçâà ñå ñèãíàë çà îáðàòåí êàíàë .

<DSR> IGNORE DSR ñå èãíîðèðà îò ïðèíòåðà.
DETECT DSR ñå èãíîðèðà îò ïðèíòåðà.

<DUPLEX> FULL Â ïðîòèâîïîëîæíèòå ïîñîêè ñòàâà
åäíîâðåìåííî èçïðàùàíå íà äàííè.

HALF Â åäíàòà ïîñîêà ñòàâà èçïðàùàíå íà
äàííè, íî íå åäíîâðåìåííî.

<CTS> IGNORE CTS ñå èãíîðèðà îò ïðèíòåðà.
DETECT CTS ñå èãíîðèðà îò ïðèíòåðà.

<CD> IGNORE CD ñå èãíîðèðà îò ïðèíòåðà.
DETECT CD ñå èãíîðèðà îò ïðèíòåðà.

<==END==> Ïîêàçâà êðàÿ íà ñïèñúêà íà åëåìåíòèòå
íà HARDWRE. Íàòèñíåòå áóòîí MENU,
çà äà ðàçïå÷àòèòå ïúðâèÿ åëåìåíò, êîéòî
å <PPR-OUT>.  Íàòèñíåòå áóòîí TEAR
OFF, çà äà ðàçïå÷àòèòå ïðåäõîäíèÿ
åëåìåíò.  Íàòèñíåòå áóòîí ONLINE, çà
äà îòïå÷àòèòå îòíîâî ìåíþ
<<FUNCTION>>.
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Ïðîöåäóðà

Çà  äà ïðîìåíèòå îïöèèòå íà õàðäóåðà íà ïðèíòåðà, óâåðåòå ñå, ÷å å
çàðåäåíà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ è ñëåä òîâà ïðîöåäèðàéòå êàêòî ñëåäâà:

1. Âúâåäåòå ðåæèì setup .

Íàòèñêàéòå áóòîí TEAR OFF è áóòîí ONLINE åäíîâðåìåííî,
äîêàòî ïðèíòåðúò èçäàäå çâóêîâ ñèãíàë.  Èç÷àêàéòå ïðèíòåðúò äà
ñïðå äà ïå÷àòà. Ðàçïå÷àòâà ñå ñëåäíîòî ìåíþ <<FUNCTION>>:

2. Èçáåðåòå ôóíêöèÿòà HARDWRE.

Íàòèñíåòå íÿêîëêî ïúòè áóòîí LOAD èëè áóòîí LF/FF, çà äà
íàãëàñèòå ÷åðâåíèÿ êóðñîð ïîä HARDWRE.  Íàòèñíåòå áóòîí
MENU, çà äà èçáåðåòå ôóíêèöÿòà HARDWRE è ðàçïå÷àòàéòå
ïúðâàòà ïîçèöèÿ è íåéíèòå îïöèè, êàêòî å ïîêàçàíî ïî-äîëó:

3. Èçáåðåòå åäíà îïöèÿ çà èçáðàíàòà ïîçèöèÿ.

Íàòèñíåòå áóòîí LOAD èëè áóòîí LF/FF, çà äà ïðåìåñòèòå
êóðñîðà íà æåëàíàòà îò âàñ îïöèÿ. Íàòèñíåòå áóòîí MENU, çà äà
èçáåðåòå îïöèÿòà è ðàçïå÷àòàéòå ñëåäâàùèÿ åëåìåíò.

ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
Çà äà ðàçïå÷àòàòå ïðåäõîäíèÿ åëåìåíò, íàòèñíåòå áóòîí
TEAR OFF .

4. Ïîâòàðÿéòå ñòúïêà 3, äîêàòî ñå ïðîìåíÿò âñè÷êè æåëàíè
îïöèè.

5. Èçëåçòå îò ôóíêöèÿ HARDWRE .

Íàòèñíåòå áóòîí ONLINE, çà äà èçëåçåòå îò ôóíêöèÿ HARDWRE
è ðàçïå÷àòàéòå îòíîâî ìåíþ <<FUNCTION>>.

<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST  SELF-TST  HEX-DUMP

  V-ALMNT

<PPR-OUT> CNTONLY   DETECT    IGNORE
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6. Íàïðàâåòå åäíî îò ñëåäíèòå íåùà:

• Èçáåðåòå äðóãà ôóíêöèÿ, èëè

• èçëåçòå îò ðåæèì setup, çàïàìåòÿâàéêè âàøèòå ïðîìåíè.

Çà ïîäðîáíîñòè çà äðóãèòå ôóíêöèè, âèæòå äðóãèòå òî÷êè â òàçè
ãëàâà. Çà äà èçëåçåòå îò ðåæèì setup è äà çàïàìåòèòå âàøèòå
ïðîìåíè, óáåäåòå ñå, ÷å ÷åðâåíèÿò êóðñîð e ïîçèöèîíèðàí ïîä
SAVE & END, ñëåä òîâà íàòèñíåòå áóòîí MENU èëè áóòîí TEAR
OFF.

Êîãàòî ïå÷àòàòå íà õàðòèÿ ñ ðàç÷åðòàíè ðåäîâå, ÷åñòî âèå èñêàòå äà
íàñòðîèòå ïå÷àòà òàêà, ÷å äà ñúâïàäà ñ ðàç÷åðòàíèòå ðåäîâå. Ôóíêöèÿòà
ADJUST âè ïîçâîëÿâà äà:

• Çàäàäåòå åëåìåíòà íà ïúðâèÿ ðåä, îò êîéòî çàïî÷âà ïå÷àòà (top-of-
form )

• ôèíî äà íàñòðîèòå top-of-form
• ôèíî äà íàñòðîèòå ëÿâàòà êîëîíà îò íà÷îòî íà ïå÷àòà (ëÿâî ïîëå)
• ðåãóëèðàòå ñúáèðàòåëíàòà ãðåøêà îò ðàçïîëîæåíèåòî íà ðåäîâåòå â

åäíà ñòðàíèöà

Ïúðâèòå òðè ïîçèöèè ñå îñèãóðÿâàò îòäåëíî çà åäèíè÷íè ëèñòà è
íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ.  Ïîñëåäíàòà ïîçèöèÿ å ñàìî çà åäèíè÷íè ëèñòà
õàðòèÿ.

Ãîðíèÿò ðúá íà âàøèÿ ëèñò å ôèçè÷åñêèÿ ãîðåí ðúá íà ñòðàíèöàòà.
Ëîãè÷åñêèÿò ðúá íà ñòðàíèöàòà, êîéòî ñå “ðàçáèðà” îò ïðèíòåðà ïðè
çàðåæäàíå íà õàðòèÿ, ñå íàðè÷à top-of-form.  Ïå÷àòàíåòî çàïî÷âà îò òàçè
ïîçèöèÿ.  Îòáåëåæåòå, ÷å ïå÷àòàíåòî â äåéñòâèòåëíîñò çàïî÷âà â
ïîçèöèÿòà, ïîëó÷åíà ñ äîáÿâàíåòî íà :

• Top-of-form, îñíîâåí = 1.8/6 èí÷à (7.6 ìì)
• Ãîðíî ïîëå, îïðåäåëåòî îò âàøèÿ ñîôòóåð
• TOP-MRG íà ïðèíòåðà (ãîëåìèíà íà ãîðíî ïîëå), îñíîâíî = 1 ðåä

Òàáëèöà 5.5 îïèñâà ïîçèöèèòå íà ADJUT è îïöèèòå. Ïîçèöèèòå ñà
èçáðîåíè â ðåäà íà òÿõíîòî îòïå÷àòâàíå. Ïðîöåäóðàòà çà ïðîìÿíà íà top-
of-form å îïèñàíà ñëåä òàáëèöà 5.5.

ÏÐÎÌßÍÀ ÍÀ ÎÏÖÈÈÒÅ ÇÀ
ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÍÀ
ÏÎÇÈÖÈÈßÒÀ ÇÀ ÏÅ×ÀÒ
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Òàáëèöà 5.5  Åëåìåíòè è îïöèè íà ADJUST
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ:  Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ñ ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.

<CNT-ORG> Çàäàâà top-of-form çà
íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ ñ íàðàñòâàíå
4.2 ìì îò ôèçè÷åñêèÿ ãîðåí ðúá
íà ñòðàíèöàòà.

1/6 IN Ïðåïîðú÷âà ñå îñíîâíèÿ
ïàðàìåòúð, àêî âàøåòî ãîðíî ïîëå
íå å îïðåäåëåíî îò ñîôòóåðà.
Ñòîéíîñòòà 4,2 ìì å çà ïðåäïî÷è-
òàíå, êîãàòî âàøåòî ãîðíî ïîëå å
îïðåäåëåíî îò ñîôòóåðà.

<CNTFINE> 66/6 IN Íàñòðîéâà ôèííî ïîçèöèÿòà top-
of-form çà íåïðåêúñíàòàòà õàðòèÿ.

0/180, ..., 29/180 Óâåëè÷àâà top-of-form ñ
íàðàñòâàíå îò 0.14 ìì.

<CNT-ORG> 1/6 IN Çàäàâà top-of-form çà åäèíè÷íè
ëèñòîâå ñ íàðàñòâàíå îò  of 4.2 ìì
îò ôèçè÷åñêèÿ ãîðåí ðúá íà
ñòðàíèöàòà .

6/6 IN Îñíîâíèÿò ïàðàìåòúð ñå
: ïðåïîðú÷âà, àêî âàøåòî ãîðíî
66/6 IN ïîëå íå å îïðåäåëåíî îò ñîôòóåðà.

Êîãàòî âàøåòî ãîðíî ïîëå å
îïðåäåëåíî îò ñîôòóåðà, çà
ïðåäïî÷èòàíå å ñòîéíîñòòà îò 4,2
ìì.

<CUTFINE> Íàñòðîéâà ôèííî ïîçèöèÿòà top-
of-form çà åäèíè÷íè ëèñòîâå .

0/180, ..., 29/180 Óâåëè÷àâà top-of-form ñ
íàðàñòâàíå îò 0.14 ìì.

ADJUST
Åëåìåíò

Îïöèè Îïèñàíèå
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Òàáëèöà 5.5  Åëåìåíòè è îïöèè íà ADJUST (ïðîä.)
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ:  Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ñ ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.

ADJUST
Åëåìåíò

<CNT-LFT> Íàñòðîéâà ôèíî ëÿâàòà
ïîçèöèÿ çà çàïî÷âàíå íà
ïå÷àò çà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ

–10/90, ..., 0/90, Ïðåìåñòâà ïîçèöèÿòà âëÿâî
..., 10/90 èëè äÿñíî ñ íàðàñòâàíå îò

0.28 ìì.

<CUT-LFT> Íàñòðîéâà ôèíî ëÿâàòà
ïîçèöèÿ çà çàïî÷âàíå íà
ïå÷àò ñ åäèíè÷íè ëèñòà.

–10/90, ..., 0/90, Ïðåìåñòâà ïîçèöèÿòà âëÿâî
..., 10/90 èëè äÿñíî ñ íàðàñòâàíå îò

0.28 ìì.

<CUT-ADJ> Êîìïåíñèðà ìåæäóðåäèåòî
âúç îñíîâà íà ãðåøêàòà,
àêóìóëèðàíà ïðè ïîäàâàíå
íà åäèíè÷íè ëèñòà îò 25,4 ñì.

Íàìàëÿâà èëè óâåëè÷àâà ñúñ
ñòúïêà îáùî 0,07 ìì.

<CNT-ADJ> Êîìïåíñèðà ãðåøêàòà îò
ïîäàâàíå íà õàðòèÿ,
àêóìóëèðàíà ïðè ïîäàâàíå
íà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ.

<CNTADJL> Êîìïåíñèðà ãðåøêàòà îò
ïîäàâàíå íà õàðòèÿ,
àêóìóëèðàíà ïðè ïîäàâàíå
íà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ.
(ïîñëåäíà ñòðàíèöà )

*1:Êîãàòî ïå÷àòàòå ãðàôèêè, èçáèðàíåòî íà "GRAPHIC" ìîæå äà
ñå îòðàçè â ðàçïå÷àòâàíå íà ïî-ÿñíè ãðàôèêè .

Îïöèè Îïèñàíèå

–21/360, –14/360,
–7/360, 0/360,
7/360, 14/360, 21/360,
GRAPHIC (*1)

–28/360, –21/360,
–14/360, –7/360, 0/360,
7/360, 14/360, 21/360,
28/360, GRAPHIC (*1)

–21/360, –14/360,
–7/360, 0/360,
7/360, 14/360, 21/360,
GRAPHIC (*1)
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Òàáëèöà 5.5  Åëåìåíòè è îïöèè íà ADJUST (ïðîä.)
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ:  Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ñ ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.

ADJUST
åëåìåíò

<==END==> Ïîêàçâà êðàÿ íà ñïèñúêà íà
åëåìåíòèòå íà
ADJUST.  Íàòèñíåòå MENU,
çà äà ðàçïå÷àòàòå ïúðâèÿ
åëåìåíò, êîéòî å <CNT-
ORG>. Íàòèñíåòå TEAR
OFF, çà äà ðàçïå÷àòàòå
ïîñëåäíèÿ åëåìåíò, êîéòî å
<CUTADJL>.  Íàòèñíåòå
ONLINE, çà ðàçïå÷àòèòå
îòíîâî ìåíþ
<<FUNCTION>>.

Îïöèè Îïèñàíèå
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Ïðîöåäóðà

Ïðåäè ðåãóëèðàíå íà ïîçèöèÿòà çà ïå÷àò, âèå òðÿáâà âíèìàòåëíî äà
èçìåðèòå ñóìàòà íà íàñòðîéêàòà, íåîáõîäèìà çà âñÿêà õàðòèÿ, êîåòî
èçèñêâà ïðåöèçíà ðåãèñòðàöèÿ íà ïå÷àòà.  Çà äà ðåãóëèðàòå ïîçèöèÿòà çà
ïå÷àò, óâåðåòå ñå, ÷å å ïîñòàâåíà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ. Ñëåäâàùèÿò
ïðèìåð ïîêàçâà êàê äà ðåãóëèðàòå ñòîéíîñòòà top-of-form ïðè
íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ.

1. Âúâåäåòå ðåæèì setup .

Ïîñòàâåòå ïðèíòåðà â offline. Íàòèñêàéòå áóòîí TEAR OFF è
áóòîí ONLINE åäíîâðåìåííî, äîêàòî ïðèíòåðúò èçäàäå çâóêîâ
ñèãíàë.  Èç÷àêàéòå ïðèíòåðúò äà ñïðå äà ïå÷àòà. Ðàçïå÷àòâà ñå
ñëåäíîòî ìåíþ <<FUNCTION>>:

<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST   SELF-TST  HEX-DUMP

  V-ALMNT

2. Èçáåðåòå ôóíêöèÿòà ADJUST.

Íàòèñíåòå íÿêîëêî ïúòè áóòîí LOAD èëè áóòîí LF/FF, çà äà
íàãëàñèòå êóðñîðà ïîä  ADJUST.  Íàòèñíåòå áóòîí MENU èëè
áóòîí TEAR OFF, çà äà èçáåðåòå ôóíêöèÿòà ADJUST è
ðàçïå÷àòàéòå ñëåäíèòå îïöèè  <CNT-ORG>:

<CNT-ORG>

 1/6IN   1.8/6IN   2/6IN   3/6IN   4/6IN   5/6IN   6/6IN   7/6IN   8/6IN   9/6IN

 10/6IN  11/6IN   ....

3. Èçáåðåòå åäíà îïöèÿ îò 1/6IN äî 66/6IN.

Íàòèñíåòå áóòîí LOAD èëè áóòîí LF/FF, çà äà ïðåìåñòèòå
êóðñîðà íà æåëàíàòà îïöèÿ. Íàòèñíåòå áóòîí MENU, çà äà
èçáåðåòå îïöèÿòà è ðàçïå÷àòàéòå ïîçèöèÿ <CNTFINE>.  Àêî å
íåîáõîäèìî, íàñòðîéòå ôèíî ïîçèöèÿòà top-of-form. Â ïðîòèâåí
ñëó÷àé, ïðåìèíåòå êúì ñòúïêà 4.

4. Èçëåçòå îò ôóíêöèÿ ADJUST.

Íàòèñíåòå áóòîí ONLINE , çà äà èëçåçåòå îò ôóíêöèÿòà ADJUST
è ðàçïå÷àòàéòå îòíîâî ìåíþ  <<FUNCTION>> .
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ÏÐÎÌßÍÀ ÍÀ ÎÏÖÈÈÒÅ ÇÀ
ÊÎÍÔÈÃÓÐÈÐÀÍÅ 

5. Èçëåçòå îò ðåæèì setup, çàïàìåòÿâàéêè çàäàäåíèòå
ñòîéíîñòè íà the top-of-form .

Óáåäåòå ñå, ÷å ÷åðâåíèÿò êóðñîð å ïîñòàâåí ïîä SAVE & END,
ñëåä òîâà íàòèñíåòå áóòîí MENU èëè áóòîí TEAR OFF.

6. Ïðîâåðåòå çàäàäåíàòà ñòîéíîñò çà top-of-form.

Çàðåäåòå õàðòèÿòà è ïðîâåðåòå íàñòðîéêàòà, êàòî ðàçïå÷àòàòå
ïðîáíà ñòðàíèöà, èçïîëçâàéêè âàøèÿ ñîôòóåð. Àêî å íåîáõîäèìî,
âúâåäåòå îòíîâî ðåæèì setup è íàñòðîéòå ôèíî ïîçèöèÿòà íà top-
of-form ÷ðåç ïðîìÿíà íà îïöèÿòà <CNTFINE>.

Ôóíêöèÿòà CONFIG îïðåäåëÿ ïúðâîíà÷àëíàòà êîíôèãóðàöèÿ íà
ïðèíòåðà. Âèå ìîæåòå äà çàäàäåòå ñëåäíèòå îïöèè, çà äà ñòå ñèãóðíè, ÷å
ïðèíòåðúò îòãîâàðÿ íà âàøèòå èçèñêâàíèÿ:

• Îòêúñâàíå çà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ
• Àâòî çàðåæäàíå íà åäèíè÷íè ëèñòîâå
• Ïðÿêî äåêîäèðàíå íà îïðåäåëåíè êîìàíäè
• îñèãóðÿâàíå íà èíäèêàòîðà AREA OVER

Òàáëèöà 5.6 îïèñâà åëåìåíòèòå íà CONFIG è îïöèèòå.  Åëåìåíòèòå ñà
äàäåíè ïî ðåäà íà òÿõíîòî ðàçïå÷àòâàíå.  Ïðîöåäóðàòà ïî ñìÿíàòà íà
îïöèèòå íà êîíôèãóðàöèÿòà å îïèñàíà ñëåä Òàáëèöà 5.6.

Òàáëèöà 5.6  Åëåìåíòè è îïöèè íà CONFIG

ÇÀÁÅËÅÆÊÀ:  Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ñ ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.

CONFIG

åëåìåíò Îïöèè Îïèñàíèå

<TEAROFF> Àâòîâoìàòè÷íî èëè ðú÷íî ïîäàâàíå çà
îòêúñâàíå (íà õàðòèÿòà).

MANUAL Àâò. ïîäàâàíå å âàëèäíî è òî òðÿáâà äà
ñå èçâúðøè êàòî ñå èçïîëçâà áóòîí
TEAR OFF.

AUTO Àâò. ïîäàâàíå å âàëèäíî, íî ñàìî çà
íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ.  Ïîäàâàíå çà
îòêúñâàíå ìîæå äà ñå èçâúðøè ñ
ïîìîùòà íà áóòîí TEAR OFF .
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Òàáëèöà 5.6  Åëåìåíòè è îïöèè íà CONFIG (ïðîä.)
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ:  Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ñ ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.

<TEARPOS> Ïîçèöèÿ çà îòêúñâàíå (íà õàðòèÿòà).
VISIBLE Èçáåðåòå òàçè îïöèÿ êîãàòî âàøèÿ

ñîôòóåð ïîçèöèîíèðà õàðòèÿòà çà
ñëåäâàùèÿ top-of-form ñëåä
ðàçïå÷àòâàíå íà ïîñëåäíèòå äàííè.
Ïðèíòåðúò ïîäàâà õàðòèÿòà çà
îòêúñâàíå, áåç äà äîáàâÿ ïîäàâàíå íà
ëèñòà êîãàòî îáìåíúò íà äàííè å
ñïðÿë.

ALWAYS Èçáåðåòå òàçè îïöèÿ êîãàòî âàøèÿò
ñîôòóåð ñïðå ñëåä ðàçïå÷àòâàíå íà
ïîñëåäíèòå äàííè.  Ïðèíòåðúò
èçïúëíÿâà ïîäàâàíå íà õàðòèÿòà çà
îòêúñâàíå ñëåä ïðèáàâÿíå íà
ïîäàâàíå íà õàðòèÿ êîãàòî îáìåíúò
íà äàííè å ñïðÿë.
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ:   È çà äâåòå
ñòîéíîñòè, ïîçèöèîíèðàíåòî çà
îòêúñâàíå íÿìà äà ñòàíå, àêî
çàäàäåíàòà ñòîéíîñò çà äúëæèíà
íà ñòðàíèöàòà íå ñúâïàäà ñ
äåéñòâèòåëíî ðàçñòîÿíèå ìåæäó
ïåðôîðàöèèòå.

Ñëåäâàùèÿò åëåìåíò <TEAR-EN> ñå ðàçïå÷àòâà êîãàòî
TEAROFF:AUTO å çàäàäåí çà åëåìåíò <TEAROFF>.
<TEAR-EN> Âðåìå çà îòìåñòâàíå (offset time).

0 SEC Âðåìåòî çà îòìåñòâàíå å îò ìîìåíòà
1 SEC êîãàòî îáìåíúò íà äàííè ñïðå, äî
2 SEC ìîìåíòà êîãàòî ïðèíòåðúò èçâúðøè
4 SEC àâòîìàòè÷íî ïîäàâàíå íà õàðòèÿòà çà
6 SEC îòêúñâàíå. Àêî ïðèíòåðúò îòíîâî

ïîëó÷è äàííè âúâ âðåìåòî çà
îòìåñòâàíå, òîé íÿìà äà èçâúðøè
àâòîìàòè÷íî ïîäàâàíå çà îòêúñâàíå.

CONFIG Åëåìåíò Îïöèè Îïèñàíèå
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Òàáëèöà 5.6  Åëåìåíòè è îïöèè íà CONFIG (ïðîä.)
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ:  Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ñ ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.

CONFIG åëåìåíò Îïöèè Îïèñàíèå

<TEAR-EN> Â íÿêîè ïðèëîæíè ïðîãðàìè,
(ïðîäúëæåíèå) òðàíñôåðúò íà äàííè ìîæå äà ñïðå

âðåìåííî çàðàäè âúòðåøíà
îáðàáîòêà. Òàçè ñòîéíîñò ìîæå äà
èçáåãíå íåæåëàíî ïîäàâàíå çà
îòêúñâàíå êàòî ñå èç÷àêàò øåñò
ñåêóíäè âñåêè ïúò êîãàòî îáìåíúò íà
äàííè ñïðå.

<CUTLOAD> Àâòîìàòè÷íî çàðåæäàíå íà åäèíè÷íè
ëèñòà.

AUTO Åäèíè÷íèòå ëèñòà õàðòèÿ àâòîìàòè÷íî
ñå çàðåæäàò â îïðåäåëåíî âðåìå ñëåä
êàòî çàäàäåòå õàðòèÿòà.

BUTTON Åäèíè÷íèòå ëèñòà ìîãàò äà ñå çàðåäÿò
ñ íàòèñêàíå íà áóòîí LOAD.

Ñëåäâàùèÿò åëåìåíò <LOADTIM> ñå ðàçïå÷àòâà êîãàòî
CUTLOAD:AUTO å îïðåäåëåí çà åëåìåíò <CUTLOAD>.
<LOADTIM> Âðåìå çà çàïî÷âàíå íà àâòîìàòè÷íîòî

çàðåæäàíå.
0.5, 1.0, Àâòîçàðåæäàíåòî çàïî÷âà êîãàòî òîâà
1.5, 2.0 âðåìå èçòå÷å ñëåä êàòî ñòå çàäàëè
2.5, 3.0SEC åäèíè÷íè ëèñòà õàðòèÿ

<DECODE> Âðåìå çà äåêîäèðàíå íà êîìàíäà.
DIRECT Ïðèíòåðúò äåêîäèðà îïðåäåëåíè

êîìàíäè íåçàáàâíî ñëåä ïîëó÷àâàíå
íà äàííèòå.
Ïðèìåð:
  ESC SUB I, ESC CR P (DPL24C+)
  ESC Q # (IBM XL24E)

QUEUED Ïðèíòåðúò äåêîäèðà êîìàíäè ñëåä
çàïàìåòÿâàíå íà âñè÷êè äàííè
(âêëþ÷èòåëíî êîìàíäè) âúâ âõîäíèÿ
áóôåð.  Òîâà óñêîðÿâà ïîëó÷àâàíåòî
íà äàííè, òúé êàòî ïðèíòåðúò íå
èçèñêâà âðåìå çà äåêîäèðàíå äîêàòî
äàííèòå ñå ïîëó÷àâàò.
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Òàáëèöà 5.6  Åëåìåíòè è îïöèè íà CONFIG (ïðîä.)
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ:  Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ñ ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.

CONFIG åëåìåíò Îïöèè Îïèñàíèå

<AREACNT> Êîíòðîë íà óñòàíîâÿâàíåòî íà
ïîêðèòàòà çîíà (Area-over).

ENABLE Óñòàíîâÿâà ëåâèÿ è äåñíèÿ ðúá íà
õàðòèÿòà. Ïðèíòåðúò íå ïå÷àòè ñëåä
ðúáîâåòå, íî âêëþ÷âà èíäèêàòîðà
AREA OVER.

DISABLE Íå óñòàíîâÿâà ðúáîâåòå. Èçáåðåòå
òàçè îïöèÿ êîãàòî èçïîëçâàòå öâåòíè
èëè  íàïå÷àòàíè ñòðàíèöè.

<ON-LOAD> Ñòàòóñ íà ïðèíòåðà ñëåä çàðåæäàíå íà
õàðòèÿ â ðåæèì offline .

OFFLINE Îñòàâà â offline ñëåä çàðåæäàíå íà
õàðòèÿ.

ONLINE Ïðåìèíàâà â online ñëåä çàðåæäàíå íà
õàðòèÿ.

<LOCK> Ôóíêöèÿ çàêëþ÷âàíå íà ðåæèì  setup.
NONE Ðàçðåøàâà âñè÷êè áóòîíè íà êîíòðîë ïàíåëà.
SETUP Áëîêèðà áóòîíèòå, ñâúðçàíè ñúñ çàäàâàíå íà

ïàðàìåòðè, çà äà ïðåäïàçè ïðèíòåðà îò
âúâåæäàíå íà ðåæèì t setup ïî âðåìå íà
ñúñòîÿíèå  offline .

ALL Áëîêèðà áóòîíèòå, ñâúðçàíè ñúñ çàäàâàíå íà
ïàðàìåòðè, è áóòîíà  MENU.
Ñëåä êàòî òàçè ñòîéíîñò ñå èçáåðå, ðåæèì setup
íå ìîæå äà áúäå âúâåäåí îò êîíòðîë ïàíåëà.  Çà
äà àíóëèðàòå òàçè ñòîéíîñò, âêëþ÷åòå
íàïðåæåíèåòî, êàòî åäíîâðåìåííî ñ òîâà
íàòèñêàòå áóòîíè MENU, TEAROFF è LF/FF.

<//S//> Êîìàíäàòà Èçáîð íà îòðÿçàí ëèñò //S//
DISABLE Ïðàâè êîìàíäàòà íååôåêòèâíà.
ENABLE Ïðàâè êîìàíäàòà åôåêòèâíà.

Çàá.: Êîìàíäàòà Èçáîð íà îòðÿçàí
ëèñò (//S//) ñìåíÿ èçòî÷íèêà íà
õàðòèÿ êúì òàâàòà çà õàðòèÿ è
÷àêà ðú÷íî ïîäàâàíå íà õàðòèÿ.
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Òàáëèöà 5.6  Åëåìåíòè è îïöèè íà CONFIG (ïðîä.)
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ:  Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ñ ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.

 Åëåìåíò CONFIG Îïöèè Îïèñàíèå

<CONT-PE> Óñòàíîâÿâàíå íà ðúáà íà
íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ.

TRACTOR Êðàÿò íà õàðòèÿòà ñå óñòàíîâÿâà ñúñ
ñåíçîð âúðõó òðàêòîðà.
Çîíà â êðàÿ, â êîÿòî íå ñå ðåçïå÷àòâà:
Íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ:  îêîëî 80ìì

EDGE Íåçàâèñèìî îò êðàÿ, ïå÷àòúò
ïðîäúëæàâà äî ðúáà íà õàðòèÿòà.
Çîíà â êðàÿ, â êîÿòî íå ñå ðàçïå÷àòâà:
Îêîëî 4.7 (è çà äâàòà âèäà õàðòèÿ)

GATHER Çàùèòà íà ëåíòàòà ïðè ïîäàâàíå íà ðåä
âúðõó íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ

ENABLE Èçïúëíÿâà ñå çàùèòåí êîíòðîë.
DISABLE Íå ñå èçâúðøâà çàùèòåí êîíòðîë.

CUT-CTL Ïðèäâèæâàíå íà õàðòèÿòà ïðè îòìÿíà
íà TEAR OFF çà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ.

PRCISIN Êîíòðîë íà ïðèäâèæâàíåòî, ñâúðçàí ñ
òî÷íîñòòà. Ïðèäâèæâà õàðòèÿòà íà
îïðåäåëåíî ðàçñòîÿíèå è ñëåä òîâà ÿ
âðúùà íà ïîçèöèÿ ïðåäè TEAR OFF.

SPEED Êîíòðîë íà ïðèäâèæâàíåòî, ñâúðçàí
ñúñ ñêîðîñòòà.
Ïðèäâèæâà õàðòèÿòà íà îïðåäåëåíàòà
ñòîéíîñò.
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Òàáëèöà 5.6  Åëåìåíòè è îïöèè íà CONFIG (ïðîä.)
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ:  Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ñ ôàáðè÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè.

 Åëåìåíò CONFIG Îïöèè Îïèñàíèå

SKIP-PR Îáðàáîòêà íà ñêîðîñòòà  (ïðåñêà÷àíå)

ENABLE Îáðàáîòêà íà ïðåñêà÷àíåòî.
Ïðîìåíÿ ñêîðîñòòà íà ïå÷àòà çà ïðàçíè
ðàçñòîÿíèÿ

DISABLE Íå ñå èçâúðøâà ïðåñêà÷àíå.
Íå ïðîìåíÿ ñêîðîñòòà íà ïå÷àòà çà
ïðàçíè ðàçñòîÿíèÿ.
Àêî ñêîðîñòòà çà ðàçïå÷àòâàíèòå
äàííè ñå ïðîìåíÿ ïðåäè è ñëåä ïðàçíè
ìåñòà, òàçè îïöèÿ ïðîìåíÿ ñêîðîñòòà,
íåçàâèñèìî îò çàäàäåíàòà ñòîéíîñò.

STATUS Ôóíêöèÿ àñèíõðîíåí ñòàòóñ
ENABLE Èíôîðìàöèÿòà çà ñòàòóñà ñå ñúõðàíÿâà â

ïðåïðàùàùèÿ áóôåð.
DISABLE Èíôîðìàöèÿòà çà ñòàòóñà íå ñå

ñúõðàíÿâà â ïðåïðàùàùèÿ áóôåð ïî
èñêàíå íà ñðè÷êîâ ðåæèì

BANDCTL Çàäàâàíå íà âúçìîæíî íîé-ãîëÿìî
íàìàëÿâàíå íà ïîäàâàíèÿ íà ðåäîâå
íàçàí.  Ïîäàâàíå íà ðåäîâå íàçàä ñå
ïîÿâÿâà êîãàòî ñå îòïå÷àòâàò óãîëåìåíè
ïî âåðòèêàëà çíàöè èëè ìíîãîñòúïêîâè
çíàöè, êîèòî ñå îòïå÷àòâàò ñ íÿêîëêî
ïå÷àòàùè ñòúïêè.

ENABLE Èçâúðøâà ñå êîíòðîë íà íàìàëåíèåòî.
DISABLE íå ñå èçâúðøâà ñå êîíòðîë íà

íàìàëåíèåòî.
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Òàáëèöà 5.6  Åëåìåíòè è îïöèè íà CONFIG (ïðîä.)
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ:  Ïîä÷åðòàíèòå îïöèè ñà ôàáðè÷íè îñíîâíè ïàðàìåòðè.

Åëåìåíò CONFIG Îïöèè Îïèñàíèå íà îïöèèòå

TOF-CTL Çàäàâàíå íà ïðèîðèòåò çà TOF
êîíòðîë íà ñïåöèôèêàöèÿ íà
ïðèíòåðåí äðàéâåð èëè çàäàäåíà
ñïåöèôèêàöèÿ.  TOF êîíòðîëúò
îïðåäåëÿ ãîëåìèíàòà íà ãîðíîòî
ïîëå êîãàòî õàðòèÿòà ñà ïîäàâà îò
èçõîäíà ïîçèöèÿ

DRIVER

SETUP

<==END==>

Ïðèîðèòåò å äàäåí íà 
ñïåöèôèêàöèÿòà íà äðàéâåðà . 
Ïðèîðèòåò å äàäåí íà 
ñïåöèôèêàöèÿòà íà çàäàâàíåòî íà 
ïàðàìåòðè.

Ïîêàçâà êðàÿ íà ñïèñúêà ñ åëåìåíòèòå íà 
CONFIG.  Íàòèñíåòå áóòîí MENU, çà 
äà ðàçïå÷àòàòå ïúðâèÿ åëåìåíò, êîéòî å 
<TEAROFF>.
Íàòèñíåòå áóòîí TEAR OFF, çà äà 
ðàçïå÷àòàòå ïðåäõîäíèÿ åëåìåíò. 
Íàòèñíåòå áóòîí ONLINE, çà äà 
ðàçïå÷àòàòà îòíîâî ìåíþ <<FUNC-
TION>>.

AUTO-PR

ENABLE

DISABLE

Задайте дали да започне 
автоматично отпечатване, когато 
получаването на данни бъде 
прекъснато за 0,5 секунди, 
докато неотпечатаните данни 
остават в буфера на принтера.
Деактивирайте автоматичния 
печат.
Активиране на автоматичен 
печат.
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2. Èçáåðåòå ôóíêöèÿòà CONFIG.

Íàòèñíåòå íåêîëêîêðàòíî áóòîí LOAD èëè áóòîí LF/FF, çà äà
ïîñòàâèòå ÷åðâåíèÿ êóðñîð ïîä  CONFIG. Íàòèñíåòå áóòîí
MENU, çà äà èçáåðåòå ôóíêöèÿòà  CONFIG è ðàçïå÷àòàéòå
ñëåäíèòå  <TEAROFF> îïöèè:

<TEAROFF> MANUAL   AUTO

3. Èçáåðåòå îïöèÿ.

Íàòèñíåòå áóòîí  LOAD èëè áóòîí  LF/FF, çà äà ïðåìåñòèòå
êóðñîðà èëè íà MANUAL, èëè íà AUTO. Íàòèñíåòå áóòîí
MENU, çà äà èçáåðåòå îïöèÿòà è ðàçïå÷àòàéòå åëåìåíò
<TEARPOS>.  Àêî òðÿáâà äà ñå îïðåäåëÿò äðóãè ïîçèöèè,
íàïðàâåòå ñúùîòî.  Â ïðîòèâåí ñëó÷àé, ïðåìèíåòå êúì ñòúïêà 4.

4. Èçëèçàíå îò ôóíêöèÿ CONFIG.

Íàòèñíåòå áóòîí ONLINE, çà äà èçëåçåòå îò ôóíêöèÿ CONFIG è
ðàçïå÷àòàéòå îòíîâî ìåíþ <<FUNCTION>>.

5. Íàïðàâåòå åäíî îò ñëåäíèòå íåùà:

• Èçáåðåòå äðóãà ôóíêöèÿ, èëè
• èçëåçòå îò ðåæèì setup, çàïàìåòÿâàéêè âàøèòå ïðîìåíè.

Çà ïîäðîáíîñòè çà äðóãèòå ôóíêöèè, âèæòå äðóãèòå òî÷êè â òàçè
ãëàâà. Çà äà èçëåçåòå îò ðåæèì setup è äà çàïàìåòèòå âàøèòå
ïðîìåíè, óáåäåòå ñå, ÷å ÷åðâåíèÿò êóðñîð å ïîä SAVE & END,
ñëåä òîâà íàòèñíåòå áóòîí MENU èëè áóòîí TEAR OFF.

.

Ïðîöåäóðà

Çà äà ïðîìåíèòå îïöèèòå çà êîíôèãóðèðàíå íà ïðèíòåðà, óáåäåòå ñå, ÷å å
çàðåäåíà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ è ñëåä òîâà íàïðàâåòå ñëåäíîòî:

1. Âúâåäåòå ðåæèì setup.

Íàòèñêàéòå áóòîí TEAR OFF è áóòîí ONLINE  åäíîâðåìåííî,
äîêàòî ïðèíòåðúò èçäàäå çâóêîâ ñèãíàë. Èç÷àêàéòå ïðèíòåðà äà
ñïðå äà ïå÷àòè è ïðîâåðåòå, äàëè ñå ðàçïå÷àòâà ñëåäíîòî ìåíþ
<<FUNCTION>>:

<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST   SELF-TST  HEX-DUMP

V-ALMNT
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<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST  SELF-TST  HEX-DUMP

  V-ALMNT

2. Èçáåðåòå ôóíêöèÿòà SAVE & END.
Óâåðåòå ñå, ÷å ÷åðâåíèÿò êóðñîð å ïîñòàâåí ïîä SAVE & END.
Íàòèñíåòå áóòîí MENU èëè áóòîí  TEAR OFF, çà äà èçáåðåòå
SAVE & END.  Ïðèíòåðúò èçëèçà îò ðåæèì setup è ñå âðúùà â
online (èíäèêàòîðúò ONLINE ñâåòè â çåëåíî).  Âñè÷êè ïðîìåíè,
êîèòî ñòå íàïðàâèëè ñå çàïàìåòÿâàò.

Òàçè òî÷êà îïèñâà êàê äà èçëåçåòå îò ðåæèì setup è äà çàïàìåòèòå âñè÷êè
ïðîìåíè, êîèòî ñòå íàïðàâèëè:

Çà äà èçëåçåòå íåçàáàâíî îò ðåæèì setup, èçáåðåòå ôóíêöèÿòà SAVE &
END.

Âñè÷êè ñòîéíîñòè, ïðîìåíåíè ïî âðåìå íà ðåæèì setup, ñå çàïàìåòÿâàò
êàòî íîâè îñíîâíè ïàðàìåòðè çà ïðèíòåðà, çàäàäåíè ïðè âêëþ÷âàíå.
Íîâèòå îñíîâíè ïàðàìåòðè îñòàâàò àêòèâíè, äîêàòî íå ãè ïðîìåíèòå
îòíîâî.

ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
Åäèíñòâåíèÿò íà÷èí, ïî êîéòî ìîæåòå äà èçëåçåòå îò ðåæèì setup,
áåç äà çàïàìåòÿâàòå âàøèòå ïðîìåíè, å äà èäêëþ÷èòå ïðèíòåðà.
Êîãàòî îòíîâî âêëþ÷èòå ïðèíòåðà, ùå ñå èçïîëçâàò ïðåäèøíèòå
ïàðàìåòðè.

Ïðîöåäóðà

Çà äà èçëåçåòå îò ðåæèì setup è äà çàïàìåòèòå ïðîìåíèòå, èçïîëçâàéêè
SAVE & END, ïðîöåäèðàéòå êàêòî ñëåäâà:

1. Ðàçïå÷àòàéòå ìåíþ <<FUNCTION>>.
Ìåíþòî <<FUNCTION>> òðÿáâà äà áúäå ïîñëåäíèÿ îòïå÷àòàí
ðåä íà ñòðàíèöàòà. Àêî ìåíþòî íå ñå îòïå÷àòà, íàòèñíåòå áóòîí
ONLINE, çà äà ðàçïå÷àòàòå ìåíþòî.  Àêî èçïîëçâàòå ôóíêöèÿòà
SELF-TST èëè HEX-DUMP, íàòèñíåòå áóòîí LF/FF, âìåñòî áóòîí
ONLINE, çà äà ðàçïå÷àòàòå ìåíþòî.  Ìåíþòî <<FUNCTION>> å
ïîêàçàíî ïî-äîëó.

ÈÇËÈÇÀÍÅ È
ÇÀÏÀÌÅÒßÂÀÍÅ
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ÂÐÚÙÀÍÅ ÍÀ
ÇÀÄÀÄÅÍÈÒÅ ÎÑÍÎÂÍÈ
ÏÀÐÀÌÅÒÐÈ

Òàçè òî÷êà îïèñâà êàê äà âúçñòàíîâèòå îñíîâíèòå ïàðàìåòðè íà ïðèíòåðà,
çàäàäåíè ïðè âêëþ÷âàíå, âúâ ôàáðèêàòà, èëè ñàìî ôàáðè÷íèòå îñíîâíè
ïàðàìåòðè çà MENU1 è MENU2.

Âúçñòàíîâÿâàíå íà îñíîâíè ïàðàìåòðè, çàäàäåíè ïðè âêëþ÷âàíå

Îñíîâíèòå ïàðàìåòðè, çàäàäåíè ïðè âêëþ÷âàíå, ñà ñòîéíîñòè, çàïàìåòåíè
â ïîñòîÿííàòà ïàìåò íà ïðèíòåðà. Îñòîâíèòå ïàðàìåòðè ñå çàðåæäàò
âèíàãè êîãàòî âêëþ÷èòå ïðèíòåðà. Íàé-ëåñíèÿò íà÷èí äà âúçñòàíîâèòå
ïàðàìåòðèòå, çàäàäåíè ïðè âêëþ÷âàíå, å êàòî èçêëþ÷èòå ïðèíòåðà è
îòíîâî ãî âêëþ÷èòå. Òîçè ìåòîä å ïîëåçåí, àêî ñòå íàïðàâèëè ïðîìåíè â
ðåæèì setup, êîèòî íå èñêàòå äà çàïàìåòèòå.

Âúçñòàíîâÿâàíå íà ôàáðè÷íèòå îñíîâíè ïàðàìåòðè

Ôàáðè÷íè îñíîâíè ïàðàìåòðè ñà ïàðàìåòðèòå, èçáðàíè ïðåäâàðèòåëíî
âúâ ôàáðèêàòà. Çà ñïèñúêà íà ôàáðè÷íèòå îñíîâíè ïàðàìåòðè íà
ïðèíòåðà, âèæòå òî÷êà Ðàçïå÷àòâàíå íà ñïèñúê íà èçáðàíè îïöèè, ïî-
íàïðåä â òàçè ãëàâà. Çà äà âúçñòàíîâèòå ôàáðè÷íèòå îñíîâíè ïàðàìåòðè,
íàïðàâåòå ñëåäíîòî:

1. Èçêëþ÷åòå ïðèíòåðà.
2. Êàòî íàòèñêàòå áóòîíè MENU, TEAR OFF, è ONLINE, âêëþ÷åòå

ïðèíòåðà. Ïðîäúëæåòå äà íàòèñêàòå âñè÷êèòå òðè áóòîíà, äîêàòî
ïðèíòåðúò èçäàäå çâóêîâ ñèãíàë.

Ñåãà ôàáðè÷íèòå îñíîâíè ïàðàìåòðè ñà âúçñòàíîâåíè.

Âúçñòàíîâÿâàíå íà ôàáðè÷íèòå îñíîâíè ïàðàìåòðè â MENU1 è
MENU2

Òîçè ìåòîä âúçñòàíîâÿâà ôàáðè÷íèòå îñíîâíè ïàðàìåòðè çà îïöèèòå íà
MENU1 è MENU2, èçáðîåíè â òàáëèöà 5.3, íî íå âúçñòàíîâÿâà îïöèèòå
íà ïðèíòåðíèÿ õàðäóåð, íàñòðîéêèòå íà ïîçèöèèòå è êîíôèãóðàöèÿòà.  Çà
äà âúçñòàíîâèòå ôàáðè÷íèòå îñíîâíè ïàðàìåòðè â MENU1 è MENU2,
ïðîöåäèðàéòå êàêòî ñëåäâà:
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 <<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST   SELF-TST  HEX-DUMP

  V-ALMNT

1. Âúâåäåòå ðåæèì setup.

Íàòèñêàéòå áóòîí TEAR OFF è áóòîí ONLINE  åäíîâðåìåííî,
äîêàòî ïðèíòåðúò èçäàäå çâóêîâ ñèãíàë. Èç÷àêàéòå ïðèíòåðà äà
ñïðå äà ïå÷àòè è ïðîâåðåòå, äàëè ñå ðàçïå÷àòâà ñëåäíîòî ìåíþ
<<FUNCTION>>:

2. Èçáåðåòå ôóíêöèÿ DEFAULT.

Íàòèñíåòå íåêîëêîêðàòíî áóòîí LOAD èëè áóòîí LF/FF, çà äà
ïîñòàâèòå ÷åðâåíèÿ êóðñîð ïîä DEFAULT. Íàòèñíåòå áóòîí
TEAR OFF èëè áóòîí MENU, çà äà èçáåðåòå ôóíêöèÿòà
DEFAULT.  Ïðèíòåðúò îòíîâî ðàçïå÷àòâà ìåíþ
<<FUNCTION>>.  Ñåãà ñà çàäàäåíè îñíîâíèòå ñòîéíîñòè â
MENU1 è MENU2.

3. Íàïðàâåòå åäíî îò ñëåäíèòå íåùà:

• èçáåðåòå íîâè îïöèè çà MENU1 èëè MENU2.
• èçëåçòå îò ðåæèì setup, çàïàìåòÿâàéêè ôàáðè÷íèòå

îñíîâíè ïàðàìåòðè.

Âèæòå òî÷êà Ïðîìÿíà íà îïöèèòå íà MENU1 è MENU2 .  Çà äà
èçëåçåòå îò ðåæèì setup è çàïàçèòå íîâèòå îñíîâíè ïàðàìåòðè,
óáåäåòå ñå, ÷å ÷åðâåíèÿò êóðñîð å ïîñòàâåí ïîä SAVE & END,
ñëåä òîâà íàòèñíåòå áóòîí TEAR OFF èëè áóòîí MENU.

Òàçè òî÷êà îïèñâà êàê äà èçïîëçâàòå ñëåäíèòå äèàãíîñòè÷íè ôóíêöèè:
• SELF-TST
• HEX-DUMP
• V-ALMNT

Òåçè ôóíêöèè ñà ïîëåçíè çà ïðîâåðêà íà êà÷åñòâîòî íà ïå÷àòà è çà
îïðåäåëÿíå íà ïðîáëåìèòå íà ïðèíòåðà.  HEX-DUMP ñúùî òàêà
îñèãóðÿâà íà ïðîãðàìàòîðèòå ïîëåçíà èíôîðìàöèÿ.

ÈÇÏÎËÇÂÀÍÅ ÍÀ
ÄÈÀÃÍÎÑÒÈ×ÍÈ ÔÓÍÊÖÈÈ
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Ðàçïå÷àòâàíå íà àâòîòåñò

Ôóíêöèÿòà SELF-TST ðàçïå÷àòâà òåñò ñòðàíèöà, çà äà ñå ïðîâåðè êàê
ïðèíòåðúò ðàáîòè íåçàâèñèìî îò âàøèÿ êîìïþòúð. Àâòîòåñòúò íå
ïðîâåðÿâà èíòåðôåéñà ìåæäó êîìïþòúðà è ïðèíòåðà.

Àâòîòåñòúò îòïå÷àòâà ïîñòîÿííàòà âåðñèÿ íà ïðèíòåðà, íåãîâèòå
ðåçèäåíòíè åìóëàöèè è âñè÷êè çíàöè, íàëè÷íè â òåêóùî èçáðàíèÿ íàáîð
îò çíàöè. Àêî åìóëàöèÿòà DPL24C PLUS å èçáðàíà çà MENU1, àâòî-
òåñòúò ñå ðàçïå÷àòâà, êàòî ñå èçïîëçâàò ïàðàìåòðèòå, òåêóùî èçáðàíè çà
MENU1.

Ïðîöåäóðà

Òàçè ïðîöåäóðà ïðèåìà, ÷å âèå ñòå â ðåæèì setup .  Çà äà ðàçïå÷àòàòå
àâòîòåñòà, óâåðåòå ñå, ÷å â ïðèíòåðà å çàðåäåíà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ.
Ñëåä òîâà ïðîöåäèðàéòå êàêòî ñëåäâà:

1. Ðàçïå÷àòàéòå ìåíþ <<FUNCTION>>.

Ìåíþ <<FUNCTION>> òðÿáâà äà áúäå ïîñëåäíèÿ ðàçïå÷àòàí
ðåä íà ñòðàíèöàòà.  Àêî ìåíþòî íå ñå ðàçïå÷àòà, íàòèñíåòå áóòîí
ONLINE, çà äà ñå ðàçïå÷àòà ìåíþòî.  Àêî èçïîëçâàòå ôóíêöèÿòà
HEX-DUMP, íàòèñíåòå áóòîí LF/FF, âìåñòî áóòîí ONLINE, çà
äà ñå ðàçïå÷àòà ìåíþòî. Ðàçïå÷àòâà ñå ñëåäíîòî ìåíþ <<FUNC-
TION>> :

<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST   SELF-TST  HEX-DUMP

  V-ALMNT
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2. Èçáåðåòå ôóíêöèÿòà SELF-TST .

Íàòèñíåòå íåêîëêîêðàòíî áóòîí LOAD èëè áóòîí LF/FF, çà äà
ïîñòàâèòå ÷åðâåíèÿ êóðñîð ïîä  SELF-TST, ñëåä òîâà íàòèñíåòå
áóòîí MENU èëè áóòîí TEAR OFF.  Ïðèíòåðúò èçáèðà SELF-
TST è çàïî÷âà ðàçïå÷àòâàíåòî. Êðàòêî ìåíþ ñ ïîìîù (ïîìîùíî
ìåíþ) ñå ðàçïå÷àòâà â íà÷àëîòî íà ñòðàíèöàòà, ïîñëåäâàíî îò
àâòîòåñòà. Îòáåëåæåòå, ÷å ïðèíòåðúò íå å online ïî âðåìå íà
ðàçïå÷àòâàíåòî íà àâòîòåñòà.

3. Ïðîâåðåòå ñòðàíèöàòà ñ àâòîòåñòà.

Ìîñòðà íà ñòðàíèöà ñ àâòîòåñò å ïîêàçàíà â Ãëàâà 2. Çà äà
íàïðàâèòå ïàóçà ïî âðåìå íà ðàçïå÷àòâàíåòî íà àâòîòåñòà,
íàòèñíåòå áóòîí MENU èëè áóòîí TEAR OFF. Çà äà ïðîäúëæèòå
ñ ðàçïå÷àòâàíåòî íà àâòîòåñòà, íàòèñíåòå áóòîí FONT  èëè îòíîâî
áóòîí MENU.

4. Èçëåçòå îò ôóíêöèÿ SELF-TST.

Èçëåçòå îò ôóíêöèÿ  SELF-TST ïî åäèí îò ñëåäíèòå íà÷èíè:

• Çà äà èçëåçåòå îò SELF-TST è äà îñòàíåòå â ðåæèì setup,
íàòèñíåòå áóòîí LF/FF.  Ðàçïå÷àòâà ñå ìåíþòî
<<FUNCTION>>.

• Çà äà èçëåçåòå îò SELF-TST è äà âúðíåòå â online, íàòèñíåòå
áóòîí ONLINE.  Ïðèíòåðúò çàïàìåòÿâà òðàéíî âñè÷êè
ïðîìåíè, íàïðàâåíè ïî âðåìå íà ðåæèì setup è âðúùà â
online.

Àâòîòåñòúò ìîæå ñúùî äà ñå ñòàðòèðà è ñ èçêëþ÷âàíå íà ïðèíòåðà, ñëåä
êîåòî ñå íàòèñêà áóòîí LF/FF äîêàòî ïðèíòåðúò ñå âêëþ÷è. Êàêòî å
îïèñàíî â Ãëàâà 2, ìåòîäúò å ïîëåçåí êîãàòî íàñòðîéâàòå ïðèíòåðà çà
ïúðâè ïúò.

Ðàçïå÷àòâàíå íà Hex Dumps

Ôóíêöèÿòà HEX-DUMP ðàçïå÷àòâà äàííè è êîìàíäè â øåñòäåñåòè÷íè
çíàöè è ñúêðàòåíè êîíòðîëíè êîäîâå. Çà ðàçïå÷àòâàíåòî ñå èçïîëçâà
íàáîðà îò çíàöè 2 íà IBM.  Ôóíêöèÿòà HEX-DUMP å ïîëåçíà, çà äà
ïðîâåðèòå, äàëè âàøèÿò êîìïþòúð èçïðàùà ïðàâèëíèòå êîìàíäè íà
ïðèíòåðà, è äàëè ïðèíòåðúò èçïúëíÿâà ïðàâèëíî êîìàíäèòå.  Ïîëåçíà å
ñúùî è çà íàñòðîéêà íà ñîôòóåðíèòå ïðîãðàìè.
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Ïðîöåäóðà

Çà äà ðàçïå÷àòèòå hex dumps, óâåðåòå ñå, ÷å â ïðèíòåðà å çàðåäåíà
íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ. Ñëåä òîâà ïîñòúïåòå êàêòî ñëåäâà:

1. Âúâåäåòå ðåæèì setup.

Íàòèñêàéòå áóòîí TEAR OFF è áóòîí ONLINE  åäíîâðåìåííî,
äîêàòî ïðèíòåðúò èçäàäå çâóêîâ ñèãíàë. Èç÷àêàéòå ïðèíòåðà äà
ñïðå äà ïå÷àòè è ïðîâåðåòå, äàëè ñå ðàçïå÷àòâà ñëåäíîòî ìåíþ
<<FUNCTION>>:

<<FUNCTION>>

  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST   SELF-TST

HEX-DUMP

  V-ALMNT

2. Èçáåðåòå ôóíêöèÿòà HEX-DUMP.

Íàòèñíåòå íåêîëêîêðàòíî áóòîí LOAD èëè áóòîí LF/FF, çà äà
ïîñòàâèòå ÷åðâåíèÿ êóðñîð ïîä HEX-DUMP, ñëåä òîâà íàòèñíåòå
áóòîí TEAR OFF èëè áóòîí MENU, çà äà èçáåðåòå ôóíêöèÿòà
HEX-DUMP.  Ïðèíòåðúò ïðåìèíàâà â online è ðàçïå÷àòâà
ãîðíàòà ÷àñò è êðàòêî ìåíþ ñ ïîìîù (ïîìîùíî ìåíþ).

3. Ðàçïå÷àòàéòå hex dump.

Çà äà çàïî÷íåòå ðàçïå÷àòâàíåòî íà hex dump, èçïðàòåòå âàøèÿ
ôàéë èëè ïðîãðàìà íà ïðèíòåðà. Ïðèíòåðúò ïðåìèíàâà â online è
ðàçïå÷àòâà hex dump.

Çà äà íàïðàâèòå ïàóçà ïî âðåìå íà ðàçïå÷àòâàíå íà hex dump,
íàòèñíåòå áóòîí MENU èëè áóòîí TEAR OFF.  Çà äà
âúçñòàíîâèòå ðàçïå÷àòâàíåòî íà hex dump, íàòèñíåòå áóòîíà
îòíîâî.
ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
Êîãàòî ðàçïå÷àòâàíåòî íà hex dump ñïðå, ïðèíòåðúò îñòàâà
online â ðåæèì setup (èíäèêàòîðúò ONLINE å çåëåí). Çà äà
ðàçïå÷àòèòå äðóã hex dump, èçïðàòåòå äðóã ôàéë íà
ïðèíòåðà.
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Ìîñòðà hex dump

4. Èçëåçòå îò ôóíêöèÿ HEX-DUMP.

Èçëåçòå îò ôóíêöèÿ HEX-DUMP ïî åäèí îò ñëåäíèòå íà÷èíè:

• Çà äà îñòàíåòå â ðåæèì setup, íàòèñíåòå áóòîí LF/FF.
Ðàçïå÷àòâà ñå ìåíþòî <<FUNCTION>>.  Çà ïîäðîáíîñòè çà
äðóãèòå ôóíêöèè, âèæòå îñòàíàëèòå òî÷êè â òàçè ãëàâà.

• Çà äà âúðíåòå ðåæèì online, íàòèñíåòå áóòîí ONLINE.  Àêî
íàòèñíåòå áóòîí ONLINE äîêàòî ñå ðàçïå÷àòâà hex dump,
ïðèíòåðúò íåçàáàâíî ïðåâêëþ÷âà íà ðåæèì online.  Âñè÷êè
äàííè, êîèòî ñà áèëè èçïðàòåíè íà ïðèíòåðà, íî íå ñà áèëè
ðàçïå÷àòàíè, ñå èç÷èñòâàò.

Ìîæåòå ñúùî äà âúâåäåòå ðåæèì hex dump, êàòî èçêëþ÷èòå ïðèíòåðà è
ãî âêëþ÷èòå îòíîâî êàòî íàòèñêàòå áóòîíè  ONLINE è LF/FF
åäíîâðåìåííî, äîêàòî ïðèíòåðúò èçäàäå çâóêîâ ñèãíàë.
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Ïðîâåðêà íà ïîäðàâíÿâàíåòî íà ïå÷àòà ïî âåðòèêàëà (V-ALMNT)

Ôóíêöèÿòà V-ALMNT êîðèãèðà âåðòèêàëíîòî èçìåñòâàíå íà çíàöèòå,
êîåòî ñå ïîëó÷àâà ïîíÿêîãà ïðè äâóïîñî÷åí ïå÷àò.  Çíàöèòå,
ðàçïå÷àòâàíè îò ëÿâî íàäÿñíî íå ñå ïîäðàâíÿâàò ñúñ çíàöèòå,
ðåçïå÷àòâàíè îò äÿñíî íàëÿâî, êàêòî å ïîêàçàíî ïî-äîëó :

Òîçè ïðèìåð ïîêàçâà êàê èçãëåæäà ðàçïå÷àòêàòà êîãàòî çíàöèòå íå ñà
ïîäðàâíåíè ïî âåðòèêàëà.  Îòáåëåæåòå, ÷å ëÿâîòî ïîëå íå å ïðàâî.

Àêî çàáåëåæèòå íåïîäðàâíåí ïå÷àò, èçïîëçâàéòå ñëåäâàùàòà ïðîöåäóðà,
çà äà ïðîâåðèòå è êîðèãèðàòå ïîäðàâíÿâàíåòî íà ïå÷àòà ïî âåðòèêàëà.

Ïðîöåäóðà

Óâåðåòå ñå, ÷å â ïðèíòåðà å çàðåäåíà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ. Àêî å
âúçìîæíî, èçïîëçâàéòå õàðòèÿ ñ øèðî÷èíà íàé-ìàëêî 216 ìì ïðè 80-
êîëîííè ïðèíòåðè, èëè øèðî÷èíà 356 ìì çà 136-êîëîííè ïðèíòåðè, çà äà
èçáåãíåòå ïå÷àòàíåòî âúðõó âàëÿêà.
Îáà÷å, ìîæåòå ñúùî äà èçïîëçâàíå õàðòèÿ ñ ôîðìàò letter èëè A4, àêî ñòå
çàäàëè îïöèÿòà WIDTH â MENU1 íà 8 èí÷à.
Çà ïîäðîáíîñòè, âèæòå òî÷êà Ïðîìÿíà íà îïöèèòå íà MENU1 è
MENU2 .  Ñëåä òîâà, çà äà ïðîâåðèòå è êîðèãèðàòå ïîäðàâíÿâàíåòî íà
ïå÷àòà ïî âåðòèêàëà, íàïðàâåòå ñëåäíîòî:

1. Âúâåäåòå ðåæèì setup.

Íàòèñêàéòå áóòîí MENU è áóòîí TEAR OFF åäíîâðåìåííî,
äîêàòî ïðèíòåðúò èçäàäå çâóêîâ ñèãíàë. Èç÷àêàéòå ïðèíòåðà äà
ñïðå äà ïå÷àòà è ïðîâåðåòå, äàëè ñå ðàçïå÷àòâà ñëåäíîòî ìåíþ
<<FUNCTION>>:

<<FUNCTION>>
  SAVE&END  MENU1  MENU2  HARDWRE  ADJUST  CONFIG  DEFAULT  LIST   SELF-TST  HEX-DUMP
  V-ALMNT
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2. Èçáåðåòå ôóíêöèÿòà V-ALMNT.

Íàòèñíåòå íåêîëêîêðàòêî áóòîí LOAD èëè áóòîí LF/FF, çà äà
íàãëàñèòå ÷åðâåíèÿ êóðñîð ïîä V-ALMNT, ñëåä òîâà íàòèñíåòå
áóòîí  MENU èëè áóòîí TEAR OFF, çà äà èçáåðåòå ôóíêöèÿòà
V-ALMNT.  Ïðèíòåðúò ðàçïå÷àòâà ìåíþòî çà ïîìîù, ñëåä êîåòî
çàïî÷âà ðàçïå÷àòâàíå íà êîëîíè îò ïàðàëåëíèòå ïîëåòà, êàòî
èçïîëçâà ñêîðîñò íà ïå÷àò ñ êà÷åñòâî letter.

3. Íàãëàñåòå âåðòèêàëíîòî ïîäðàâíÿâàíå íà ïå÷àòà çà ñêîðîñò
çà êà÷åñòâî letter.
Ïðîâåðåòå ïàðàëåëíèòå ïîëåòà.  Àêî ïîëåòàòà ñà ïîäðàâíåíè (íå
ñà íåðàâíè), ïðåìèíåòå êúì ñòúïêà 4. Àêî ïîëåòàòà ñà èçìåñòåíè â
ëÿâî, íàòèñíåòå íÿêîëêî ïúòè áóòîí LOAD, äîêàòî ïîëåòàòà ñå
ïîäðàâíÿò.  Àêî ïîëåòàòà ñà èçäàäåíè â äÿñíî, íàòèñíåòå íÿêîëêî
ïúòè áóòîí LF/FF , äîêàòî ïîëåòàòà ñå ïîäðàâíÿò. (Íà äîëíàòà
ôèãóðà ñå ïðèåìà, ÷å ïúðâèÿò ðåä ùå ñå ðàçïå÷àòâà îò ëÿâî
íàäÿñíî.)

   Ïîëåòà, èçìåñòåíè â ëÿâî         Ïîëåòà, èçìåñòåíè â äÿñíî

4. Íàñòðîéòå âåðòèêàëíîòî ïîäðàâíÿâàíå çà ñúîòâåòíàòà
ñêîðîñò çà êà÷åñòâî íà ïå÷àò letter (ïèñìî).
Íàòèñíåòå áóòîí TEAR OFF, çà äà ïðåâêëþ÷èòå íà ñêîðîñò íà
ïå÷àò çà êà÷åñòâî letter.
Ïðîâåðåòå ïàðàëåëíèòå ïîëåòà è íàñòðîéòå âåðòèêàëíîòî
ïîäðàâíÿâàíå, êàêòî å îïèñàíî â ñòúïêà 3.

5. Íàñòðîéòå âåðòèêàëíîòî ïîäðàâíÿâàíå íà ïå÷àòà íà ñêîðîñò
çà êà÷åñòâî íà ïå÷àò draft (÷åðíîâà)
Íàòèñíåòå áóòîí TEAR OFF, çà äà ïðåâêëþ÷èòå çà ñêîðîñò íà
ïå÷àòàíå ñ êà÷åñòâî draft .
Ïðîâåðåòå ïàðàëåëíèòå ïîëåòà è íàñòðîéòå âåðòèêàëíîòî
ïîäðàâíÿâàíå, êàêòî å îïèñàíî â ñòúïêà  3.
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Êîðèãèðàéòå âåðòèêàëíîòî ïîäðàâíÿâàíå íà ïå÷àòà

Ñëåäâàùàòà áëîêîâà ñõåìà ïîêàçâà êàê ñå îðãàíèçèðà ðåæèì setup çà
åìóëàöèÿòà DPL24C PLUS.  Ðàçëèêèòå â åìóëàöèèòå IBM Proprinter
XL24E è Epson ESC/P2 ñà îáîáùåíè ñëåä áëîêîâàòà ñõåìà.

ÑÏÐÀÂÊÀ ÇÀ ÐÅÆÈÌ
SETUP

6. Èçëåçòå îò ôóíêöèÿ V-ALMNT.

Íàòèñíåòå áóòîí ONLINE, çà äà èçëåçåòå îò ôóíêöèÿ V-ALMNT
è çàïàìåòåòå íîâîçàäàäåíîòî ïîäðàâíÿâàíå.  Ïðèíòåðúò èçëèçà îò
ðåæèì setup è ñå âðúùà â online.

ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
Çà äà èçëåçåòå îò ôóíêöèÿ V-ALMNT, âèå òðÿáâà äà èçëåçåòå
îò ðåæèì setup.
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ÎÐÃÀÍÈÇÀÖÈß ÍÀ DPL24C ÏËÞÑ

This menu is not displayed on the DL3750+ printer.
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Ðàçëèêè â åìóëàöèÿòà IBM Proprinter XL24E

Â åìóëàöèÿòà IBM Proprinter XL24E , MENU1 è MENU2 ñå ðàçëè÷àâàò
îò åìóëàöèÿòà DPL24C PLUS ïî ñëåäíèòå íà÷èíè:

• Ðàçëè÷íè ñà ñëåäíèòå îïöèè:

CHAR-W: NORMAL  *
2 TIMES

CHAR-H: NORMAL  *
2 TIMES

ATTRIB: NONE  *
ITALIC
SHADOW
BOLD

• Èìà AGM ïîçèöèÿ:

CHR-SET: SET 2  *
SET 1

AGM: OFF *
ON

PRF-SKIP: NO-SKIP  *
SKIP

• Îñíîâíèÿò çàäàäåí ïàðàìåòúð íà ïîçèöèÿòà LF-CODE  å
çàäàäåí íà äðóãà îïöèÿ:

LF-CODE: LF & CR
LF ONLY  *
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Ðàçëèêè â åìóëàöèÿòà Epson ESC/P2

Â åìóëàöèÿòà Epson ESC/P2, MENU1 è MENU2 ñå ðàçëè÷àâàò îò
åìóëàöèÿòà DPL24C PLUS ïî ñëåäíèòå íà÷èíè :

• Íå ñà îïðåäåëåíè ïîçèöèè ZEROFNT è LF-CODE.

• Ñëåäíèòå îïöèè ñà ðàçëè÷íè:

PAGE LG:   4.0 IN
  4.5 IN
  5.0 IN
  5.5 IN

11.0 IN
11.5 IN *

22.0 IN

LANGUGE: USA
UK
GERMAN
SWEDISH
DANISH1
ITALIAN
SPANSH1
SPANSH2
JAPAN
NORWEGN
LATIN A
FRENCH
PAGE437*
PAGE850
PAGE860
PAGE863
PAGE865
ECMA94
DANISH2
ISO8859
PG852
PG852-T
PG855
PG866
HUNGARY
HUNG-T
SLOV
SLOV-T
POLISH
POLSH-T
MAZOWIA
MAZOW-T

LATIN2
LATN2-T
KAMENIC
KAMEN-T
TURKY
TURKY-T
CYRILIC
IBM437
IBM851
ELOT928
PG-DHN
LATIN-P
ISO-LTN
LITHUA1
LITHUA2
MIK
MACEDON
PG-MAC
ELOT927
ABG
ABY
DEC GR
HBR-OLD
PG862
HBR-DEC
GREEKII
ISO-TUK
KOREA
LEGAL
RUSCII
LATIN-9

CHR-SET: ITALIC *
GRAPHIC
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Ïðåäõîäíèòå òî÷êè îïèñâàò ðåæèì offline setup.  Òàçè òî÷êà âúâåæäà
ðåæèì online setup.  Åäíîîáðàçíàòà ðàáîòà ïî çàäàâàíå íà
õàðàêòåðèñòèêèòå íà ïðèíòåðà åäíà ïî åäíà îò êîíòðîë ïàíåëà,
ðàçïå÷àòâàíåòî è ïðîâåðêàòà íà æåëàíèòå îïöèè âúðõó õàðòèÿ ìîæå äà
áúäå èçáåãíàòà ÷ðåç èçïîëçâàíå íà ðåæèì online setup.  Â ðåæèì online
setup, õàðàêòåðèñòèêèòå íà ïðèíòåðà ñå çàäàâàò ïðåç êîìïþòúðà, âìåñòî
îò êîíòðîë ïàíåëà.

Ïîñòàâåòå ïðèíòåðà â ðåæèì online setup, ïî åäèí îò ñëåäíèòå äâà
íà÷èíà:

• Èçêëþ÷åòå ïðèíòåðà è ñëåä òîâà îòíîâî ãî âêëþ÷åòå êàòî
íàòèñíåòå áóòîí MENU. Çàäðúæòå áóòîíà íàòèñíàò äîêàòî
ïèíòåðúò èçäàäå çâóêîâ ñèãíàë.

• Äàéòå íà ïðèíòåðà êîìàíòà ESC e ONLINE.  Òàçè êîìàíäà å
âàëèäíà çà âñÿêà åìóëàöèÿ.

Èçïðàòåòå çàäàäåíèòå äàííè îò êîìïþòúðà ïî åäèí îò ñëåäíèòå òðè
íà÷èíà:

• Âúâåäåòå çàäàäåíèòå äàííè äèðåêòíî îò êëàâèàòóðàòà íà
êîìïþòúðà ïðåäè äà çàïî÷íåòå ðàáîòà. Ïðè MS-DOS,
çàäðúæòå áóòîí Ctrl íàòèñíàò è íàïèøåòå P.  Âúâåäåíèòå îò
êëàâèàòóðàòà äàííè ñå èçïðàùàò äèðåêòíî íà ïðèíòåðà. Êîãàòî
ïðèêëþ÷è âúâåæäàíåòî íà äàííèòå, çàäðúæòå áóòîí Ctrl
íàòèñíàò è îòíîâî íàïèøåòå P.  Òîçè ìåòîä å ïîëåçåí êîãàòî
òðÿáâà äà ïðîìåíèòå ñàìî íÿêîëêî ïàðàìåòúðà.

• Èçïîëçâàéòå ðåäàêòîðñêà ïðîãðàìà, çà äà ïîäãîòâèòå ôàéë ñ
äàííèòå, êîèòî òðÿáâà äà ñå çàäàäàò, è ñëåä òîâà èçïðàòåòå
ôàéëà íà ïðèíòåðà êàòî èçïîëçâàòå êîìàíäà ïðåäè äà çàïî÷íåòå
âàøàòà ðàáîòà.  Ïðè MS-DOS, èçïîëçâàéòå êîìàíäàòà COPY.
Òîçè ìåòîä å ïîëåçåí êîãàòî çàäàäåíèòå ïàðàìåòðè ñå
èçïîëçâàò ÷åñòî.

• Инсталиране на програма, която позволява интерактивно 
въвеждане на данни за настройка на екрана. Този метод е 
най-полезен на три. Този принтер е снабден с CD, което 
съдържа тази програма, наречена DLMENU. Execute 
"setup.exe" в Utility папка на CD, за да го инсталирате.

Çà äà èçëåçåòå îò ðåæèì online setup, èçïðàòåòå EXIT êàòî ïîñëåäíî
çàäàäåíè äàííè.
Çà ïîäðîáíîñòè ïî âúâåæäàíåòî íà äàííè è òåõíèòå ôîðìàòè, íàïðàâåòå
ñòðàâêà â íàðú÷íèêà íà ïðîãðàìàòîðà çà âñÿêà åìóëàöèÿ.

ÐÅÆÈÌ ONLINE SETUP
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ÏÎÄÄÐÚÆÊÀ

ÏÎÄÄÐÚÆÊÀ

Âàøèÿò ïðèíòåð èçèñêâà ìíîãî ìàëêà ïîääðúæêà.
Îáèêíîâåíî, âñè÷êî êîåòî ñå èçèñêâà å ïî÷èñòâàíå è
ïîäìÿíà íà êàñåòàòà ñ ëåíòàòà.

Íå å íåîáõîäèìî ñìàçâàíå íà ïðèíòåðà.
Àêî ïå÷àòàùàòà ãëàâà íå ñå äâèæè ëåêî íàçàä è íàïðåä, ïî÷èñòåòå
ïðèíòåðà, êàêòî å îïèñàíî â òàçè ãëàâà. Àêî ïðîáëåìúò ïðîäúëæè,
ñâúðæåòå ñå ñ âàøèÿ äèëúð, çà äà óñòàíîâèòå, äàëè å íåîáõîäèìî ñìàçâàíå

Ïðåäíèÿò è çàäíèÿò êàïàê, êàïàêúò íà ìåõàíèçìà çà èçáóòâàíå è øóìî-
ïîãëúùàùèÿò êàïàê íà ïðèíòåðà ïîìàãàò çà ïðåäïàçâàíåòî îò ïðàõ è
äðóãè çàìúðñÿâàíèÿ. Îáà÷å, õàðòèÿòà îòäåëÿ ìàëêè ÷àñòèöè, êîèòî ñå
íàòðóïâàò âúâ âúòðåøíîñòòà íà ïðèíòåðà. Òàçè òî÷êà îáÿñíÿâà êàê äà
ïî÷èñòèòå è èçñìó÷åòå ïðàõòà îò ïðèíòåðà, è êàê äà ïî÷èñòèòå âàëÿêà è
ðîëêèòå, âîäåùè õàðòèÿòà.

Ùå ïî÷èñòèòå ïî-ëåñíî ïðèíòåðà êîãàòî ñâàëèòå ïðåäíèÿ êàïàê, êàïàêà
íà ìåõàíèçìà çà èçáóòâàíå, çàäíèÿ êàïàê è ñòîéêàòà çà õàðòèÿ.

Ïî÷èñòâàíå  íà ïðèíòåðà

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ
Çà äà èçáåãíåòå âñÿêî åâåíòóàëíî íàðàíÿâàíå, ïðåäè ïî÷èñòâàíå íà
ïðèíòåðà, èçêëþ÷åòå íàïðåæåíèåòî è íà ïðèíòåðà, è íà êîìïþ-
òúðà, è ðàçêà÷åòå êàáåëà íà ïðèíòåðà.

Èçïîëçâàéòå ñëåäíàòà ïðîöåäóðà, çà äà ïî÷èñòèòå è èçñìó÷åòå ïðàõòà îò
ïðèíòåðà:

1. Ìàõíåòå âñåêè ëèñò õàðòèÿ îò ïðèíòåðà. Óâåðåòå ñå, ÷å íàïðå-
æåíèåòî å èçêëþ÷åíî è ñëåä òîâà èçâàäåòå çàõðàíâàùèÿ êàáåë îò
ïðèíòåðà.

2. Êàòî èçïîëçâàòå ïðàõîñìóêà÷êà ñ ìåêà ÷åòêà, èçñìó÷åòå âúòðåø-
íîñòòà íà ïðèíòåðà. Èçñìó÷åòå îòâîðèòå çà âúçäóõ íà ïðåäíàòà,
ëÿâàòà è äîëíàòà ñòðàíà íà ïðèíòåðà. Èçñìó÷åòå ñúùî è ñòîéêàòà
çà ëèñòà.

ÏÎ×ÈÑÒÂÀÍÅ

6
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3. Èçïîëçâàéòå ìåêà, âëàæíà êúðïà, çà äà çàáúðøåòå âúòðåøíàòà
ñòðàíà íà ïðèíòåðà, âêëþ÷èòåëíî êàïàöèòå è ñåïàðàòîðà. Ìîæå
äà ñå èçïîëçâà ìåê ïî÷èñòâàù ïðåïàðàò.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ
Íå èçïîëçâàéòå ðàçòâîðèòåëè, êåðîñèí èëè àáðàçèâíè
ïî÷èñòâàùè ìàòåðèàëè, êîèòî ìîãàò äà ïîâðåäÿò ïðèíòåðà.

4. Îòâîðåòå ïðåäíèÿ êàïàê íà ïðèíòåðà è èçâàäåòå êàñåòàòà ñ ëåíòàòà.
Èçïîëçâàéêè ïðàõîñìóêà÷êà ñ ìåêà ÷åòêà, âíèìàòåëíî èçñìó÷åòå
âàëÿêà, êàðåòêàòà íà ïå÷àòàùàòà ãëàâà è çîíàòà îêîëî òÿõ. Ìîæåòå
ëåñíî äà ïëúçíåòå ïå÷àòàùàòà ãëàâà âäÿñíî èëè ëÿâî êîãàòî å
èçêëþ÷åíî íàïðåæåíèåòî. Âíèìàâàéòå äà íå íàòèñíåòå òâúðäå
ñèëíî âúðõó ïëîñêàòà ëåíòà, êîÿòî èçëèçà îò êàðåòêàòà íà ïå÷àòà-
ùàòà ãëàâà.

Flat cable

Âúòðåøíîñò  íà ïðèíòåðà

5. Ïîñòàâåòå îáðàòíî êàñåòêàòà ñ ëåíòàòà. Çàòâîðåòå ïðåäíèÿ êàïàê.

6. Îòâîðåòå êàïàêà íà èçáóòâàùîòî óñòðîéñòâî. Èçñìó÷åòå ðîëêèòå,
îòâîðà çà õàðòèÿ è çîíàòà îêîëî òÿõ.

7. Ïîâäèãíåòå ñòîéêàòa çà ëèñòà è çaäíèÿ êàïàê. Èçñìó÷åòå
ïðèäâèæâàùèÿ ìåõàíèçúì è çîíàòà îêîëî íåãî.
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Ïî÷èñòâàíå íà âàëÿêà è èçâåæäàùèòå ðîëêè

Ïî÷èñòâàéòå âàëÿêà è ðîëêèòå âåäíúæ ìåñå÷íî, çà äà îòñòðàíèòå èçëèø-
íîòî ìàñòèëî. Èçïîëçâàéòå ïî÷èñòâàùî ñðåäñòâî çà âàëÿê, ïðåïîðú÷àíî
îò âàøèÿ äîñòàâ÷èê è ïðîöåäèðàéòå êàêòî ñëåäâà :

1. Ïîñòàâåòå ìàëêî êîëè÷åñòâî îò ïî÷èñòâàùîòî ñðåäñòâî çà âàëÿêà
âúðõó ìåêà êúðïà. Âíèìàâàéòå äà íå èçëååòå îò ïî÷èñòâàùî
ñðåäñòâî âúâ âúòðåøíîñòòà íà ïðèíòåðà.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ
Íå èçïîëçâàéòå ñïèðò çà ïî÷èñòâàíå íà âàëÿêà. Ñïèðòúò
ìîæå äà íàìàëè òâúðäîñòòà  ìó.

2. Ïîñòàâåòå êúðïàòà âúðõó âàëÿêà è çàâúðòåòå íà ðúêà ðúêîõâàò-
êàòà çà âàëÿêà.

3. Çà äà ïîäñóøèòå âàëÿêà, ïîñòàâåòå âúðõó íåãî ñóõà êúðïà è
çàâúðòåòå íà ðúêà ðúêîõâàòêàòà çà âàëÿêà.

4. Ëåêî ïîïèéòå ðîëêèòå êàòî èçïîëçâàòå êúðïà, íàâëàæíåíà ñ
ïî÷èñòâàùîòî ñðåäñòâî çà âàëÿêà. Ïîäñóøåòå ðîëêèòå ñ ìåêà
êúðïà.

Èìà äâà íà÷èíà çà ïîäÿíà íà ëåíòàòà. Âèå ìîæåòå äà èíñòàëèðàòå íîâà
êàñåòà ñ ëåíòà â ïðèíòåðà, èëè äà ñìåíèòå ëåíòàòà â ñòàðàòà êàñåòà ñ
ðåçåðâíàòà ëåíòà. Â Ïðèëîæåíèå À ñà äàäåíè íîìåðàòà çà ïîðú÷êà çà
êàñåòè ñ ëåíòè è ðåçåðâíè ëåíòè. Ñëåäâàùàòà ïðîöåäóðà ñå îòíàñÿ çà
êàñåòà ñ ëåíòà. Çà ðåçåðâíà ëåíòà, âèæòå èíñòðóêöèèòå, èçïðàòåíè ñ
ðåçåðâíàòà êàñåòà.

Çà äà ïîäìåíèòå êàñåòàòà ñ ëåíòàòà:
1. Èçêëþ÷åòå ïðèíòåðà.
2. Îòâîðåòå ïðåäíèÿ êàïàê íà ïðèíòåðà. Çà ëåñíî ïîñòàâÿíå,

ïëúçíåòå êàðåòêàòà íà ïå÷àòàùàòà ãëàâà â ïîçèöèÿ, â êîÿòî íå å
ñðåùó ðîëêà.

 ÂÍÈÌÀÍÈÅ
Ïå÷àòàùàòà ãëàâà ìîæå äà å ãîðåùà, àêî ñòå ðàçïå÷àòâàëè
íàñêîðî.

ÏÎÄÌßÍÀ ÍÀ ËÅÍÒÀÒÀ
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Ñâàëÿíå íà êàñåòàòà ñ ëåíòàòà

Print guidePrint head

3. Ïðåìåñòåòå ïàëåöà çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà â ïîçèöèÿ D.

Ïàëåöçà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà

4. Çà äà ñâàëèòå êàñåòàòà ñ ëåíòà, íàòèñíåòå ëîñò÷åòàòà çà îñâîáîæäà-
âàíå íà ëåíòàòà, ðàçïîëîæåíè íà åäíà îò ñòðàíèòå íà êàñåòàòà, è
âíèìàòåëíî èçâàäåòå êàñåòàòà îò ïðèíòåðà .

Paper thickness lever

Move to D.
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ÂÍÈÌÀÍÈÅ
Íå âúðòåòå ðúêîõâàòêàòà çà ïîäàâàíå íà ëåíòà â ïîñîêà îáðàòíà íà
ïîñîêàòà íà âúðòåíå íà ÷àñîâíèêîâàòà ñòðåëêà.

6. Óâåðåòå ñå, ÷å çàõðàíâàíåòî íà ïðèíòåðà å èçêëþ÷åíî.
(Óâåðåòå ñå, ÷å êðúã÷åòî âúðõó êëþ÷à å íàòèñíàòî).

Èíñòàëèðàíå íà êàñåòàòà ñ ëåíòàòà

7. Ïðåìåñòåòå ïàëåöà çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà íà ïîçèöèÿ D.
8. Îòâîðåòå ïðåäíèÿ êàïàê.

Çàâúðòåòå ïî
÷àñ.ñòðåëêà

5. Èçïîëçâàéêè ïðîöåäóðàòà ïî-äîëó, îñâîáîäåòå ðîëêàòà îò ïîçèöèÿ
LOCK è çàâúðòåòå ðúêîõâàòêàòà çà ïîçàâàíå íà ëåíòà â ïîñîêàòà íà
âúðòåíå íà ÷àñîâíèêîâàòà ñòðåëêà, çà äà îòíåìåòå âñÿêî ïðîâèñâà-
íå íà ëåíòàòà .
Íàòèñíåòå ñèâèòå óøè çà îñâîáîæäàâàíå íà ëåíòàòà, êîèòî ñå
íàìèðàò îòñòðàíè íà êàñåòàòà ñ ëåíòà, çà äà ãè îñâîáîäèòå, è
ïëúçíåòå ðîëêàòà îò ïîçèöèÿ LOCK íà ïîçèöèÿ FREE.

ðúêîõâàòêà çà
ïîäàâàíå íà ëåíòà

Ïîäãîòîâêà íà êàñåòêàòà ñ ëåíòà

ðîëêà

Îñâîáîäåòå
 

óøèòå
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9. Íàïàñâàéòå ïîçèöèÿòà íà ïå÷àòàùàòà ãëàâà ñ òî÷êàòà (çåëåíà),
ìàðêèðàíà íà êàïàêà íà èçáóòâàùèÿ ìåõàíèçúì.

Dot mark (green)

ÂÍÈÌÀÍÈÅ
Èçáÿãâàéòå äà ïèïàòå ïå÷àòàùàòà ãëàâà, äîêàòî èçïîëçâàòå, èëè
âåäíàãà ñëåä êàòî ñòå èçïîëçâàëè ïðèíòåðà, òúé êàòî òîâà ìîæå äà
äîâåäå äî èçãàðÿíèÿ.  Ïðåäè äà ÿ ïèïàòå, èç÷àêàéòå äà ñå îõëàäè.

10. Ïúõíåòå ëåíòàòà ìåæäó ïå÷àòàùàòà ãëàâà è  âîäà÷à, ñëåä òîâà
âíèìàòåëíî íàòèñíåòå íàäîëó âúðõó êàñåòàòà ñ ëåíòàòà, äîêàòî òÿ
ùðàêíå íà ìÿñòîòî ñè .(Óâåðåòå ñå, ÷å ðúêîõâàòêàòà çà ïîäàâàíå íà
ëåíòà å îáúðíàòà íàãîðå.)

11.  Çàâúðòåòå ðúêîõâàòêàòà çà ïîäàâàíå íà ëåíòà ïî ÷àñîâíèêîâàòà
ñòðåëêà, çà äà îáåðåòå âñÿêî ïðîâèñâàíå íà ëåíòàòà.

12. Ïðåìåñòåòå ïàëåöà çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà íà íåãîâàòà íà÷àëíà
ïîçèöèÿ. Çà ðàçïå÷àòâàíå âúðõó åäèíè÷íè ëèñòà, ïðàâèëíàòà
ïîçèöèÿ å 1. Òàáëèöà 3.2 â Ãëàâà 3 äàâà äðóãèòå ñòîéíîñòè íà
ïàëåöà çà äåáåëèíàòà íà õàðòèÿòà.

13. Çàòâîðåòå ïðåäíèÿ êàïàê íà ïðèíòåðà.

Print guide

Print head

Ribbon

Print guide

Tip of print head

 Ribbon cartridge



M
aintenance

Ðúêîâîäñòâî íà
ïîòðåáèòåëÿ

6-7

ÏÎÄÄÐÚÆÊÀ

Head lock wire

ÏÎÄÌßÍÀ ÍÀ
ÏÅ×ÀÒÀÙÀÒÀ ÃËÀÂÀ

Ïå÷àòàùàòà ãëàâà ñå ïîäìåíÿ ëåñíî.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ
Ïå÷àòàùàòà ãëàâà ìîæå äà å ãîðåùà, àêî ñòå ðàçïå÷àòâàëè íàñêîðî.

Çà äà èçâàäèòå ïå÷àòàùàòà ãëàâà:

1. Èçêëþ÷åòå ïðèíòåðà.

2. Îòâîðåòå ïðåäíèÿ êàïàê íà ïðèíòåðà è èçâàäåòå êàñåòàòà ñ
ëåíòàòà.

3. Èçäúðïàéòå äåñíèÿ êðàé íà øïëèíòà, çàêëþ÷âàù ãëàâàòà, íàïðåä,
çà äà ãî îñâîáîäèòå îò ñêîáàòà âäÿñíî íà êàðåòàòà íà ïå÷àòàùàòà
ãëàâà. Ñëåä òîâà îñâîáîäåòå øïëèíòà îò ñêîáàòà â öåíòúðà.

4. Ñâàëåòå ïå÷àòàùàòà ãëàâà îò ñâúðçàùèÿ åëåìåíò âúðõó êàðåòêàòà,
êàêòî å ïîêàçàíî íà ôèãóðàòà ïî-äîëó.

Ïîäìÿíà íà ïå÷àòàùàòà ãëàâà
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Çà äà èíñòàëèðàòå ïå÷àòàùàòà ãëàâà:

1. Âíèìàòåëíî íàïàñâàéòå ìîíòàæíèòå âîäåùè  æëåáîâå íà ïå÷à-
òàùàòà ãëàâà âúðõó çàñòîïîðÿâàùèòå ùèôòîâå âúðõó êàðåòêàòà.

2. Áóòíåòå ïå÷àòàùàòà ãëàâà â ñâúðçâàùèÿ åëåìåíò è çàêà÷åòå
øïëèíòà íà ìÿñòî ïî íà÷èí, îáðàòåí íà òîçè, èçïîëçâàí ïðè
ñâàëÿíåòî íà ãëàâàòà.
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ÎÒÑÒÐÀÍßÂÀÍÅ ÍÀ
ÏÎÂÐÅÄÈ

ÎÒÑÒÐÀÍßÂÀÍÅ ÍÀ ÏÎÂÐÅÄÈ

Âàøèÿò ïðèíòåð å èçêëþ÷èòåëíî íàäåæäåí, íî ìîãàò è
äà âúçíèêíàò ïðîáëåìè. Âèå ìîæåòå äà ðàçðåøèòå
ìíîãî îò òåçè ïðîáëåìè ñàìè, êàòî èçïîëçâàòå èíôîðìàöèÿòà,
ñúäúðæàùà ñå â òàçè ãëàâà. Àêî âúçíèêíå ïðîáëåì, êîéòî íå ìîæåòå äà
ðåøèòå, ñâúðæåòå ñå ñ âàøèÿ äèëúð çà ïîìîù.

Òàçè ãëàâà å îðãàíèçèðàíà êàêòî ñëåäâà:

• Ðàçðåøàâàíå íà ïðîáëåìè
• Äèàãíîñòè÷íè ôóíêöèè
• Ïîëó÷àâàíå íà ïîìîù

Òàáëèöèòå â òàçè òî÷êà îïèñâàò îáùèòå ïðîáëåìè íà ïðèíòåðà è òåõíèòå
ðåøåíèÿ.  Îáñúäåíè ñà ñëåäíèòå âèäîâå ïðîáëåìè :

• Ïðîáëåìè ñ êà÷åñòâîòî íà ïå÷àòà
• Ïðîáëåìè ñ îáðàáîòêàòà íà õàðòèÿòà
• Ðàáîòíè ïðîáëåìè
• Ïîâðåäà íà ïðèíòåðà

Ïðîáëåìè ñ êà÷åñòâîòî íà ïå÷àòà

Ëîøîòî êà÷åñòâî íà ïå÷àòà, èëè äðóãè ïðîáëåìè ñ ïå÷àòà, ÷åñòî ñå
ïðèäèçâèêâà îò íåòî÷íîòî çàäàâàíå íà ïàðàìåòðèòå íà ïðèíòåðà, èëè îò
íåòî÷íèòå ïàðàìåòðè íà ñîôòóåðà. Ïîñòîÿííîòî íàìàëÿâàíå íà
êà÷åñòâîòî íà ïå÷àòà èíäèêèðà çà èçíîñåíà ëåíòà. Òàáëèöà   7.1 ïîñî÷âà
îáùèòå ïðîáëåìè ïî êà÷åñòâîòî íà ïå÷àòà è ïðåäëîæåíèòå ðåøåíèÿ.

ÐÀÇÐÅØÀÂÀÍÅ ÍÀ
ÏÐÎÁËÅÌÈ

7
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Òàáëèöà 7.1  Ïðîáëåìè ñ êà÷åñòâîòî íà ïå÷àòà è ðåøåíèÿ

Ïðîáëåì Ðåøåíèå

Ïå÷àòúò å ìíîãî Óâåðåòå ñå, ÷å êàñåòàòà ñ ëåíòà å ïîñòàâåíà
ñâåòúë èëè ïðàâèëíî, è ÷å ëåòíàòà ñå ïîäàâà ïëàâíî
ìíîãî òúìåí

Óâåðåòå ñå, ÷å ïàëåöúò çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà å
ïîñòàâåí çà äåáåëèíàòà íà âàøàòà õàðòèÿ.  Âèæòå
òàáëèöà 3.2  â Ãëàâà 3.
Ïðîâåðåòå èçíîñâàíåòî íà ëåíòàòà. Ïîäìåíåòå
ëåíòàòà, àêî å íåîáõîäèìî.

Èìà çàöàïâàíèÿ Óâåðåòå ñå, ÷å ïàëåöúò çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà å
ïî ñòðàíèöàòà ïîñòàâåí çà äåáåëèíàòà íà âàøàòà õàðòèÿ. Âèæòå

òàáëèöà 3.2 â Ãëàâà 3.
Ïðîâåðåòå èçíîñâàíåòî íà ëåíòàòà. Ïîäìåíåòå
ëåíòàòà, àêî å íåîáõîäèìî.
Ïðîâåðåòå, äàëè ïå÷àòàùàòà ãëàâà å ìðúñíà.
Ïî÷èñòåòå ñ ìåêà êúðïà, àêî å íåîáõîäèìî.

Ñòðàíèöàòà å Óâåðåòå ñå, ÷å êàñåòàòà ñ ëåíòàòà å ïîñòàâåíà
ïðàçíà ïðàâèëíî.

Ãðåøåí ïå÷àò Óâåðåòå ñå, ÷å èíòåðôåéñ êàáåëúò å ñâúðçàí
èëè ãðåøíè çäðàâî è êúì êîìïþòúðà, è êúì ïðèíòåðà.
çíàöè. Èìà
îòïå÷àòàíè ìíîãî Óâåðåòå ñå, ÷å åìóëàöèÿòà íà ïðèíòåðà, èçáðàíà
çíàöè "?" âúâ âúøèÿ ñîôòóåð å åäíàêâà ñ åìóëàöèÿòà,

èçáðàíà íà ïðèíòåðà.  Âèæòå òî÷êà Èçáèðàíå íà
åìóëàöèÿ â Ãëàâà 2.
Àêî èçïîëçâàòå ñåðèåí èíòåðôåéñ RS-232C,
óâåðåòå ñå, ÷å ñåðèéíèòå ïàðàìåòðè, íåîáõîäèìè
çà âàøèÿ ñîôòóåð èëè êîìïþòúð ñà åäíàêâè ñ
òåçè íà ïðèíòåðà.  Âèæòå òî÷êà Ïðîìÿíà íà
õàðäóåð-íèòå îïöèè â Ãëàâà 5.
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Òàáëèöà 7.1  Ïðîáëåìè ñ êà÷åñòâîòî íà ïå÷àòà è ðåøåíèÿ
(ïðîä.)

Ïðîáëåì Ðåøåíèå

Ïå÷àòúò íå å Èçïîëçâàéòå ôóíêöèÿòà íà ïðèíòåðàV-ALMNT,
ïîäðàâíåí çà äà ïðîâåðèòå âåðòèêàëíîòî ïîäðàâíÿâàíå íà
ïî âåðòèêàëà ïå÷àòà. Àêî å íåîáõîäèìî, ðåãóëèðàéòå ïîäðàâ-
(íàçúáåí). íÿâàíåòî íà ïå÷àòà. Âèæòå òî÷êà Èçïîëçâàíå íà

äèàãíîñòè÷íè ôóíêöèè â Ãëàâà 5.

Ãîðíîòî ïîëå Ãîðíîòî ïîëå å ñóìàòà îò ñòîéíîñòòà íà top-of
íå å òî÷íî. form, îïðåäåëåíîòî îò ñîôòóåðà ãîðíî ïîëå è

ïàðàìåòúðà TOP-MRG.  Íàïðàâåòå ñëåäíîòî
• Óâåðåòå ñå, ÷å ñòîéíîñòòà íà top-of-form å
òî÷íà. Çàâîäñêàòà çàäàäåíà ñòîéíîñò å 25.4 ìì (1
èí÷).  Âèæ òî÷êà Ñìÿíà íà Top-of Form â Ãëàâà
5.
• Ïðîâåðåòå îïðåäåëåíîòî îò ñîôòóåðà ãîðíî
ïîëå. Íàïðàâåòå ñïðàâêà â äîêóìåíòàöèÿòà íà
ñîôòóåðà.
• Ïðîâåðåòå ïàðàìåòúðà TOP-MRG íà ïðèíòåðà.
Âèæòå òî÷êà Ïðîìÿíà íà îïöèè íà MENU1 è
MENU2 â Ãëàâà 5.

Ðåäîâåòå ñà íà Ïðîâåðåòå ñòîéíîñòòà íà ðàçñòîÿíèåòî ìåæäó
äâîéíî ðàçñòîÿíèå ðåäîâåòå âúâ âàøèÿ ñîôòóåð. Ïðîâåðåòå
âìåñòî íà åäèíè÷íî ïàðàìåòúðà CR-CODE â ðåæèì setup íà ïðèíòåðà

çà CR ONLY.  Âèæòå òî÷êà  Ïðîìÿíà íà îïöèè
íà MENU1 and MENU2 â Ãëàâà 5.

Ïðèíòåðúò ïå÷àòè Ïðîìåíåòå ñòîéíîñòòà íà CR-CODE â ðåæèì
âúðõó åäèí è ñúùè setup íà ïðèíòåðà çà CR & LF.  Âèæòå òî÷êà
ðåä. Ïðîìÿíà íà îïöèèòå íà MENU1 and MENU2 â

Ãëàâà 5.

Ñëåäâàùèÿò Ïðîìåíåòå ïàðàìåòúðà LF-CODE â ðåæèì
ðåä çàïî÷âà êúäåòî setup íà ïðèíòåðà çà LF & CR.   Âèæòå òî÷êà
ïðåäõîäíèÿò ðåä Ïðîìÿíà íà îïöèèòå íà MENU1 and MENU2
ñâúðøâà, âìåñòî Options â Ãëàâà 5.
îò ëÿâîòî ïîëå.
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Ïðîáëåìè ïðè ðàáîòà ñ  õàðòèÿòà
Òàáëèöà 7.2 îïèñâà îáùè ïðîáëåìè ïðè ðàáîòà ñ õàðòèÿòà è ïðåäëàãà
ðåøåíèÿ. Âèæòå Ãëàâà 3 çà ïîäðîáíèòå ïðîöåäóðè çà çàðåæäàíå è
èçïîëçâàíå íà õàðòèÿòà.

Òàáëèöà 7.2  Ïðîáëåìè ïðè ðàáîòà ñ õàðòèÿòà è ðåøåíèÿ
Ïðîáëåì Ðåøåíèå

Õàðòèÿòà íå ìîæå Óâåðåòå ñå, ÷å ëîñò÷åòî çà èçáîð íà õàðòèÿ å
äà áúäå çàðåäåíà ïîñòàâåíî ïðàâèëíî. Ïðåìåñòåòå ëîñò÷åòî íàçàä çà
èëè ïîäàäåíà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ è íàïðåä - çà åäèíè÷íè ëèñòà.

Óâåðåòå ñå, ÷å õàðòèÿòà ïîêðèâà ñåíçîðà çà ëèïñà
íà õàðòèÿ, ò.å., ëåâèÿò ðúá íà õàðòèÿòà å â ðàìêèòå
íà 52 ìì çà åäèíè÷íè ëèñòà, èëè  41 ìì çà
íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ, îò ëåâèÿ êðàé íà âàëÿêà.
(Òîçè ïðîáëåì ìîæå äà ñå ïîÿâè, àêî èçïîëçâàòå
òðàêòîðà, èëè ïîñòàâèòå åäèíè÷åí ëèñò, íà êîéòî
ëåâèÿò êðàé îïèðà â ëåâèÿ âîäà÷ íà õàðòèÿòà .)

Óâåðåòå ñå, ÷å äúðæà÷à íà õàðòèÿòà å çàòâîðåí è
òðàêòîðèòå ñà ïîñòàâåíè òî÷íî íà øèðî÷èíàòà íà
âàøàòà õàðòèÿ.

Óâåðåòå ñå, ÷å ïðèíòåðúò íå å óñòàíîâèë õàðòèÿ
ñëåä êàòî ñòå èçáóòàëè çàðåäåíàòà õàðòèÿ ðú÷íî.
Àêî ïðèíòåðúò óñòàíîâè õàðòèÿ, âúïðåêè ÷å òÿ å
áèëà èçáóòàíà, íàòèñíåòå áóòîí LOAD è ñëåä òîâà
çàðåäåòå îòíîâî ñ õàðòèÿ.

Òàáëèöà 7.1  Ïðîáëåìè ñ êà÷åñòâîòî íà ïå÷àòà è ðåøåíèÿ
(ïðîä.)

Ïðîáëåì Ðåøåíèå

Àêî ñå ïîÿâè Àêî ñå ïîÿâè ãðåøêà ïî âðåìå íà ïå÷àò ïîä
ãðåøêà ïî âðåìå Windows, íàïðàâåòå âúçñòàíîâÿâàíå (reset) îò
íà ïå÷àò ïîä êîíòðîë ïàíåëà, èëè èçêëþ÷åòå ïðèíòåðà, ñëåä
Windows, ïðîñòîòî òîâà ãî âêëþ÷åòå îòíîâî
ðàçïå÷àòâàíå íà
ñòðàíèöàòà îòíîâî
ùå ïðåäèçâèêà
ðàçïå÷àòâàíå íà
ãðåøíè çíàöè.
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Òàáëèöà 7.2  Ïðîáëåìè ïðè ðàáîòà ñ õàðòèÿòà è ðåøåíèÿ
(ïðîä.)

Ïðîáëåì Ðåøåíèå

Õàðòèÿòà ñå Ïðåìåñòåòå ïàëåöà çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà íà
íàìà÷êâà ïðè ïîçèöèÿ D. Èçêëþ÷åòå ïðèíòåðà è  ìàõíåòå
çàðåæäàíå çàñåäíàëàòà õàðòèÿ. Ìàõíåòå âñè÷êè ïðåïÿòñòâèÿ

îò ïúòÿ íà õàðòèÿòà.
Óâåðåòå ñå, ÷å ïàëåöúò çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà å
ïîñòàâåí çà äåáåëèíàòà íà âàøàòà õàðòèÿ. Âèæòå
òàáëèöà 3.2 â Ãëàâà 3.
Óâåðåòå ñå, ÷å õàðòèÿòà íå å ïîäãúíàòà,
íàìàñëåíà èëè ðàçêúñàíà
Ïðåçàðåäåòå õàðòèÿòà.

Õàðòèÿòà ñå Ïðåìåñòåòå ïàëåöà çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà íà
çàäðúñòâà ïî âðåìå ïîçèöèÿ D. Èçêëþ÷åòå ïðèíòåðà è  ìàõíåòå
íà ïå÷àò çàñåäíàëàòà õàðòèÿ. Ìàõíåòå âñè÷êè ïðåïÿòñòâèÿ

îò ïúòÿ íà õàðòèÿòà.
Óâåðåòå ñå, ÷å ïàëåöúò çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà å
ïîñòàâåí çà äåáåëèíàòà íà âàøàòà õàðòèÿ. Âèæòå
òàáëèöà 3.2 â Ãëàâà 3.
Çà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ, óâåðåòå ñå, ÷å ñòåêîâåòå
íà âõîäà è íà èçõîäà íà ïðèíòåðà ñà ïîñòàâåíè
ïðàâèëíî. Õàðòèÿòà òðÿáâà äà ñå ïîäàâà îïúíàòà.

Õàðòèÿòà ñå èçâàæ- Óâåðåòå ñå, ÷å òðàêòîðèòå çà õàðòèÿ ñà ïîñòàâåíè
äà îò òðàêòîðèòå ïðàâèëíî çà øèðî÷èíàòà íà âàøàòà õàðòèÿ, è ÷å
èëè ïåðôîðèðàíèòå äóïêèòå íà ïåðôîðàöèÿòà ñúâïàäàò òî÷íî ñúñ
äóïêè íà õàðòèÿòà çúáöèòå íà òðàêòîðèòå
ñå ðàçêúñâàò ïî
âðåìå íà ïå÷àò
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Ñúâåòè çà èçâàæäàíå íà çàñåäíàëà õàðòèÿ â ïðèíòåðà

Àêî ëèñò õàðòèÿ çàñåäíå ìåæäó ïå÷àòàùàòà ãëàâà è âàëÿêà, è òîé íå
ìîæå äà ñå èçâàäè, íàïðàâåòå êàêòî ñëåäâà :

1. Èçêêëþ÷åòå ïðèíòåðà è èçâàäåòå çàõðàíâàùèÿ êàáåë îò ùåïñåëà.

2. Äðúïíåòå íàãîðå çàêëþ÷âàùèòå ëîñò÷åòà, çà äà îñâîáîäèòå
òðàêòîðèòå çà ïðèäâèæâàíå íà õàðòèÿòà è îòâîðåòå äúðæà÷èòå íà
õàðòèÿòà.

3. Ïðåìåñòåòå åçèêà çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà â ïîçèöèÿ D.

4. Ïðåìåñòåòå ïå÷àòàùàòà ãëàâà òàêà, ÷å äà ìîæåòå äà èçìúêíåòå
çàñåäíàëàòà õàðòèÿ ëåñíî .

ÇÀÁÅËÅÆÊÀ
Ïå÷àòàùàòà ãëàâà å ãîðåùà ñëåä ðàçïå÷àòâàíå. Ïðåìåñòåòå ÿ ñëåä
êàòî ñòå ñå óâåðèëè, ÷å òÿ ñå å îõëàäèëà.

• Àêî íå ìîæåòå äà
èçâàäèòå çàñåäíàëàòà
õàðòèÿ ïî ãîðíèÿ
íà÷èí, ïîñòàâåòå
÷åòèðèêðàòíî íàãúíàò
ëèñò õàðòèÿ âúðõó
òðàêòîðèòå è çàâúðòåòå
ðúêîõâàòêàòà çà
âàëÿêà, çà äà ïîäàäå
õàðòèÿòà íàïðåä. Çàñåäíàëàòà õàðòèÿ ñå èçáóòâà íàâúí. Ïðåäè
äà íàïðàâèòå òîâà, óâåðåòå ñå, ÷å ñòå ïîñòàâèëè ïå÷àòàùàòà
ãëàâà â öåíòúðà íà çàñåäíàëàòà õàðòèÿ.
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Ðàáîòíè ïðîáëåìè

Àêî ñå ïîÿâè íÿêîÿ îò ãðåøêèòå, èçáðîåíè â Òàáëèöà 7.3, PAPER OUT
LED ñâåòâà, ÷óâà ñå àëàðìåí ñèãíàë è ïðèíòåðúò ïðåìèíàâà â offline.

Â òàêúâ ñëó÷àé, áóòîíèòå íà êîíòðîë ïàíåëà ìîãàò äà ñå èçïîëçâàò ïî
ñúùèÿ íà÷èí êàêòî òåçè êîãàòî ïðèíòåðúò å â ñúñòîÿíèå offline.

Òàáëèöà 7.3  Ðàáîòíè ïðîáëåìè è ðåøåíèÿ

Paper end (PE) error Óñòàíîâåí å êðàé íà - Ïúõíåòå è çàðåäåòå
õàðòèÿòà (*1) õàðòèÿ â òàâàòà.

Eject jam error Íå å óñòàíîâåí êðàé íà -  Èçáóòàéòå ëèñòàòà.
õàðòèÿòà, äîðè ñëåä êàòî - Íàòèñíåòå áóòîí
ãîëÿìî êîëè÷åñòâî înline, çà äà âúðíåòå
íåïðåê. õàðòèÿ è ëèñòà ïðèíòåðà online.
ñà áèëè èçáóòàíè.

Continuous form/ Â ñòàòóñ íà çàðåæäàíå íà - Âúðíåòå ëîñò÷åòî
 lever error íåïðåê. õàðòèÿ, ëîñò÷åòî çàîáðàòíî â íåãîâàòà

ïðåâêëþ÷âàíå íåïðåê. íà÷àëíà ïîçèöèÿ
 õàðòèÿ  /åäèíè÷íè ëèñòà
å ïðåâêëþ÷åí íà ðåæèì
åäèíè÷íè ëèñòà

Â ñòàòóñ íà çàðåæäàíå íà - Ìàõíåòå çàðåäåíàòà
åä. ëèñòà, ëîñò÷åòî çà õàðòèÿ.
ïðåâêëþ÷âàíå íåïðåê.
õàðòèÿ  /åäèíè÷íè ëèñòà
å ïðåâêëþ÷åí íà ðåæèì
íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ.
Àêî ñå ïîÿâè ãðåøêà,
áóòîíèòå ñå èãíîðèðàò.

Èìå íà ãðåøêàòà Îïèñàíèå íà ãðåøêàòà Îòñòðàíÿâàíå

*1  Àêî å èçáðàí ïàðàìåòúð PPR-OUT:IGNORE, íå ñå
óñòàíîâÿâà êðàé íà õàðòèÿòà.
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Èìå íà ãðåøêàòà Ìèãà Ñâåòè
ONLINE AREA OVER PAPER OUT

Êðàé íà õàðòèÿòà *
Çàñÿäàíå íà õàðòèÿ * *
Ãðåøêà íà ëîñò÷åòî
çà èçáîð íà õàðòèÿ * *
lever error
Çàäðúñòâàíå ïðè *

çàðåæäàíå

ñòàòóñ íà ñâåòîäèîäèòå (LED)

íà ðåä íà ëèñòà

LED ñâåòâàò â çàâèñèìîñò îò ñëåäíèòå âèäîâå ãðåøêè.

Òàáëèöà 7.3  Ðàáîòíè ïðîáëåìè è ðåøåíèÿ (ïðîä.)

Load jam error Ñëåä êàòî ñåíçîðúò ÐÅ íà -  Èçïúëíåòå ðàáîòàòà
òðàêòîðà å óñòàíîâèë, ÷å ïî çàðåæäàíå.
èìà çàðåäåíà íåïðåê. õàð-  -  Íàòèñíåòå áóòîí
online òèÿ,TOF ñåíçîðúò íå
çà äà âúðíåòå ïðèíòå-
óñòàíîâÿâà top-of-form, ðà â online.
äîðè ñëåä êàòî íÿêîëêî - Êîãàòî ñå çàðåæäàò
ïúòè å íàïðàâåíî  ïîäàâàíå åä. ëèñòà,  ìàõíåòå
íà ðåä âåäíúæ ëèñòàòà è
Ñëåä êàòî ñåíçîðúò óñòàíîâè îòíîâî ãè ïúõíåòå .
ëèñòà ïðè çàðåæäàíåòî, Ñëåä òîâà òå ñå
TOF ñåíçîðúò íå óñòàíî- çàðåæäàò àâòîìàòè÷íî
âÿâà top-of-form íà ëèñòà,
äîðè ñëåä êàòî íÿêîëêî
ïúòè å íàïðàâåíî  ïîäàâàíå

Èìå íà ãðåøêàòà Îïèñàíèå íà ãðåøêàòà Îòñòðàíÿâàíå
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Ïîâðåäè íà ïðèíòåðà

Åäèí ïîòðåáèòåë íå ìîæå äà ðåøè âñè÷êè ïðîáëåìè, ñâúðçàíè ñ
äåôåêòåí ïðèíòåðåí õàðäóåð. Ïðè óñòàíîâÿâàíå íà ôàòàëíà ãðåøêà,
ïðèíòåðúò ùå :

• ñïðå äà ïå÷àòè
• èçäàäå ÷åòèðè ïúòè çâóêîâ ñèãíàë
• èçêëþ÷âà èíäèêàòîð ONLINE
• èíäèêàòîð PAPER OUT ïðèìèãâà (âèæ Òàáëèöà 7.4 çà âèäà íà

ãðåøêàòà).

Òàáëèöà 7.4  Ïîâðåäè íà ïðèíòåðà
Ãðåøêà ñúñòîÿíèå íà LED

<Ñâåòè> <ìèãà>
+34 V ñïàä â íàïðåæåíèåòî ONLINE PAPER OUT
Ëÿâ ñåíçîð çà êðàé MENU1 PAPER OUT
Ïðåòîâàðâàíå MENU2 PAPER OUT
RAM AREA OVER PAPER OUT
Âèñîêî íàïðåæåíèå - PAPER OUT

and
AREA OVER

Ñëåäâàùèòå ãðåøêè èçêëþ÷âàò ïðèíòåðà:

• ãðåøêà â ïå÷àòàùàòà ãëàâà
• ãðåøêà â ìîòîðà çà ðàçñòîÿíèå
• ãðåøêà â ìîòîðà çà ïîäàâàíå íà ðåä
• +34 V ïðåòîâàðâàíå

Íà äèñïëåÿ íå ñå èçïèñâàò íèêàêâè óñëîâèÿ çà ãðåøêà, àêî ñå ïîÿâè
íÿêîÿ îò òåçè ãðåøêè.

Èçêëþ÷åòå è âêëþ÷åòå îòíîâî ïðèíòåðà, ñëåä òîâà ñå âúðíåòå íà ñúùàòà
ðàáîòà, çà äà ïðîâåðèòå, äàëè ãðåøêàòà å áèëà ìèìîëåòíà. Àêî ñå ïîÿâè
ãðåøêà, ñâúðæåòå ñå ñ âàøèÿ äèëúð.
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Äèàãíîñòè÷íèòå ôóíêöèè íà ïðèíòåðà ñà SELF-TST, HEX-DUMP è
V-ALMNT.

• SELF-TST âè êàçâà, äàëè ïðèíòåðíèÿò õàðäóåð ôóíêöèîíèðà
ïðàâèëíî. Àêî ôóíêöèîíèðà, âñè÷êè ïðîáëåìè, êîèòî âúçíèêâàò,
âåðîÿòíî ñà ïðè÷èíåíè îò íåòî÷íî çàäàäåíè ïàðàìåòðè íà
ïðèíòå-ðà, íåòî÷íè ïàðàìåòðè íà ñîôòóåðà, èíòåðôåéñà èëè
êîìïþòúðà.

• HEX-DUMP âè ïîçâîëÿâà äà îïðåäåëèòå, äàëè êîìïþòúðúò
èçïðàùà ïðàâèëíè êîìàíäè íà ïðèíòåðà, è äàëè ïðèíòåðúò ãè
èçïúëíÿâà òî÷íî. Òàçè ôóíêöèÿ å ïîëåçíà çà ïðîãðàìàòîðè èëè
äðóãè, êîèòî çíàÿò êàê äà èíòåðïðåòèðàò hex dumps.

• V-ALMNT âè ïîçâîëÿâà äà ïðîâåðèòå è, àêî å íåîáõîäèìî, äà
êîðèãèðàòå ïîäðàâíÿâàíåòî íà ïå÷àòà ïî âåðòèêàëà.

Çà ïîäðîáíîñòè ïî èçïîëçâàíåòî íà òåçè ôóíêöèè, êîèòî âñè÷êè ñà
íàëè÷íè â ðåæèì setup íà ïðèíòåðà, âèæòå òî÷êà Èçïîëçâàíå íà
äèàòíîñòè÷íè ôóíêöèè â Ãëàâà 5.

Àêî íå ñòå â ñúñòîÿíèå äà êîðèãèðàòå åäèí ïðîáëåì, êàòî èçïîëçâàòå
òàçè ãëàâà, ñâúðæåòå ñå ñ âàøèÿ äèëúð çà ïîìîù. Áúäåòå ãîòîâè äà
äàäåòå öÿëàòà ñëåäíà èíôîðìàöèÿ:

• Íîìåðúò íà ïðèíòåðà å äàäåí íà òàáåëêàòà íà äÿñíàòà ñòðàíà íà
ïðèíòåðà.  Ñåðèéíèÿò íîìåð è äàòàòà íà ïðîèçâîäñòâî ñà äàäåíè
íà òàáåëêàòà íà çàäíàòà ÷àñò íà ïðèíòåðà.

• Îïèñàíèå íà ïðîáëåìà
• Âèä íà èçïîëçâàíèÿ îò âàñ èíòåðôåéñ
• Èìåíàòà íà ñîôòóåðíèòå âè ïàêåòè
• Ñïèñúê íà îñíîâíèòå ïàðàìåòðè íà ïðèíòåðà.  Çà äà ðàçïå÷àòèòå

îñíîâíèòå ïàðàìåòðè, âèæòå òî÷êà Ðàçïå÷àòâàíå íà ñïèñúê íà
èçáðàíèòå îïöèè â Ãëàâà 5.

ÄÈÀÃÍÎÑÒÈ×ÍÈ
ÔÓÍÊÖÈÈ

ÏÎËÓ×ÀÂÀÍÅ ÍÀ
ÏÎÌÎÙ
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ÎÏÖÈÈ ÇÀ ÈÍÑÒÀËÈÐÀÍÅ

Èòñòàëàöèÿòà íà îïöèèòå âè ïîçâîëÿâà äà ðàçøèðèòå
âúçìîæíîñòèòå íà âàøèÿ ïðèíòåð. Îïöèèòå, íàëè÷íè
çà âàøèÿ ïðèíòåð, âêëþ÷âàò:
• LAN êàðòà
• RS-232C ïëàòêà çà ñåðèåí èíòåðôåéñ
LAN êàðòàòà å îïöèÿ, êîÿòî òðÿáâà äà ñå èíñòàëèðà îò ïîòðåáèòåëÿ, íî
ìîæå äà ñå èíñòàëèðà ñàìî íà ìîäåëè ïðèíòåðè ñ ïàðàëåëåí è USB
èíòåðôåéñè. Çà èíôîðìàöèÿ ïî ïðîöåäóðèòå íà èíñòàëàöèÿòà, íàïðàâåòå
ñïðàâêà â ðúêîâîäñòâîòî êîåòî ïðèäðóæàâà LAN êàðòàòà.
Îòáåëåæåòå, ÷å RS-232C ñåðèéíèÿò èíòåðôåéñ å îïöèÿ, èíñòàëèðàùà ñå
îò ïðîèçâîäèòåëÿ èëè äèëúðà.

Îïöèèòå ìîãàò äà áúäàò çàêóïåíè îò âàøèÿ äèëúð. Íîìåðàòà çà ïîðú÷êà
ñà äàäåíè â Ïðèëîæåíèå A.

8
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ÊÎÍÑÓÌÀÒÈÂÈ È ÎÏÖÈÈ

Òîâà ïðèëîæåíèå ñúäúðæà êîíñóìàòèâèòå è îïöèèòå çà

ïðèíòåðà.

Ñâúðæåòå ñå ñ âàøèÿ äèëúð çà èíôîðìàöèÿ îòíîñíî ïîðú÷âàíåòî íà

âñÿêà îò òåçè ïîçèöèè .

Êîíñóìàòèâ Ïàðòèäåí ¹

Êàñåòêà ñ ëåíòà

×åðíà ëåíòà CA02374-C104

Ðåçåðâíà êàñåòêà ñ ëåíòà

×åðíà ëåíòà CA02374-C204

Ïå÷àòàùà ãëàâà CA02281-E718

Îïöèÿ Ïîðú÷êà ¹ Îïèñàíèå

ïëàòêà RS-232C CA02374-C992

LAN êàðòà KA02004-C990 Èíñòàëèðà ñå ñàìî

íà

ïðèíòåð ñ ïàðàëåëåí

è USB èíòåðôåéñè.

ÊÎÍÑÓÌÀÒÈÂÈ

A

ÎÏÖÈÈ

KA02013-C992

KA02012-C103
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B
ÔÈÇÈ×ÍÈ

ÑÏÅÖÈÔÈÊÀÖÈÈ

ÑÏÅÖÈÔÈÊÀÖÈÈ ÍÀ

ÏÐÈÍÒÅÐÀ È ÕÀÐÒÈßÒÀ

Òîâà ïðèëîæåíèå äàâà ôèçè÷åñêèòå, ôóíêöèîíàëíèòå

 è ðàáîòíèòå õàðàêòåðèñòèêè íà ïðèíòåðà .

Ñúùî òàêà, äàâà ïîäðîáíè òåõíè÷åñêè õàðàêòåðèñòèêè çà õàðòèÿòà.

Ðàçìåðè 80 êîëîíè 136 êîëîíè

Âèñî÷èíà: 120 ìì (4.72 èí÷à) 120 ìì (4.72 èí÷à)

Øèðî÷èíà: 415 ìì (16.3 èí÷à) 570 ìì (22.5 èí÷à)

Äúëáî÷èíà: 330 ìì (13 èí÷à) 330 ìì (13 èí÷à)

Òåãëî: ïðèáë. 7.3 êã (16 lbs) 9.7 êã (21.4 lbs)

AC power èçèñêâàíèÿ

Ìîäåë: M33331A/M33333A

100 to 120 VAC ±10%; 50/60 Hz

Ìîäåë: M33331B/M33333B

220 to 240 VAC –10%, +6%; 50/60 Hz

Êîíñóìèðàíà ìîùíîñò

Ìîäåë: M33331A/M33333A

ñðåäíî 140 VA ìàêñèìóì 255 VA

Ìîäåë: M33331B/M33333B

ñðåäíî 150 VA ìàêñèìóì 255 VA

Îòäåëÿíå íà òîïëèíà ñðåäíî 251.2 KJ/h

Èíòåðôåéñ Centronics ïàðàëåëåí

Centronics ïàðàëåëåí è RS-232C ñåðèåí

Centronics ïàðàëåëåí è USB è LAN

Ðàçìåð íà áóôåðà çà äàííè 0, 256, 2K, 8K, 24K, 32K, 96K or 128K bytes

Áóôåð çà çàðåæäàíå ìàêñèìóì 128K bytes

(128K ìèíóñ ðàçìåðà íà áóôåðà çà äàííè)

Ðàáîòíà ñðåäà 5 äî 38°C (41 äî 100°F)

30% äî 80% RH (áåç êîíäåíç)

ñòàéíà òåìïåðàòóðà, ïîä 29°C (84°F)

Óñëîâèÿ íà ñúõðàíåíèå –15 äî 60°C (–4 to 140°F)

10% äî 95% RH (áåç êîíäåíç)

Øóì ñðåäíî 49 dBA ïðè ïå÷àòàíå íà êà÷åñòâî

letter

ISO 7779 (Bystander Position Front)

B

100  120 V ±10%; 50/60 Hz

220  240 V -10%, +6%; 50/60 Hz
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ÐÀÁÎÒÍÈ
ÑÏÅÖÈÔÈÊÀÖÈÈ

Íà÷èí íà ïå÷àò Ìàòðè÷åí èãëåí ïå÷àò ñ  0.2 ìì, 24-
èãëåíà ãëàâà

Ïîñîêà íà ïå÷àò äâóïîñî÷åí , ëîãè÷íî òúðñåíå èëè
âñåñòðàííî òúðñåíå

Çíàöè íà ðåä Õîðèçîíòàë x âåðòèêàë
Letter (10 cpi): 36 x 24 dots
Letter (12 cpi): 30 x 24 dots

Report: 18 x 24 dots
Draft: 12 x 24 dots

Âèñîêîñòîðîñòíà ÷åðíîâà (draft):9 x 24 dots

Îáðàáîòêà íà õàðòèÿòà
Ñòàíäàðòíà: êàñåòà (îòðÿçàíè ëèñòà)

Èçáóòâàùè òðàêòîðè (çàäíî ïîäàâàíå íà
íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ)
çàðåæäàíå íà õàðòèÿ ñ áóòîí LOAD
ïðèçâèæâàíå íà ïåðôîðàöèèòå äî ðúá çà
îòðÿçâàíå ñ áóòîí TEAR OFF
"Ïàðêèðàíå" íà íåïðåêúñíàòàòà õàðòèÿ
ïðè èçïîëçâàíå íà îòðÿçàíè ëèñòà

Âèä íà õàðòèÿòà ëèñòèíã ñ 1-äî 5-ëèñòà çàëåïåíè îòñòðàíè
èëè íàãúíàòà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ èëè
ëèñòà ñ åòèêåòè ñ îòâîðè
ëèñòèíã ñ 1-äî 5-ëèñòà çàëåïåíè îòãîðå è
ïëèêîâå

Ðàçìåð íà õàðòèÿòà
80 êîëîíè 136 êîëîíè

Íåïðåêúñíàòà Øèðî÷èíà: 102–267 ìì 102-420 ìì
(4–10.5 èí÷à) (4-16.5 èí÷à)

Äúëæèíà: 102 ìì (4 èí÷à) êàêòî â ëÿâî
èëè ïîâå÷å

Åä. ëèñòà Øèðî÷èíà: 102–267 ìì 102-420 ìì
(4–10.5 èí÷à) (4-16.5 èí÷à)

Äúëæèíà: 76–364 ìì 76-420 ìì
(3–14.3 èí÷à) (3-16.5 èí÷à)

Äåáåëèíà íà õàðòèÿòà äî 0.35 ìì (0.014 èí÷à)
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Specifications

Äúëæèíà íà ëèñòàòà
Îò ñîôòóåð ïðîãðàìèðóåìà ñ íàðàñòâàíå åäèí ðåä èëè

èí÷ âúâ âñè÷êè åìóëàöèè
îò êîíòðîë ïàíåëà çàâèñè îò åìóëàöèèòå.  Îñíîâíèÿò

ïàðàìåòúð å 11 èí÷à çà âñè÷êè åìóëàöèè.
DPL24C+/XL24E: 3, 3.5, 4, 5, 5.5, 6, 7, 8, 8.5, 11, 11.6, 12, 14,

èëè 18 èí÷à
ESC/P2: 4, 4.5, 5, 5.5, ..., 11, 11.5, ..., 22 inches

Áðîé êîïèÿ äî 5, âêëþ÷èòåëíî îðèãèíàëà

Íàáîð îò êîìàíäè (åìóëàöèè)
Resident Fujitsu DPL24C PLUS

IBM Proprinter XL24E
Epson ESC/P2

Íàáîð îò çíàöè
DPL24C+/XL24E: • IBM PC íàáîðè îò çíàöè 1 è 2

• IBM PS/2 íàáîðè îò çíàöè (êîäîâè
ñòðàíèöè 437, 850, 852, 855, 860, 863,
865, 866, è DHN)
IBM 437 è 851
ISO 8859-1 è ECMA 94
Îáùî 59 íàáîðà îò íàöèîíàëíè çíàêà

• Fujitsu íàáîðè îò çíàöè (691 çíàêà)
ESC/P2: • Italic íàáîðè îò çíàöè

Ãðàôè÷íè çíàöè íàáîðè 1 è 2
• IBM PS/2 íàáîðè îò çíàöè (code pages

437, 850, 852, 855, 860, 863, 865, 866, è
DHN)
IBM 437 è 851
ISO 8859-1 è ECMA 94
Îáùî 63 íàáîðè îò íàöèîíàëíè çíàöè
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Øðèôòîâå
Ðåçèäåíòíè Íàëè÷íè îñåìíàäåñåò øðèôòà

ïîáèòîâà êàðòà: Courier 10, Pica 10, OCR-B 10, OCR-A 10,
Prestige Elite 12, Boldface PS, êîðåñïîí-
äåíöèÿ, êîìïðåñèðàí ÷åðíîâà è âèñîêî-
ñêîðîñòíà ÷åðíîâà

êîíòóðíè: Courier, Timeless, è Nimbus Sans ®; âñåêè
â ñòèë normal, bold è italic

Çàðåæäàùè ñå Íàëè÷íè îò íåçàâñèìè òúðãîâöè
Ðàçñòîÿíèå ìåæäó ðåäîâåòå 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, èëè 8 ðåäà íà èí÷.

ïðîãðàìèðóåìî ñ 1/360 èí÷à èëè äðóòî
íàðàñòâàíå çà ãðàôè÷íè èçîáðàæåíèÿ.
(ESC/P2)

Ðàçðÿäêà 2.5, 3, 5, 6, 10, 12, 15, 17.1, 18, or 20 cpi,
èëè ïðîïîðöèîíàëíî ðàçñòîÿíèå.
ïðîãðàìèðóåìà ñ 1/360 èí÷à èëè äðóòî
íàðàñòâàíå çà ãðàôè÷íè èçîáðàæåíèÿ.

Çíàöè íà ðåä
80 êîëîíè 136 êîëîíè

10 cpi: 80 cpl 136 cpl
12 cpi: 96 cpl 163 cpl
15 cpi: 120 cpl 204 cpl

17.1 cpi: 136.8 cpl 231 cpl
18 cpi: 144 cpl 244 cpl
20 cpi: 160 cppl 272 cpl

cpi:  çíàöè íà èí÷
cpl:  çíàöè íà ðåä

Ñêîðîñò íà ïå÷àò 10 cpi 12 cpi
ïðè êà÷åñòâî: ïèñìî: 113 cps 135 cps

äîêëàä: 225 cps 270 cps
êîïåñïîíäåíöèÿ: 225 cps 270cps

÷åðíîâà: 360 cps 432 cps
âèñîêîñêîðîñòíà ÷åðíîâà: 400 cps 480 cps (çà 80-êîëîíåí

ïðèíòåð)
448 cps 537cps (çà 136-êîëîíåí
ïðèíòåð)
cpi:  çíàöè íà èí÷
cps:  çíàöè â ñåêóíäà

ÐÀÁÎÒÍÈ
ÑÏÅÖÈÔÈÊÀÖÈÈ
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S
p

e
c

ific
a

tio
n

s

Ñêîðîñò íà ïîäàâàíå íà ðåä 80 ms íà ðåä ïðè 6 ðåäà íà èí÷

Ñêîðîñò íà ïîäàâàíå 5.6 èí÷à â ñåêóíäà

íà õàðòèÿ

Òðàéíîñò íà ëåíòàòà 7.5 ìèëèîíà çíàêà

Ñåðòèôèêàöèÿ

Áåçîïàñíîñò:

Íà Ñòðàíà

M33331A/M33333A Ñúåäèíåíè ùàòè

(çà 100 äî 120 VAC)

CSA-C22.2 No.60950

(çà 100 äî120 VAC)

M33331B/M33333B

   EMI ðåãóëàöèÿ:

Ìîäåë Íàðåäáà Ñòðàíà

M33331A/M33333A Ñúåäèíåíè ùàòè

Êàíàäà

M33331B/M33333B

AS/NZS 3548 êëàñ B Àâñòðàëèÿ è

Íîâà Çåíëàíä

M33331A/M33333A Àçèÿ

Model Regulation Country

Model Regulation Country

M33331A

M33333A

M33331B

M33333B

M33331A

M33333A

M33331B

M33333B

UL60950-1 United States

(for 100 to 120 V)

CSA C22.2 No. 60950-1

(for 100 to 120 V)

EN 60950-1

(for 220 to 240 V)

United States

Canada

Europe

CFR 47 FCC Part15 Subpart B classB

ICES-003 class B

CNS 13438 class B

EN 55022 class A

AS/NZS CISPR22 class B

CNS 13438 class B

United States

Canada

Asia

Europe  *1
Australia and

New Zealand

Taiwan

Забележка 1. За Европейския потребител.

Това е продукт от клас А. В домашна среда този продукт може да 
предизвика радиосмущения, като в този случай може да се изисква 
от потребителя да предприеме адекватни мерки.

* Животът е четим брой знаци.
   Тя варира в зависимост от средата на
   използване на клиента.
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ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ ÍÀ
ÕÀÐÒÈßÒÀ

Çîíà íà ïå÷àò

Òàçè òî÷êà èëþñòðèðà ïðåïîðú÷âàíàòà çîíà íà ïå÷àò çà åäèíè÷íè ëèñòà è
íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ .

Çîíà íà ïå÷àò çà åäèíè÷íè ëèñòà

May be 
decreased to 
4.23 mm 
(1/6 inch).
However, line 
spacing may be 
uneven.

May be decreased 
to 4.23 mm 
(1/6 inch).
However, line 
spacing may be 
uneven.

Print area may be 
off the paper, 
depending on 
paper setting or 
width.

25.4 mm (1 inch)

25.4 mm (1 inch)

Print area

5.08 mm or more
(0.2 inch or more)

H H

H H

102-266.7 mm (4-10.5 in)
for 80-column printer

102-420 mm (4-16.5 in)
for 136-column printer

76-364 mm (3-14.3 in)
for 80-column printer

76-420 mm (3-16.5 in)
for 136-column printer

5.08–32 mm (0.2–1.26 in)
for 80-column printer

5.08-38 mm (0.2-1.5 in)
for 136-colimn printer
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Specifications

Çîíà íà ïå÷àò çà íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ

Print area

May be 
decreased to 
4.23 mm 
(1/6 inch).
However, line 
spacing may be 
uneven.

Perforation

5.08 mm or more
(0.2 inch or 

102 mm
(4 inches)
or more

Paper end

25.4 mm (1 inch)

Print area may be off the 
paper, depending on 
paper setting or width.

Print area

102-266.7 mm (4-10.5 in)
for 80-column printer

102-420 mm (4-16.5 in)
for 136-column printer

5.08-25.4 mm (0.2-1 in)
for 80-column printer

5.08-32 mm (0.2-1.3 in)
for 136-column printer

Approx. 80 mm (3.2 inches)
for push-tractor feed

Approx. 35 mm (1.4 inches) 
for pull-tractor feed

25.4 mm (1 inch)

25.4 mm (1 inch)

Print head position when 
paper end is detected,  
selectable by setup mode.

Printing 
resumableApprox. 8.5 mm (0.33 inches):

Resume printing is allowable
to single-part paper only and
selectable by setup mode.



ÑÏÅÖÈÔÈÊÀÖÈÈ ÍÀ ÏÐÈÍÒÅÐÀ È ÕÀÐÒÈßÒÀ

B-8 Ðúêîâîäñòâî íà
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Äåáåëèíà íà õàðòèÿòà

Äåáåëèíàòà íà õàðòèÿòà å äàäåíà ïî òåãëî íà õàðòèÿòà, èëè â ãðàìîâå
íà êâàäðàòåí ìåòúð (g/m2), èëè â ïàóíäîâå íà ñòåê (lbs/bond).
Äîëíàòà òàáëèöà ïîêàçâà ðàçðåøåíàòà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà çà
õàðòèÿ îò åäíà ÷àñò, èëè çà âñåêè ëèñò êîãàòî å ëèñòèíã.  Îáùàòà
äåáåëèíà íå òðÿáâà äà íàäâèøàâà 0.35 mm (0.014 èí÷à).

Òåãëîòî íà õàðòèÿòà áåç è ñ èíäèãî ìîæå äà âàðèðà â çàâèñèìîñò îò
ïðîèçâîäèòåëÿ íà õàðòèÿòà. Ïðè èçïîëçâàíå íà õàðòèÿ ñ áîðäþð,
ïðåäè äà ÿ èçïîëçâàòå, ïúðâî ÿ èçïðîáâàéòå .

Âèä õàðòèÿ Áðîé ÷àñòè Äåáåëèíà

Åäíà ÷àñò åäèíè÷åí 52-81 g/m2 (45-70 kg or 14-22 lb)

íåõèìèçèðàíà
îòãîðå 40-64 g/m2 (34-55 kg èëè 11-17 lb)
îòäîëó 40-81 g/m2 (34-70 kg èëè 11-22 lb)

îòãîðå 40-64 g/m2 (34-55 kg èëè 11-17 lb)
ïî ñðåäàòà 40-64 g/m2 (34-55 kg èëè 11-17 lb)
îòäîëó 40-81 g/m2 (34-70 kg èëè 11-22 lb)

îòãîðå 40-64 g/m2 (34-55 kg èëè 11-17 lb)
ïî ñðåäàòà 40-64 g/m2 (34-55 kg èëè 11-17 lb)
ïî ñðåäàòà 40-64 g/m2 (34-55 kg èëè 11-17 lb)
îòäîëó 40-81 g/m2 (34-70 kg èëè 11-22 lb)

îòãîðå 40-52 g/m2 (34-45 kg èëè 11-17 lb)
ïî ñðåäàòà 40-52 g/m2 (34-45 kg or 11-17 lb)
ïî ñðåäàòà 40-52 g/m2 (34-45 kg or 11-17 lb)
ïî ñðåäàòà 40-52 g/m2 (34-45 kg or 11-17 lb)
îòäîëó 40-64 g/m2 (34-55 kg or 11-17 lb)

5P

4P

3P

2P

kg: Òåãëî â êèëîãðàìè íà 1000 ëèñòà ñ ðàçìåð 788 x 1091 ìì
(1.16 g/m2)

lb: Òåãëî â ïàóíäîâå íà 500 ëèñòà ñ ðàçìåð17 x 22 inch paper (3.76 g/m2)
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Specifications

Âèä íà õàðòèÿòà Áðîé ÷àñòè Äåáåëèíà

õèìèçèðàíà Íå èçïîëçâàéòå â ïîìåùåíèÿ ñ ãîëÿìà âëàæíîñò.

îòãîðå 40-64 g/m2 (34-55 kg èëè 11-17 lb)
îòäîëó 40-81 g/m2 (34-70 kg èëè 11-22 lb)

îòãîðå 40-64 g/m2 (34-55 kg èëè 11-17 lb)
ïî ñðåäàòà 40-64 g/m2 (34-55 kg or 11-17 lb)
îòäîëó 40-81 g/m2 (34-70 kg èëè 11-22 lb)

îòãîðå 40-64 g/m2 (34-55 kg èëè 11-17 lb)
ïî ñðåäàòà 40-64 g/m2 (34-55 kg èëè 11-17 lb)
ïî ñðåäàòà 40-64 g/m2 (34-55 kg èëè 11-17 lb)
îòäîëó 40-81 g/m2 (34-70 kg èëè 11-22 lb)

îòãîðå 40-52 g/m2 (34-45 kg èëè 11-14 lb)
ïî ñðåäàòà 40-52 g/m2 (34-45 kg èëè 11-14 lb)
ïî ñðåäàòà 40-52 g/m2 (34-45 kg or 11-14 lb)
ïî ñðåäàòà 40-52 g/m2 (34-45 kg or 11-14 lb)
îòäîëó 40-64 g/m2 (34-55 kg or 11-17 lb)

ïúõíàòî èíäèãî Èçáÿãâàéòå äà èçïîëçâàòå åä. ëèñòà ñ ïðèêðåïåíî
èíäèãî.

îòãîðå 35-64 g/m2 (30-55 kg èëè 9-17 lb)
èíäèãî Áðîè ñå êàòî åäèí ëèñò
îòäîëó 35-81 g/m2 (30-70 kg èëè 9-22 lb)

îòãîðå 35-52 g/m2 (30-45 kg èëè 9-14 lb)
èíäèãî Áðîè ñå êàòî åäèí ëèñò
ñðåäåí 35-52 g/m2 (30-45 kg èëè 9-14 lb)
èíäèãî Áðîè ñå êàòî åäèí ëèñò
îòäîëó 35-64 g/m2 (30-55 kg èëè 9-17 lb)

kg: Òåãëî â êèëîãðàìè íà 1000 ëèñòà ñ ðàçìåð 788 x 1091 ìì
(1.16 g/m2)

lb: Òåãëî â ïàóíäîâå íà 500 ëèñòà ñ ðàçìåð17 x 22 inch paper (3.76 g/m2)

3P

2P

5P5P

4P4P

3P3P

2P2P

5P

4P

3P

2P
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IN-1

Index

ÈÍÄÅÊÑ

ÈÍÄÅÊÑ

A

Øóìîïîãëúùàù êàïàê ......................... 2–10
Ðåãóëèðîâêè

ëÿâî ïîëå ................................ 3–6, 3–11
ëîñò÷å çå èçáîð íà õàðòèÿ ....... 3–2, 3–3
ïàëåö çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà 3–2, 3–3
ïàëåö çà äåáåëèíà íà õàðòèÿòà ..... 2–10
top-of-form................................ 3–7, 5–36

AREA OVER èíäèêàòîð ......................... 4–7
ATTRIB ................................................. 5–18
Õàðàêòåðèñòèêè, øðèôò ...................... 5–18

B

Çàäåí êàïàê .......................................... 2–11
Äâóïîñî÷åí ïå÷àò ................................ 5–30
Bold ....................................................... 5–15
ÁÓÔÅÐ .................................................. 5–30
Ðàçìåð íà áóôåðà ............................... 5–30
Áóòîíè

LF/FF................................. 3–3, 3–7, 4–2
LOAD ................................ 3–3, 3–7, 4–2
MENU......................................... 3–3, 4–2
ONLINE .................................... 2–26, 4–2
TEAR OFF ................................. 3–3, 4–2

BUZZER ................................................ 5–30

C

Êàáåëè
LAN .................................................. 2–20
ïàðàëåëåí èíòåðôåéñ .................... 2–19
ñåðèåí èíòåðôåéñ .......................... 2–19
USB .................................................. 2–20

Âðúùàíå íà êàðåòêàòà (CR) ............... 5–25
ëèïñà ................................................. 7–3

Êóïëóíã íà ïàðàëåëíèÿ êàáåë Centronic 2–
20
Ñìÿíà íà êàñåòàòà ñ ëåíòà ................... 6–3
Ñìÿíà íà õàðäóåðíèòå îïöèè ............. 5–29
CHAR-H ................................................ 5–18
CHAR-W ............................................... 5–17
Çíàê

óãîëåìÿâàíå .................................... 5–17
âèñî÷èíà.......................................... 5–18
ðàçðÿäêà .......................................... 5–17
íàáîðè ............................................. 5–24
øèðî÷èíà ........................................ 5–17

CHR-SET .............................................. 5–24
Ïî÷èñòâàíå ............................................ 6–1
Èç÷èñòâàíå íà áóôåðà çà ïå÷àò ........... 4–8
Ñãúñòåí øðèôò .................................... 5–15
Ñáèò ïå÷àò ........................................... 5–18
Ñâúðçâàíå

èíòåðôåéñåí êàáåë ........................ 2–20
çàõðàíâàù êàáåë ............................. 2–11

Íåïðåêúñíàòà õàðòèÿ
     çàðåæäàíå ....................................... 3–10

ñìÿíà ................................................. 3–9
îòêúñâàíå ........................................ 3–15
èçâàæäàíå ....................................... 3–14

Êîíòðîë ïàíåë ................... 2–10, 3–2, 4–2
Êîðåñïîíäåíöèÿ .................................. 5–15
Courier 10 ............................................. 5–15
CR-CODE ............................................. 5–25
Êóðñîð, âúðõó âîäà÷à íà ïå÷àòà 2–25, 5–4
Ñòîéêà çà ëèñòà ................................... 2–10

ìîíòàæ ............................................... 2–6
ðàçòîâàðâàíå .................................. 2–13
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ÈÍÄÅÊÑ

D

DC1/DC3 êîìàíäè ............................... 5–25
DC3-CDE .............................................. 5–25
DEFAULT ôóíêöèÿ ................... 5–28, 5–49
Îñíîâíè ïàðàìåòðè

ôàáðè÷íè îñíîâíè ïàðàìåòðè ........ 5–11
âðúùàíå íà ðàáîòíèòå ïàðàìåòðè 5–49
ðåñòàðòèðàíå, ôàáðè÷íè ïàðàìåòðè. 5–
49

Äåìî ìîäåë ......................................... 2–18
Äèàãíîñòè÷íè ôóíêöèè........................ 5–50
Çàðåæäàù áóôåð ................................. 5–30
Çàðåäåíè øðèôòîâå .................. 4–1, 5–16
DPL24C PLUS

èçáîð ..................................... 2–23, 5–15
DRAFT .................................................. 5–16
DTR ïðîòîêîë ...................................... 5–33

E

Êàïàê íà èçáóòâàùèÿ ìåõàíèçúì ....... 2–11
EMULATE ....................... 2–25, 5–12, 5–15
Åìóëàöèè

èçáèðàíå .................... 2–23, 5–12, 5–14
ïîääúðæàíå..................................... 2–23

Âúâåæäàíå íà ðåæèì setup .................. 5–2
Ïëèêîâå, ïå÷àò .................................... 3–19
Epson ESC/P2

èçáèðàíå ............................... 2–23, 5–15

F

Ñòîéíîñòè íà ôàáðè÷íèòå ïàðàìåòðè 5–11
Ïîäàâàíå íà õàðòèÿ

ïîäàâàíå ................................. 3–3, 3–16
ìèêðîïîäàâàíå íàïðåä .................... 3–3
ïîäàâàíå íà ðåä ..................... 3–3, 3–16
ïðîáëåì ............................................. 7–4

Øðèôò .................................................. 5–15
Øðèôòîâå

õàðàêòåðèñòèêè ............................... 5–18
èçáèðàíå ......................................... 5–15
âèäîâå ............................................... 1–2

Ïîäàâàíå íà õàðòèÿ ................... 3–3, 3–16
Ïðèäâèæâàù ìåõàíèçúì .................... 2–11
Ïðåäåí êàïàê ....................................... 2–10
Fujitsu DPL24C PLUS

èçáèðàíå ............................... 2–23, 5–15
<<FUNCTION>> ìåíþ ........................... 5–3
Ôóíêöèè ................................................ 5–12

ADJUST ........................................... 5–35
CONFIG ........................................... 5–40
DEFAULT ......................................... 5–28
HARDWRE....................................... 5–29
HEX-DUMP ............................ 5–52, 7–10
LIST.................................................. 5–10
MENU1............................................. 5–14
MENU2............................................. 5–14
SAVE & END ...................................... 5–4
èçáèðàíå ........................................... 5–5
SELF-TST .............................. 5–51, 7–10
V-ALMNT................................ 5–55, 7–10
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IN-3

Index

ÈÍÄÅÊÑ

G - H

Ãðàôè÷åí ............................................ 5–37
Õàðäóåð (îïöèè)

â ðåæèì setup .................................. 5–29
íîìåðà çà çàÿâêà .............................. A–1

HARDWRE ôóíêöèÿ ............................ 5–29
Ïîìîùíî ìåíþ ............................. 5–4, 5–9
Ïîìîù, îòêúäå äà ïîëó÷èì ................ 7–10
HEX-DUMP ôóíêöèÿ ................. 5–52, 7–10
HI-DRFT ................................................ 5–16

I

IBM Proprinter XL24E
èçáîð ..................................... 2–23, 5–15

Èíñòàëèðàíå
ñòîéêà çà åäèíè÷íè ëèñòà ................ 2–6
çàõðàíâàø êàáåë ............................. 2–11
ïå÷àòàùà ãëàâà ................................. 6–7
äðàéâåð ........................................... 2–29
ëåíòà ................................................. 2–7

Èíòåðôåéñ êàáåë ................................ 2–11
Items, setup

ADJUST ........................................... 5–39
HARDWRE....................................... 5–29
MENU1............................................. 5–14
MENU2............................................. 5–14

L

Åòèêåòè, ïå÷àò ..................................... 3–19
LAN èíòåðôåéñ

âðúçêà íà êàáåëà ............................ 2–20
äîïúëíèòåëíè íàñòðîéêè ............... 5–31
LANGUGE........................................ 5–21

Ïàëåö
èçáîð íà õàðòèÿ ................................ 3–2
äåáåëèíà íà õàðòèÿ .................. 3–2, 3–4
çàêëþ÷âàíå íà òðàêòîðà .................. 3–11

LF-CODE .............................................. 5–25
LF/FF áóòîí ................................... 3–2, 4–2
LFT-END ............................................... 5–19
Line feed ................................................. 3–3
LINE SP ................................................ 5–17
Ðàçñòîÿíèå ìåæäó ðåäîâåòå .............. 5–17
LIST ôóíêöèÿ ....................................... 5–10
LOAD áóòîí ........................ 3–3, 3–7, 3–14
Çàðåæäàíå

åäèíè÷íè ëèñòà ................................. 3–5
Ñìàçâàíå, ïðèíòåð ................................ 6–1

M

Ïîääðúæêà, ïðèíòåð ............................. 6–1
Ðàçìåðè

ïðîâåðêà ............................................ 3–7
ëÿâî ................................................. 5–19
îòãîðå .............................................. 5–20

Ìåíþ, <<FUNCTION>> .............. 2–25, 5–4
MENU áóòîí ........................................... 3–3
MENU1 and MENU2

ñìÿíà îïöèè (setup mode) .............. 5–14
îò êîíòðîë ïàíåëà............................. 4–2

MENU1 ôóíêöèÿ .................................. 5–14
MENU2 ôóíêöèÿ .................................. 5–14
Ìíîãîïëàñòîâà õàðòèÿ ............... B–8, 3–18
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ÈÍÄÅÊÑ

N

Áðîé êîïèÿ .................................... B–3, 3–1

O

ON-LOAD .............................................. 5–43
ONLINE

áóòîí ........................................ 2–26, 5–7
èíäèêàòîð ........................................ 2–12

Online setup .......................................... 5–62
Îïöèè, õàðäóåð

Èíñòàëèðàíå ....................................... 81
Íîìåðà çà çàÿâêà ............................. A–1

Îïöèè, setup
íàñòðîéêà ........................................ 5–35
êîíôèãóðàöèÿ.................................. 5–40
òåêóùî èçáðàí ................................. 5–10
õàðäóåð............................................ 5–29
MENU1............................................. 5–14
MENU2............................................. 5–14
èçèñêâàíèÿ ...................................... 5–12
top-of-form........................................ 5–39

Íîìåðà çà çàÿâêà .................................. A–1

P

Ñòðàíèöà
äúëæèíà .......................................... 5–19

PAGE LG .............................................. 5–19

Õàðòèÿ
íåïðåêúñíàòà .................................. 3–10
èçâàæäàíå åä. ëèñòà ......................... 3–8
ïîäàâàíå ......................................... 3–16
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